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แผนการจัดการเรียนรู้ วิชา 30127-2009 เทคโนโลยีซีเอ็นซีในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ข้าพเจ้าได้
จัดทำขึ้นเพ่ือใช้เป็นกรอบในการสอนนักศึกษา ประกอบด้วย 6 หน่วยการเรียนรู้ ดังนี้ 
หนวยที่ 1 โครงสรางและสวนประกอบของเครื่องจักรCNC 
หนวยที่ 2 หลักการทํางานของเครื่องจักรCNC 
หนวยที่ 3 เครื่องมือตัดและการกําหนดเงื่อนไขในการตัดเฉือนสําหรับงานCNC 
หนวยที่ 4 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุม(Control Unit) และการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC 
หนวยที่ 5 การเขียนและการแกไขตรวจสอบโปรแกรม NC งานกลึง กับเครื่องกลึงCNC 
หนวยที่ 6 การเขียนและการแกไขตรวจสอบโปรแกรม NC งานกัดกับเครื่องกัดCNC 
 

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
สารบัญ 

 
เรื่อง             หน้า              
หลักสูตรรายวิชา………………………………………………………………………………..…………….…………. ก 
รายการหน่วย ชื่อหน่วย และสมรรถนะประจำหน่วย……………………..………………….……………. ข 
หน่วยการจัดการเรียนรู้……………………………………………………………………….……….……………... ค 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 1 
หน่วยที่ 1 โครงสรางและสวนประกอบของเครื่องจักรCNC………………………………………………..1 
 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 2 
หน่วยที่ 2 หลักการทํางานของเครื่องจักรCNC                  …………………………………….……..7  

 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 3,4 
หน่วยที่ 3 เครื่องมือตัดและการกําหนดเงื่อนไขในการตัดเฉือนสําหรับงานCNC    …….………..12                                                          
 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 5,6 
หน่วยที่ 4 การใชปุมควบคุมกับชุดควบคุมและการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC      ……….……..17 

 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 7-11 
หน่วยที่ 5 การเขียนและการแกไขตรวจสอบโปรแกรม NC งานกลึง กับเครื่องกลึงCNC……..23                                                          
 
แผนการจัดการเรียนรู้ สัปดาห์ที่ 12-17 
หน่วยที่ 6 การเขียนและการแกไขตรวจสอบโปรแกรม NC งานกัดกับเครื่องกัดCNC  ………..65                                                          

 
แบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน..............................................................................................82 
เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน.............................................................. ........................93 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
ก 

30127-2009 เทคโนโลยีซีเอ็นซีในงานเมคคาทรอนิกส์และหุ่นยนต์ (CNC Technology in 
Mechatronics and Robotics) 2-3-3 

 

จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจโครงสร้างระบบการทํางานของเครื่องจักร CNC 

2. สามารถเขียนคําสั่ง G และ M โค้ดพ้ืนฐานในงานกลึงและงานกัด 

3. สามารถใช้โปรแกรม CAD/CAM ออกแบบชิ้นงานและ Post โปรแกรม NC 

4. มีกิจนิสัยในการทํางานอย่างรอบคอบ เป็นระเบียบและปลอดภัย ตระหนักถึงคุณภาพของงาน และมี
จริยธรรมในงานอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับโครงสร้างระบบการทํางานของเครื่องจักร CNC ตามหลักการ 

2. เขียนคําสั่ง M code และ G code พ้ืนฐานในงานกลึงและงานกัดตามมาตรฐาน 

3. ใช้โปรแกรม CAD/CAM สร้าง Solid Modeling ทํา Drawing และ Post โปรแกรม NC สําหรับงาน
กลึง 

และงานกัด 

คําอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับโครงสร้างของเครื่อง CNC หลักการทํางาน การเขียนคําสั่ง M code และ G 
code พ้ืนฐานในงานกลึงและงานกัด ใช้โปรแกรม CAD/CAM สร้าง Solid Modeling ทํา Drawing และ 
Post โปรแกรม NC สําหรับงานกลึงและงานกัด 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

ข 
รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย 

ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
หน่วยที ่1  
โครงสรางและสวนประกอบของเครื่องจักรCNC 
1.1สวนประกอบของเครื่องกลึงCNC 
1.2ประเภทของเครื่องกลึงCNC 
1.3สวนประกอบของเครื่องกัดCNC 
1.4ประเภทของเครื่องกัดCNC และเครื่องแม
ชชีนนิ่งเซนเตอร 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตางๆ ของ
เครื่องกลึง CNC ไดอยางถูกตอง 
2.จําแนกประเภทของเครื่องกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
3.บอกชื่อและหนาที่สวนประกอบตางๆ ของเครื่องกัด
CNC ไดอยางถูกตอง 
4.จําแนกประเภทของเครื่องกัด CNC ไดอยางถูกตอง 
5.บอกขอแตกตางระหวางเครื่องกัดCNC และเครื่อง
แมชชีนนิ่งเซนเตอรไดอยางถูกตอง 
ด้านทักษะ 
- 
ด้านคุณธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจ
พอเพียง 
1. สามารถเข้าเรียนไดต้รงเวลา 
2. มีความตั้งใจในการเรียน 
3.นักศึกษาความเพียรพยายามในการตอบคำถาม 
4. การแต่งกายได้ถูกระเบียบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย (ต่อ) 
ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

หน่วยที่ 2 หลักการทํางานและ 
ความปลอดภัยของเครื่องจักร2CNC 
2.1หลักการทํางานของเครื่องจักร 
CNC 
2.2ระบบควบคุมซีเอ็นซี 
2.3ระบบการวัดตําแหนง 
2.4ระบบโคออดิเนทและแนวแกน
การเคลื่อนที่ของเครื่องจักร CNC 
2.5สัญลักษณและจุดศนูยของ
เครื่องจักรCNC 
2.6การกําหนดตําแหนงแบบสัมบูรณ 
และแบบตอเนื่อง 
2.7หลักความปลอดภัยในการทํางาน 
กับเครื่องจักรCNC 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.บอกหลักการทํางานของเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
2.อธิบายระบบควบคุมซีเอ็นซีไดอยางถูกตอง 
3.ระบุชนิดของระบบการวัดตําแหนงไดอยางถูกตอง 
4.บอกสวนประกอบของชุดควบคุมซีเอ็นซีไดอยางถูกตอง 
5.บอกหลักการของกฎมือขวาไดอยางถูกตอง 
6.บอกแนวแกนการเคลื่อนที่ของเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
7.อธิบายสัญลักษณและจุดศูนยตางๆ ของเครื่องจักรCNC ได 
อยางถูกตอง 
8.กําหนดตำแหนงแบบสัมบูรณไดอยางถูกตอง 
9.กําหนดตำแหนงแบบตอเนื่องไดอยางถูกตอง 
10.บอกหลักความปลอดภัยในการทํางานกับเครื่องจักรCNC 
ด้านทักษะ 
-   
ด้านคุณธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1. สามารถเข้าเรียนไดต้รงเวลา 
2. มีความตั้งใจในการเรียน 
3.นักศึกษาความเพียรพยายามในการตอบคำถามและการแก้ไข
ปัญหา 
4. การแต่งกายได้ถูกระเบียบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย (ต่อ) 
ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

หน่วยที่ 3  เครื่องมือตัดและการ
กําหนดเงื่อนไขในการตัดเฉือน
สําหรับงานCNC  
3.1เครื่องมือตัดสําหรับงานCNC  
3.2รหัสเม็ดมีดอินเสิรตและดามมีด
กลึงสําหรับงานCNC  
3.3เงื่อนไขในการตัดเฉือนงานกลึง
งานกัดและงานเจาะ CNC  
3.4แบบฟอรมในการปฏิบัติงานCNC 
3.5น้ำมันตัด 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.บอกเครื่องมือตัดสําหรับงานCNC ไดอยางถูกตอง 
2.อานรหัสสําหรับเม็ดมีดอินเสิรตงานกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
3.อานรหัสสําหรับดามมีดอินเสิรตงานกลึงนอกกลึงใน ไดอยาง
ถูกตอง 
4.คํานวณหาคาความเร็วรอบของงานกลึงานกัดและงานเจาะ 
CNC ไดอยางถูกตอง 
5.กําหนดเงื่อนไขในการตัดเฉือน Cutting Conditions ลงใน 
Operation Sheet ไดอยางถูกตอง 
6.บอกชนิดของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
7.บอกหนาที่ของน้ํามันตัดไดอยางถูกตอง 
ด้านทักษะ 
- 
 
ด้านคุณธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1. สามารถเข้าเรียนไดต้รงเวลา 
2. มีความตั้งใจในการเรียน 
3.นักศึกษาความเพียรพยายามในการตอบคำถาม 
4. การแต่งกายได้ถูกระเบียบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย (ต่อ) 
ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

หน่วยที่ 4 การใชปุมควบคุมกับชุด
ควบคุม 
4.1ชุดควบคุมท่ัวไป   
4.2การใชงานปุมควบคุมบนชุด
ควบคุม  
4.3การบํารุงรักษาและการ
ตรวจสอบเครื่องจักรCNC 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.บอกลักษณะการทํางานของปุมตางๆ บนชุดควบคุมไดอยาง
ถูกตอง 
2.เปด–ปดระบบควบคุมเครื่องกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
3.ปอนขอมูลโปรแกรมNC กับเครื่องกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
4.จัดเก็บขอมูลโปรแกรมNC กับชุดควบคุมของเครื่องกลึงCNC ได
อยางถูกตอง 
5.บอกวิธีการบํารุงรักษาเครื่องจักรCNC ไดอยางถูกตอง 
ด้านทักษะ 
1.ปฎิบัติการใช้ปุมควบคมกับชุดควบคุมได้ถูกตอง 
2.ปฏิบัติงานกับเครื่องจักรCNCไดถู้กตอง 
3.ปฎิบัติการบํารุงรักษาและการตรวจสภาพเครื่องจักรCNCได้
ถูกตอง 
ด้านคณุธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1. สามารถเข้าเรียนไดต้รงเวลา 
2. มีความตั้งใจในการเรียน 
3.นักศึกษาความเพียรพยายามในการตอบคำถาม 
4. การแต่งกายได้ถูกระเบียบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย (ต่อ) 
ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

หน่วยที่ 5 การเขียนและการแกไข
ตรวจสอบโปรแกรม 
5.1โครงสรางของโปรแกรมNC  
5.2Address ที่ใชในโปรแกรม NC  
5.3ลักษณะของคําสั่งที่ใชใน
โปรแกรมNC  
5.4สวนประกอบพ้ืนฐานของโครงสร
างโปรแกรมNC 
5.5การข้ึนรูปชิ้นงานสําหรับงานกลึง
CNC  
5.6การเขียนโปรแกรมNC สําหรับ
งานกลึง  
5.7การแกไขและการตรวจสอบ
โปรแกรมNC กับเครื่องกลึงCNC                

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.อธิบายโครงสรางของโปรแกรมNC ไดอยางถูกตอง 
2.บอกลักษณะAddress ที่ใชในโปรแกรม ไดอยางถูกตอง 
3.อธิบายลักษณะของคําสั่งG–Code ที่ใชในโปรแกรมNC ได 
อยางถูกตอง 
4.อธิบายลักษณะของคําสั่งM–Code ที่ใชในโปรแกรมNC ได
อยางถูกตอง 
5.บอกสวนประกอบพ้ืนฐานของโครงสรางโปรแกรมNC ไดอย
างถูกตอง 
6.บอกลักษณะการขึ้นรูปชิ้นงานสําหรับงานกลึงCNC ไดอยาง
ถูกตอง 
7.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงปาดหนากับเครื่องกลึง CNC ได
อยางถูกตอง 
8.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงปอกหยาบกับเครื่องกลึงCNC ได
อยางถูกตอง 
9.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงเรียวกับเครื่องกลึงCNC ไดอยาง
ถูกตอง 
10.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงเซาะรองกับเครื่องกลึงCNC ได
อยางถูกตอง 
11.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงเกลียวกับเครื่องกลึงCNC ได 
อยางถูกตอง 
12.เขียนโปรแกรมNC งานกลึงเก็บละเอียดกับเครื่องกลึงCNC 
ไดอยางถูกตอง 
13.ปฏิบัติงานกับเครื่องกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
14.แกไขโปรแกรม NC กับเครื่องกลึงCNC ไดอยางถูกตอง 
15.ตรวจสอบ โปรแกรม NC และขนาดของชิ้นงานไดอยางถูก 
ตอง 
ด้านทักษะ 
1.ปฎิบัติการการเขียนโปรแกรมสําหรับงานกลึงกับเครื่องกลึง
CNCได้ 
ด้านคุณธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1. เข้าเรียนตรงเวลา    
2. มีความตั้งใจในการปฏิบัติงาน 



3. ปฏิบัติงานได้ถูกต้องตามวิธีการและขั้นตอน  
4. ความรอบคอบในการปฏิบัติงาน  
5. ความซือ่สัตย์  
6. การใช้เครื่องมือ  อุปกรณ์ได้อย่างถูกต้อง  
7. ความเพียรพยายามและความสามารถในการแก้ไขปัญหา  
8. การบำรุง รักษาเครื่องมือ เครื่องจักร  
9. แต่งกายในชุดฝึกงาน  
10. ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
 

 
รายการหน่วย  ชื่อหน่วย  และสมรรถนะประจำหน่วย (ต่อ) 

ชื่อหน่วย จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
หน่วยที่ 6  การเขียนและการแกไข
ตรวจสอบโปรแกรม 
6.1 G–Code และ M–Code 
พ้ืนฐานสําหรับงานกัดCNC 
6.2 การข้ึนรูปชิ้นงานสําหรับงานกัด
CNC  
6.3 การเขียนโปรแกรมNC สําหรับ
งานกัดCNC 
6.4 การแกไขและการตรวจสอบ
โปรแกรมNC กับเครื่องกัดCNC 
 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
ด้านความรู้ 
1.บอกความหมาย G–Code สําหรับงานกัดCNC ไดอยางถูก 
ตอง 
2.บอกความหมาย M–Code สําหรับงานกัดCNC ไดอยางถูก 
ตอง 
3.บอกลักษณะการขึ้นรูปชิ้นงานสําหรับงานกัดCNC ไดอยาง
ถูกตอง 
4.เขียนโปรแกรมNC สําหรับงานกัดตามเสนขอบรูป(Contour) 
แบบเสนตรง (Liner Interpolation) ไดอยางถูกตอง 
5.เขียนโปรแกรมNC สําหรับงานกัดตามเสนขอบรูป (Contour) 
แบบเสนโคง (Circular Interpolation) ไดอยางถูกตอง 
6.เขียนโปรแกรมNC สําหรับงานกัดแบบPocket แบบกัดเกาะ
ไดอยางถูกตอง 
7.เขียนโปรแกรมNC สําหรับงานกัดแบบPocket แบบกัดเบาได
อยางถูกตอง 
8.เขียนโปรแกรมNC สําหรับงานเจาะรูไดอยางถูกตอง 
9.ปฏิบัติงานกับเครื่องกัดCNC ไดอยางถูกตอง 
10.แกไขโปรแกรมNC กับเครื่องกัดCNC ไดอยางถูกตอง 
11.ตรวจสอบ โปรแกรม NC และขนาดของชิ้นงานไดอยางถูก 
ตองด้านทักษะ 
1. ปฎิบัติการการเขียนโปรแกรมสําหรับงานกัดกับเครื่องกัด
CNCได้ 
ด้านคุณธรรม จริยธรรม / บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
1. เข้าเรียนตรงเวลา 
2. มีความตั้งใจในการปฏิบัติงาน 



3. ปฏิบัติงานได้ถูกต้องตามวิธีการและขั้นตอน 
4. ความรอบคอบในการปฏิบัติงาน 
5. ความซื่อสัตย์ 
6. การใช้เครื่องมือ  อุปกรณ์ถูกต้อง 
7. ความเพียรพยายามและความสามารถในการแก้ไขปัญหา 
8. การบำรุง รักษาเครื่องมือ เครื่องจักร 
9. แต่งกายในชุดฝึกงาน 
10. ใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
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แบบแบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน 
1. แบบแบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี   

แบบเลือกตอบ จำนวน 60 ข้อ 
2. เฉลยแบบแบบทดสอบก่อนเรียนและหลังเรียน วิชาผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกลซีเอ็นซี   

แบบเลือกตอบ จำนวน 60 ข้อ 
 

 


