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รายการตรวจสอบและอนุญาตให้ใช้ 

 
 เสนอ  ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยเทคนิคก ำแพงเพชร                                    ผ่ำนรองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 

   เพื่อตรวจสอบและอนุญำตให้ใช้แผนกำรจดักำรเรียนรู้ วิชำ โปรแกรมซีเอ็นซ ี( CNC Program ) 
รหัสวิชำ 30102-2003    ท–ป–น    2-3-3 
1. แผนกำรจัดกำรเรียนรูม้ีกำรวิเครำะห์หลักสตูรรำยวิชำ เพื่อก ำหนดหน่วยกำรเรียนรู้ที่มุ่งเน้นสมรรถนะอำชีพ 
  ☑ วิเครำะห์/จัดท ำในแผนฯแลว้  ไม่ม/ีไมไ่ด้วเิครำะห์ไว ้
2. แผนกำรจัดกำรเรียนรูม้ีกำรบรูณำกำรคณุธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม คุณลักษณะที่พึงประสงค์ และปรัชญำของเศรษฐกิจ
พอเพียง 
  ☑ บูรณำกำรแล้ว  ไม่ได้บูรณำกำร 
3. แผนกำรจัดกำรเรียนรูม้ีกำรก ำหนดรูปแบบ/วิธีกำรเรียนรูสู้่กำรปฏิบัติและกิจกรรมกำรจัดกำรเรยีนรู้ที่หลำกหลำย 
  ☑ ก ำหนดรูปแบบแล้ว  ไม่ได้ก ำหนดรูปแบบ 
4. แผนกำรจัดกำรเรียนรูม้ีกำรก ำหนดกำรใช้สื่อ เครื่องมือ อุปกรณ์ และเทคโนโลยีกำรจดักำรเรียนรู้ทีเ่หมำะสมและน ำมำใช้ใน
กำรจัดกำรเรยีนกำรสอน 
  ☑ ก ำหนดกำรใช้สื่อฯแล้ว  ไม่ได้ก ำหนดกำรใช้สื่อฯ 
5. แผนกำรจัดกำรเรียนรูม้ีกำรก ำหนดแนวทำงกำรวัดและประเมินผลตำมสภำพจริง ด้วยรูปแบบ วิธีกำรที่หลำกหลำย 
  ☑ ก ำหนดแล้ว  ไม่ได้ก ำหนด 
 

                                                      ลงช่ือ………………………………………. 
               (.........................................) 
                             ครูผู้สอน 
 

   ควรอนุญำตให้ใช้สอนได้ 
   ควรปรับปรุงเกี่ยวกับ 
   อืน่ .......................................  
                    
ลงช่ือ………….………………………                

(........................................) 
     หัวหน้ำแผนกวิชำ 
     ............../.........../…………... 

   เห็นควรอนุญำตให้ใช้สอนได้ 
   ควรปรับปรุงดังเสนอ 
   อื่น ๆ ..................................................             
 

                 ลงช่ือ………….……………………… 
                       (........................................) 

  รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 
   .........../............/.................... 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 3 
ค าน า 

 
      แผนกำรจัดกำรเรียนรู้  วิชำ โปรแกรมซีเอ็นซี ( CNC Program ) รหัสวิชำ 30102-2003  ท–ป–น  2-3-3 
นี้มุ่งเน้นสมรรถนะและบูรณำกำรหลักปรัชญำของเศรษฐกิจพอเพียง ได้จัดท ำขึ้นเพ่ือใช้เป็นคู่มือประกอบกำรเรียน             
กำรสอนในรำยวิชำเพ่ือพัฒนำผู้เรียนเป็นส ำคัญ ตำมหลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้นสูง พุทธศักรำช 2563 
ส ำนักงำนคณะกรรมกำร กำรอำชีวศึกษำ กระทรวงศึกษำธิกำร  
 กำรจัดท ำได้มีกำรพัฒนำเพ่ือให้เหมำะสมกับผู้เรียน โดยแบ่งเนื้อหำออกเป็น 7 หน่วย 
กำรเรียนรู้ ประกอบด้วย 

1)  หน่วยที่ 1. ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

2)  หน่วยที่ 2. เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  

3)  หน่วยที่ 3.  ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

   4) หน่วยที่ 4. กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง                

5) หน่วยที่ 5. เครื่องมือ  อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   

6) หน่วยที่ 6. ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   

7) หน่วยที่ 7. กำรวำงแผน  กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation  

ส ำหรับงำนกัด 

        พร้อมทั้ง แบบฝึกหัด ใบงำน แบบทดสอบพร้อมเฉลย และสื่อกำรเรียนกำรสอนต่ำง ๆ เพ่ือให้ผู้เรียนได้
ฝึกทักษะในสถำนกำรณ์ต่ำง ๆ มีทักษะกำรคิดและแก้ปัญหำ และบูรณำกำรกับกำรท ำงำนตำมสำขำอำชีพต่ำง 
ๆ ต่อไป 
 ผู้จัดท ำหวังว่ำแผนกำรจัดกำรเรียนรู้เล่มนี้คงจะเป็นแนวทำงและเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน และผู้สนใจ
ทั่วไป หำกมีข้อเสนอแนะประกำรใด ผู้จัดท ำยินดีน้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงในโอกำสต่อไป 
 
 
                                                                 ลงชื่อ............................................. 
                                                                        (..........................................) 
                                                                                   ครูผู้สอน 
 
 
 
 
 
 

  

ข 
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สารบัญ 
                                                                                                                        หน้ำ  
รำยกำรตรวจสอบและอนุญำตให้ใช้                                                                               ก           
ค ำน ำ    ................................................................. ..............................................................................   ข  
สำรบัญ .................................................................. ............................................................................    ค  
ส่วนประกอบตอนต้น                                                                                           5  

หลักสูตรรำยวิชำ   .......................................................................... ......................................      6  
หน่วยกำรเรียนรู้   .................................................................................. ...............................      7  
หน่วยกำรเรียนรู้ที่สอดคล้องกับสมรรถนะรำยวิชำ ..............................................................       8 

        หน่วยกำรเรียนรู้และสมรรถนะประจ ำหน่วย……………………………………………………………….        9 
 

โครงกำรจัดกำรเรียนรู้ ................................................................................... .........................     16 
ตำรำงวิเครำะห์หลักสูตรรำยวิชำ ............................................................................................     17 

 

กำรวัดผลและประเมินผล ............................................................................... ..........................    18  
แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ 

แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   1        
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   2  
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   3  
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   4  
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   5  
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   6  
แผนกำรจัดกำรเรียนรู้ที่   7  
 

 

   
 

  

  
  
  
  

  
  

  

ค 

19 
25 

59 
53 
48 
38 
31 
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หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   

 
      วิชำ โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program )  รหัสวิชำ   30102-2003   ท–ป–น   2-3-3 
เป็นรำยวิชำตำมโครงสร้ำงหลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้นสูง พุทธศักรำช 2563 กลุ่มสมรรถนะวิชำเฉพำะ  
หมวดวิชำสมรรถนะวิชำชีพ   มีจุดประสงค์รำยวิชำ  สมรรถนะรำยวิชำ  และค ำอธิบำยรำยวิชำ  ดังนี ้
 
จุดประสงค์รายวิชา  เพ่ือให้ 
 1. เข้ำใจหลักกำรเขียนโปรแกรม เอ็นซี ควบคุมเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

2. เขียนโปรแกรมงำนกัด งำนกลึง และจ ำลองกำรท ำงำนของโปรแกรม (Simulation)  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในกำรท ำงำนด้วยควำมรับผิดชอบ มีควำมประณีต รอบคอบ ปลอดภัย โดย

ตระหนักถึงคุณภำพงำน  
 
สมรรถนะรายวิชา    
 1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับหลักกำรท ำงำนเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
  2. วำงแผนงำนและล ำดับขั้นตอน เขียนโปรแกรมเอ็นซี งำนกัดและงำนกลึง  

3. ปฏิบัติงำนกัดด้วยค ำสั่งกำรเคลื่อนที่แบบเส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) และ              
ค ำสั่งวัฏจักร ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรมงำนกัด  

4. ปฏิบัติงำนกลึงด้วยค ำสั่งกำรเคลื่อนที่แบบเส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) และ                
ค ำสั่งวัฏจักรแบบ Straight Taper Face ค ำสั่งวัฏจักรอ่ืน ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรมงำนกลึง  
  
ค าอธิบายรายวิชา   
 ศึกษำและปฏิบัติงำนเกี่ยวกับหลักกำรท ำงำนเครื่องมือกลซีเอ็นซี วำงแผนงำนและล ำดับขั้นตอน              
กำรเขียน โปรแกรมเอ็นซี งำนกัดและงำนกลึง เลือกใช้เครื่องมือตัด ชดเชยรัศมีเครื่องมือตัด ก ำหนดศูนย์งำน                
กำรเขียน โปรแกรมเอ็นซีและจ ำลองกำรท ำงำนของโปรแกรม (Simulation) ปฏิบัติงำนกัดด้วยค ำสั่งกำร
เคลื่อนที่แบบเส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) และค ำสั่งวัฏจักร Mirror Scaling Datum 
Shift Drilling Tapping Boring Slot and Pocket ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรมงำนกัด ปฏิบัติงำนกลึงด้วย
ค ำสั่งกำรเคลื่อนที่แบบเส้นตรง เส้นโค้ง โปรแกรมย่อย (Sub Program) และค ำสั่งวัฏจักรแบบ Straight 
Taper Face ค ำสั่งวัฏจักร (Cycle) Turning Facing Pattern Repeating Contour Finishing Threading 
Drilling Grooving Part-off ตรวจสอบและแก้ไขโปรแกรมงำนกลึง 
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หน่วยการเรียนรู้ 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   

 

หน่วยที่ ชื่อหน่วย 
จ านวน
ชั่วโมง 

ที่มา 
A B C D E F 

1 ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ
เครื่องมือกลซีเอ็นซี 

5 / / / / / / 

2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซี  

5 / / / / / / 

3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซ ี

10 / / / / / / 

4 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำร
ตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กลึง                
 

25 / / / / / / 

5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซ ี

5 / / / / / / 

6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซ ี

10 / / / / / / 

7 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำร
ตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กัด               

25 / / / / / / 

 วัดผลสัมฤทธิ์การเรียน 5       
รวม 90         

 
หมายเหตุ A  =  หลักสูตรประกำศนียบัตรวิชำชีพ พุทธศักรำช ……… 
     B =   กิจกรรมส่งเสริมกำรเรียนรู้ 
 C  =  แบบฝึกหัดท้ำยหน่วย 
 D  =  ใบงำนของแผนกำรสอน 
  E  =  เอกสำรประกอบกำรสอน  
 F  =  หนังสือเรียนรำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003 ส ำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 
 



 8 

 

หน่วยการเรียนรู้ที่สอดคล้องกับสมรรถนะรายวิชา 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   
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ปร
แก

รม
ย่อ

ย 
(Su

b 
pr

og
ra

m
)แ

ละ
ค ำ

สั่ง
วัฎ

จัก
ร แ

บบ
 

St
ra

igh
t T

ap
er

 F
ac

e 
 ค

 ำส
ั่งว

ัฐจ
กัร

อื่น
 ต

รว
จส

อบ
แล

ะ
แก

้ไข
โป

รแ
กร

มง
ำน

กล
ึง 

1 ควำมปลอดภั ย ในกำรท ำ ง ำนและ
หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

5 /    

2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตดั
ส ำหรับเครื่องกลึงซเีอ็นซ ี 

5  /   

3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

10   /  

4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและ
กำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง                

25  /  / 

5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

5  /   

6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

10   /  

7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและ
กำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกดั               

25  /  / 

วัดผลสัมฤทธิ์การเรียน 5    
  

รวม 
 

   90    

 



 9 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 
 
 

หน่วยที่ 1 
ควำมปลอดภัยใน
กำรท ำงำนและ
หลักกำรท ำงำน
ของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 
 
 
 
 
 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัย
ในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 
2. มีควำมรู้เกี่ยวกับหลักกำรท ำงำน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำร
เคลื่อนที่ กำรก ำหนดต ำแหน่ง
และกำรปฏิบัติงำนด้วยควำม
ปลอดภัย  

 (ใบมอบหมายงานที่ 1) 
 

 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำม
ปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือ
กลซีเอ็นซี  
 
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับหลักกำร
ท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
 

 
 



 10 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 
 
 

หน่วยที่ 2 
เครื่องมือ อุปกรณ์
และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี  
 
 
 
 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ  
อุปกรณ์  ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 
2. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด
ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และ
เครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องจักร 

CNC  
 (ใบมอบหมายงานที่ 2) 

 
 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ 
อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
 
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด 
ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 

 
 
 



 11 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 

 
หน่วยที่ 3 

ค ำสั่ง G – Code 
และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี 
 
 
 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code    
   ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง M – Code    
   ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ 
กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ

โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกลึง CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 4 ถึงใบ
มอบหมายงานที่ 11) 

 
 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – 
Code และ M – Code ส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซี  
 

 
 
 
 



 12 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 

 
หน่วยที่ 4 

กำรวำงแผน กำร
เขียน กำรแก้ไข
และกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม 
Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง                
 
 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำร
ปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง CNC           
 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม
แกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กลึง CNC                                 
 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำน
กับโปรแกรม Simulation 

ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
(ใบมอบหมายงานที่ 3) 

 
เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ 
กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ

โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกลึง CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 4 ถึง               
ใบมอบหมายงานที่ 11) 

 
 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำง
แผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับ 
งำนกลึง CNC           
                       
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับ กำรเขียน 
กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรมแกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กลึง CNC                                 
 

 
 



 13 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 

 
หน่วยที่ 5 

เครื่องมือ อุปกรณ์
และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี 
 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ  
อุปกรณ์  ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 
2. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด
ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

 กำรเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์
และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี 

 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ 
อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  
 
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด 
ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 

 
 
 
 



 14 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 

 
หน่วยที่ 6 

ค ำสั่ง G – Code 
และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี 
 

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code    
   ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง M – Code    
   ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ 
กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ

โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกัด CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 12 ถึง              
ใบมอบหมายงานที่ 14) 

 
 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – 
Code และ M – Code ส ำหรับ
เครื่องกัดซีเอ็นซี  
 

 
 
 
 



 15 
หน่วยการเรียนรู้และสมรรถนะประจ าหน่วย 

ชื่อวิชา โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) รหัสวิชา 30102-2003 
 

ชื่อหน่วย 
สมรรถนะ 

สมรรถนะประจ าหน่วย 
ความรู้ ทักษะ คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ 

 
 
 

 
หน่วยที่ 7 

กำรวำงแผน กำร
เขียน กำรแก้ไข
และกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม 
Simulation 
ส ำหรับงำนกัด               

นักศึกษำมีควำมรู้ในเรื่อง 
 
 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำร
ปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกัด CNC           
 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม
แกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กัด CNC                                 
 

นักศึกษำมีทักษะในเรื่อง 
 
 

 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ 
กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ

โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกัด CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 12 ถึง              
ใบมอบหมายงานที่ 14) 

 
 

นักศึกษำมีคุณลักษณะที่พึง
ประสงค์ ประกอบไปด้วย 

 
1. รับผิดชอบ         
2. ขยัน   
3. ประหยัด           
4. ชื่อสัตย์สุจริต 
5. จิตอำสำ            
6. สำมัคคี 
7. มีวินัย                
8. สะอำด 
9. สุภำพ               
10. ละเว้นอบำยมุข 

 

 
 
 
1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำง
แผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับ 
งำนกัด CNC           
                       
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับ กำรเขียน 
กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรมแกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กัด CNC                                 
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โครงการจัดการเรียนรู้ 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   

 
 

สัปดาห์ท่ี 
หน่วย

ที่ สาระการเรียนรู้ กิจกรรมการเรียนรู้ 
จ านวนชั่วโมง 

ทฤษฎี ปฏิบตั ิ

1 1 ควำมปลอดภยัในกำรท ำงำนและหลกักำรท ำงำนของเครื่องมือ
กลซีเอ็นซี 

 

ปฐมนิเทศ + เนื้อหาหน่วยที ่1 
 

2 3 

2 2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  เนื้อหาหน่วยที่ 2 2 3 
3 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี เนื้อหาหน่วยที่ 3 2 3 

4 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี เนื้อหาหน่วยที่ 3 2 3 
5 4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 

Simulation ส ำหรับงำนกลึง                
เนื้อหาหน่วยที่ 4  

2 3 

6 4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง                

เนื้อหาหน่วยที่ 4  

2 3 

7 4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง                

เนื้อหาหน่วยที่ 4  

2 3 

8 4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง                

เนื้อหาหน่วยที่ 4 2 3 

9 4 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง                

เนื้อหาหน่วยที่ 4  

2 3 

10 5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี เนื้อหาหน่วยที่ 5 2 3 
11 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี เนื้อหาหน่วยที่ 6 2 3 
12 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี เนื้อหาหน่วยที่ 6 2 3 
13 7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 

Simulation ส ำหรับงำนกัด               
เนื้อหาหน่วยที่ 7  

2 3 

14 7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด               

เนื้อหาหน่วยที่ 7  

2 3 

15 7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด               

เนื้อหาหน่วยที่ 7  

2 3 

16 7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด               

เนื้อหาหน่วยที่ 7  

2 3 

17 7 กำรวำงแผน กำรเขยีน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด               

เนื้อหาหน่วยที่ 7  

2 3 

18   ทดสอบปลายภาคเรยีน 2 3 
 รวม 36 54 

รวมท้ังหมด 90 
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ตารางวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   

 
 พุทธิพิสัย (30%) 

ทัก
ษะ

พิส
ัย 

( 5
0 

%
) 

จิต
พิส

ัย 
( 2

0 
%

) 

   
 ร

วม
 

ล า
ดับ

คว
าม

ส า
คัญ

 

จ า
นว

นช
ั่วโ

มง
 

คว
าม

รู ้

คว
าม

เข
้าใ

จ 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช ้

กา
รว

ิเค
รา

ะห
 ์

กา
รส

ังเค
รา

ะห
์ 

กา
รป

ระ
เม

ินค
่า 

รว
มพุ

ทธ
ิพิส

ัย 

1.ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน
และหลักกำรท ำงำนของ
เครื่องมือกลซเีอ็นซ ี

4 7 4 - 
 
 

- - 14 4 4 22 4 
 
5 

2.เครื่องมือ อุปกรณ์และ
เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซ ี

5 8 8 - 
 
 

- - 21 7 4 32 3 
 
5 

3.ค ำสั่ง G – Code และ M – 
Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซ ี 5 8 9 - 

 
 

- 
- 22 8 4 34 2 

 

10 

4.กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกลึง                

8 10 10 10 

 

 38 10 4 52 1 

 

 
25 

5.เครื่องมือ อุปกรณ์และ
เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซ ี

5 8 8 - 
 
 

- - 21 7 4 32 3 
 
5 

6.ค ำสั่ง G – Code และ M – 
Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซ ี 5 8 9 - 

 

 

- - 22 8 4 34 2 

 
 
 

10 

7.กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับ
งำนกัด                

8 10 10 10 

 

 
 
 

- - 38 10 4 52 1 

 

 
25 

สอบกลางภาค - - - - - - -      
สอบปลายภาค - - - - - - -     5 

รวม            90 
ล าดับความส าคัญ 5 4 1 3 - - - 2 6    

 
หมายเหตุ กำรสอบกลำงภำคเรียน / ปลำยภำคเรียนนั้นขึ้นอยู่กับวิทยำลัย หรืออำจำรย์ผู้สอน 
            ล ำดับควำมส ำคัญ       1 – 4 ส ำคัญน้อย  5- 7 ส ำคัญปำนกลำง  8 – 10 ส ำคัญมำก 

พฤติกรรม 

ช่ือหน่วย 
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การวัดผลและประเมินผล 
ชื่อวิชา   โปรแกรมซีเอ็นซี  ( CNC Program ) 
รหัสวิชา 30102-2003                                                       ท–ป–น    2-3-3 
จ านวนชั่วโมงสอน    5      ชั่วโมง : สัปดาห์                         ระดับชั้น   ปวส.   

 

1. การวัดผล 
  - พุทธิพิสัย  1) แบบฝึกหัด   10 %   
    2) ทดสอบหลังเรียน          10 %    
    3) วัดผลสัมฤทธิ์                     10 % 
                                                             รวม 30 % 
 
  - ทักษะพิสัย 1) ใบงำน           40 % 
    2) วัดผลสัมฤทธิ์                     10 % 
                                                             รวม       50 % 
 
                - จิตพิสัย               รวม 20 % 
                                                   รวมทั้งหมด       100 % 
  (คะแนนทดสอบก่อนเรียนไว้ส ำหรับเปรียบเทียบกับคะแนนทดสอบหลังเรียน) 
 คะแนนระหว่างภาค/ปลายภาค  80 : 20 
   ระหว่ำงภำค 1) แบบฝึกหัด  20 % 
     2) ทดสอบกลำงภำค          -  % 
     3) ใบงำน   40 % 
     4) จิตพิสัย   20 % 
       รวม  80 % 
   ปลำยภำค   ทดสอบปลำยภำค         20 %                                            
                                          รวม         100 % 
  

2. การประเมินผล (อิงเกณฑ์) 
 80 – 100 คะแนน ได้ผลกำรเรียน  4.0 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีเยี่ยม 
 75 – 79  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  3.5 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีมำก 
 70 – 74  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  3.0 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์ดี 
 65 – 69  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  2.5 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์ดีพอใช้ 
 60 – 64  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  2.0 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์พอใช้ 
 55 – 59  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  1.5 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์อ่อน 

 50 – 54  คะแนน ได้ผลกำรเรียน  1.0 หมำยถึง ผลกำรเรียนอยู่ในเกณฑ์อ่อนมำก 
             50 คะแนน ได้ผลกำรเรียน  0 หมำยถึง ผลกำรเรียนต่ ำกว่ำเกณฑ์ขั้นต่ ำ 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 1 หน่วยที ่ 1  

 
   ชื่อหน่วย ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

สอนคร้ังท่ี 1 
 
ชั่วโมงรวม 5 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
       ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนถือเป็นหัวใจที่ส ำคัญในปฏิบัติงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี เพื่อลดกำรสูญเสีย
ภำยในสถำนประกอบกำร นอกจำกนี้เครื่องมือกลซีเอ็นซี ยังเป็นเครื่องจักรกลที่มีหลักกำรท ำงำน โดยกำรเขียน
โปรแกรม NC สั่งกำรทดแทนกำรใช้งำนงำนคน และสถำนประกอบกำรส่วนใหญ่ในกำรผลิต จะมีเครื่องมือกล
ซีเอ็นซีในสำยงำนกำรผลิต 
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับหลักกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี  

 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
2. มีควำมรู้เกี่ยวกับหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี       

      ด้านทักษะ 
               เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนดต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย  

 
 (ใบมอบหมายงานที่ 1) 

       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 
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สาระการเรียนรู้ 

1. หลักควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี    
2. สำเหตุส ำหรับกำรเกิดอุบัติเหตุกับกำรปฏิบัติงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
3. มำตรกำรด้ำนควำมปลอดภัยกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
4. ควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
5. หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
6. ระบบควบคุมซีเอ็นซี (CNC Control Systems) 
7. แนวแกนกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
8. จุดศูนย์ ต่ำง ๆ ส ำหรับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
9. กำรก ำหนดต ำแหน่งแบบสัมบูรณ์และแบบต่อเนื่อง (Absolute and Incremental  

Systems Mode) 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 15 นำที ) 
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 1 เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ
เครื่องมือกลซีเอ็นซี  

          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง กำรท ำงำนกับเครื่องมือกล 

ซีเอ็นซีด้วยควำมปลอดภัย และ คลิปวีดีโอ จำก YouTube เรื่อง กำรท ำงำนเครื่องมือกลทั่ว ๆ ไปกับเครื่องมือ
กลซีเอ็นซี เปิดให้นักศึกษำดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 225 นำที ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ และ สื่อ Power Point เรื่อง  
ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระ
ของกำรเรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 

1. หลักควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี    
2. สำเหตุส ำหรับกำรเกิดอุบัติเหตุกับกำรปฏิบัติงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
3. มำตรกำรด้ำนควำมปลอดภัยกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
4. ควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
5. หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
6. ระบบควบคุมซีเอ็นซี (CNC Control Systems) 
7. แนวแกนกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
8. จุดศูนย์ ต่ำง ๆ ส ำหรับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

           9. กำรก ำหนดต ำแหน่งแบบสัมบูรณ์และแบบต่อเนื่อง (Absolute and Incremental  
Systems Mode) 
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           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ 

เครื่องมือกลซีเอ็นซี ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 30 นำที ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ 
เครื่องมือกลซีเอ็นซี  จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพื่อประเมินผลกำรเรียน 
          2 ครูใหน้ักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำร
ก ำหนดต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย  ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่มออกมำ
อภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบงำนที่ 1   
 
         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 5 นำที ) 

               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ 
เครื่องมือกลซีเอ็นซี ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 1 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
 
  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ
เครื่องมือกลซีเอ็นซี 

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 
  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนด 
ต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย 

4. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
5. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                7. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน
และหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ
เครื่องมือกลซีเอ็นซี  

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
  3. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนด 
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ต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย 

4. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
5. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
7. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและ
หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
 
 เกณฑ์การประเมินผล 
     1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและ
หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของ 
เครื่องมือกลซีเอ็นซี ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนด 
ต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 8. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง ควำม
ปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 
สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง กำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซีด้วยควำมปลอดภัย และ คลิป
วีดีโอ จำก YouTube เรื่อง กำรท ำงำนเครื่องมือกลทั่ว ๆ ไปกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี  

         หุ่นจ าลองหรือของจริง 
              1. ไม่มี  

          อ่ืน ๆ  
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
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เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 
              1. ใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนดต ำแหน่งและกำรปฏิบัติงำน
ด้วยควำมปลอดภัย 
           
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน   
            
การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 
               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำน
ของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

         ขณะเรียน 

               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี     
               2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 1 เรื่อง จุดศูนย์ แนวแกนกำรเคลื่อนที่ กำรก ำหนดต ำแหน่งและ
กำรปฏิบัติงำนด้วยควำมปลอดภัย 

         หลังเรียน 
                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 1 เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและ
หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี  
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...1/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. หลักควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี    
2. สำเหตุส ำหรับกำรเกิดอุบัติเหตุกับกำรปฏิบัตงิำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
3. มำตรกำรด้ำนควำมปลอดภัยกับเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
4. ควำมปลอดภัยในกำรปฏบิัตงิำนกับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
5. หลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
6. ระบบควบคุมซีเอ็นซี (CNC Control Systems) 
7. แนวแกนกำรเคลื่อนที่ของเคร่ืองมือกลซีเอ็นซี 
8. จุดศูนย ์ต่ำง ๆ ส ำหรับเครื่องมือกลซีเอ็นซี 

           9. กำรก ำหนดต ำแหนง่แบบสัมบูรณ์และแบบต่อเนื่อง (Absolute and Incremental  
Systems Mode) 
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 2 หน่วยที ่ 2 

 
   ชื่อหน่วย เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

 

สอนคร้ังท่ี 2  
 

ชั่วโมงรวม 5 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
           เครื่องมือ อุปกรณ์ ประกอบที่ใช้งำนร่วมกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี ผู้ปฏิบัติงำนจะต้องเลือกใช้ให้ถูกต้อง 
เพ่ือไม่ให้เกิดควำมเสียหำยในขณะปฏิบัติงำน ผู้ปฏิบัติงำนกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี นอกจำกกำรเขียนโปรแกรม 
NC กำรควบคุมเครื่องกลึงซีเอ็นซี  กำรควบคุมกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด นั้นกำรควบคุมคุณภำพของ
ชิ้นงำน ไม่ว่ำจะเป็นขนำดควำมโตและควำมยำวของหรือคุณภำพผิวของชิ้นงำน ให้ตรงกับกับแบบสั่งงำน 
ขึ้นอยู่กับกำรเลือกเครื่องมือตัดให้เหมำะสมในกำรกลึงชิ้นงำนแต่ละครั้ง 
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 
               1. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ  อุปกรณ์  ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
               2. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัดส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
      ด้านทักษะ 
              เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องจักร CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 2) 
      คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 
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สาระการเรียนรู้ 

1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                   
3. รหัสเม็ดมีดอินเสิร์ตและด้ำมมีดกลึงส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกลึง CNC    
5. กำรแก้ไขปัญหำเครื่องมือตัดส ำหรับงำนกลึง CNC  
6. กำรสึกหรอของเม็ดมีดอินเสิร์ตส ำหรับงำนกลึง CNC  
7. น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกลึง CNC กับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 15 นำที ) 
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องจักร CNC            
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง อุปกรณ์ประกอบต่ำง  ที่
ใช้กับเครื่องกลึง CNC และ คลิปวีดีโอ จำก YouTube เรื่อง เครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC เปิดให้
นักศึกษำดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 225 นำที ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ และ สื่อ Power Point เรื่อง  
เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 

1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                   
3. รหัสเม็ดมีดอินเสิร์ตและด้ำมมีดกลึงส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกลึง CNC    
5. กำรแก้ไขปัญหำเครื่องมือตัดส ำหรับงำนกลึง CNC  
6. กำรสึกหรอของเม็ดมีดอินเสิร์ตส ำหรับงำนกลึง CNC  

    7.   น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกลึง CNC กับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี  ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 30 นำที ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี    
จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำรเรียน 
          2 ครูใหน้ักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดที่ใช้
กับเครื่องจักร CNC ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่มออกมำอภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและ
นักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบงำนที่ 2   
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         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 5 นำที ) 

               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี    
ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 1 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
 
  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี     

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     
  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดที่ใช้กับ
เครื่องจักร CNC  
              4. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

5. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                7. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือ
ตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี     

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     

      3. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     
               4. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

5. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
7. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     
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 เกณฑ์การประเมินผล 

     1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซี   ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 8. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ 
อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 
สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง อุปกรณ์ประกอบต่ำง  ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC และ คลิปวีดีโอ 
จำก YouTube เรื่อง เครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   

        หุ่นจ าลองหรือของจริง 
              1.  เครื่องมือ และ อุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC เช่น บรรทัดเหล็ก (Steel Ruler) , เวอร์เนียร์
คำลิปเปอร์ (Vernier Caliper) , ไมโครมิเตอร์วัดนอก (Outside  Micrometer) , เกจวัดรัศมี  (Radius  
Gauge) , เกจวัดระยะตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว (Pitch Gauge) , แผ่นเทียบผิว (Surface Roughness)                   
เป็นต้น 
             2. เครื่องมือตัด ที่ใช้กับเครื่องกลึง CNC เช่น ด้ำมมีดกลึงนอก (External Tool Holder) , ด้ำมมีด
กลึงใน (Internal Tool  Holder) , ตัวอย่ำงเม็ดมีดอินเสิร์ต ชนิดต่ำง ๆ , NC Spot Drill ส ำหรับงำนเจำะน ำ
ศูนย ์, ดอกสว่ำน (Drill)  เป็นต้น        

          อ่ืน ๆ   
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
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เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 

              1. ใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี     
           
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน   
      3. วิชำคณิตศำสตร์ ในกำรค ำนวณหำค่ำควำมเร็วรอบ    
            
การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 
               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง  เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซ ี           
 
 ขณะเรียน 

               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี     
               2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี     
         หลังเรียน 
                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 2 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือ
ตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   
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บันทึกหลังการสอน 
 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...2/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                                                                   
3. รหัสเม็ดมีดอินเสิร์ตและด้ำมมีดกลึงส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกลึง CNC    
5. กำรแก้ไขปัญหำเครื่องมือตัดส ำหรับงำนกลึง CNC  
6. กำรสึกหรอของเม็ดมีดอินเสิร์ตส ำหรับงำนกลึง CNC  
7.   น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกลึง CNC กับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                  

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 3 หน่วยที ่ 3 
 

   ชื่อหน่วย ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซี 

สอนคร้ังท่ี 3 - 4 
 
ชั่วโมงรวม 10 

 จ านวนชั่วโมง 5 

 

สาระส าคัญ 
       ผู้ปฏิบัติต้องมีควำมรู้และควำมเข้ำใจรวมไปถึงทักษะในกำรเขียนโปรแกรม NC ด้วยค ำสั่ง  G – Code 
และ  M – Code กับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  ซึ่งค ำสั่ง G – Code และ M – Code พ้ืนฐำนของโปรแกรม NC เป็น
กำรสั่งให้เครื่องกลึงซีเอ็นซี ท ำงำนตำมแบบสั่งงำน  
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

      ด้านทักษะ 
               เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำน
กลึง CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 4 ถึงใบมอบหมายงานที่ 11) 
       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 
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สาระการเรียนรู้ 

1. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                 
2. Address ที่ใช้ใน โปรแกรม NC (NC Program Address)                               
3. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                                        
4. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                 
5. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
6. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   

 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 30 นำที / ครั้งละ 15 นำที ่)  
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 3 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี             
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง G – Code ส ำหรับ
เครื่องกลึงซีเอ็นซี และ คลิปวีดีโอ จำก YouTube เรื่อง M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี เปิดให้นักศึกษำ
ดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 450 นำท ี/ ครั้งละ 225 นำที่  ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ และ สื่อ Power Point เรื่อง  
ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 

1. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                 
2. Address ที่ใช้ใน โปรแกรม NC (NC Program Address)                               
3. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                                        
4. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                 
5. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
6. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 60 นำท ี/ ครั้งละ 30 นำที ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำรเรียน 
          2 ครูใหน้ักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่ม
ออกมำอภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบ
งำนที่ 4 - 11   
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         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 10 นำที / ครั้งละ 5 นำท ี) 

               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 3 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
 
  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี 

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 
  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 -11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม 
NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  
               4. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

5. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                7. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – 
Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี 

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี 
  3. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  
    4. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

5. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
7. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 
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 เกณฑ์การประเมินผล 

     1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC   ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 8. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง ค ำสั่ง G – 
Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 
สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง G – Code ส ำหรบัเครื่องกลึงซีเอ็นซี และ คลิปวีดีโอ จำก 
YouTube เรื่อง เรื่อง M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   

         หุ่นจ าลองหรือของจริง 
              1. โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation )  

          อ่ืน ๆ  
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
 
เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 
              1. ใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC    
           
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน   
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การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 

               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึง
ซีเอ็นซี   
         ขณะเรียน 

               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   
               2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC    
         หลังเรียน 

                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 3 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี   
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...3/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี                                                 
2. Address ที่ใช้ใน โปรแกรม NC (NC Program Address)                               
3. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                                        
4. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC                                                 
5. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...4/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 4 หน่วยที ่ 4 

 
   ชื่อหน่วย กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง                

สอนคร้ังท่ี 5 - 9 
 
ชั่วโมงรวม 25 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
       กำรวำงแผน กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC กับโปรแกรม NC เสมือนจริง ที่สำมำรถ 
Simulation กำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพื่อตรวจสอบควำมถูกต้องของโปรแกรม NC และแก้ไขและ
ตรวจสอบได้ก่อนน ำไปใช้กับเครื่องกลึง CNC จริง ๆ ลดควำมผิดพลำด ลดกำรสูญเสียและอุบัติเหตุจำกกำร
ปฏิบัติงำนจำก โปรแกรม NC   
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 
               1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับ 
งำนกลึง CNC                                 

    2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับ กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรมแกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 

     1. มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC           
             2. มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรมแกรม NC กับ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
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   ด้านทักษะ 
            เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

(ใบมอบหมายงานที่ 3) 
           เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

CNC  
 (ใบมอบหมายงานที่ 4 ถึง ใบมอบหมายงานที่ 11) 

       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 

 
สาระการเรียนรู้ 
                1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 75 นำที / 15 นำที / ครั้ง ) 
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง กำรวำงแผน กำรผลิต
ชิ้นงำน กับเครื่องกลึง CNC และคลิปวิดีโอจำก YouTube เรื่อง กำรปฏิบัติงำนกับเครื่องกลึง CNC และคลิป
วีดีโอ จำกบริษัทโปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation ) เปิดให้นักศึกษำ                 
ดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
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     3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 225 นำท ี/ 45 นำที / ครั้ง  ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น 
งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation )  และ สื่อ Power Point เรื่อง  กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง  เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 
                1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 150 นำท ี/ 30 นำที / ครั้ง ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง  จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำร
เรียน 
          2 ครูให้นักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  และ ใบมอบหมำยงำนที่ 4 – 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่ม
ออกมำอภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบ
งำนที่ 3 และใบมอบหมำยงำนที่ 4 - 11  
  3. นักศึกษำ น ำข้อมูลจำกใบมอบหมำยงำนที่ 4 – 11 ไปป้อนลงใน โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง 
( Software CNC Lathe Simulation ) และทดลอง Simulation กำรท ำงำนให้ได้ตำมแบบงำนที่ก ำหนด 
         4. ถ้ำโปรแกรม NC มีปัญหำ ให้นักศึกษำแก้ไขจนแล้วเสร็จ และทดลอง Simulation กำรท ำงำน
จนกว่ำจะได้    
         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 25 นำที / 5 นำที / ครั้ง ) 
               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง  ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 4 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
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  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง CNC 

                4. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 – 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม 
NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  

5. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
6. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
7. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง 

  3. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง CNC 
                 4. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 – 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  

5. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
6. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
7. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
8. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์  
9. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและ 

กำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 
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 เกณฑ์การประเมินผล 
     1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและ 

กำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและ กำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
                 4. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 -11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 8. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 9. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน 
กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. เรื่อง กำรวำงแผน กำรผลิตชิ้นงำน กับเครื่องกลึง CNC และคลิปวิดีโอจำก YouTube เรื่อง 
กำรปฏิบัติงำนกับเครื่องกลึง CNC และคลิปวีดีโอ จำกบริษัทโปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง ( Software 
CNC Lathe Simulation ) 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง   

         หุ่นจ าลองหรือของจริง 

              1. โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation ) 
 
 

          อ่ืน ๆ  
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
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เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 
              1. ใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 
CNC 
  2. ใบมอบงำนที่ 4 – 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC 
           
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน 
               3. วิชำคณิตศำสตร์ ในกำรค ำนวณหำค่ำต ำแหน่ง  ๆ ของชิ้นงำนกลึง    
            
การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 
               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

         ขณะเรียน 

               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกลซีเอ็นซี     
               2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง CNC 
   2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 4 - 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับ
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC 
         หลังเรียน 
                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไข
และกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...5/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...6/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...7/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...8/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกลึง CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...9/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC                                 
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 5 หน่วยที ่ 5 

 

ชื่อหน่วย เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
สอนคร้ังท่ี 10  
 

ชั่วโมงรวม 5 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
       เครื่องมือ อุปกรณ์ ประกอบที่ใช้งำนร่วมกับเครื่องกัดซีเอ็นซี ผู้ปฏิบัติงำนจะต้องเลือกใช้ให้ถูกต้อง เพื่อ
ไม่ให้เกิดควำมเสียหำยในขณะปฏิบัติงำน ผู้ปฏิบัติงำนกับเครื่องกัดซีเอ็นซี นอกจำกกำรเขียนโปรแกรม NC 
กำรควบคุมเครื่องกัดซีเอ็นซี  กำรควบคุมกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด นั้นกำรควบคุมคุณภำพของชิ้นงำน ไม่
ว่ำจะเป็นขนำดควำมโตและควำมยำวของหรือคุณภำพผิวของชิ้นงำน ให้ตรงกับกับแบบสั่งงำน ขึ้นอยู่กับกำร
เลือกเครื่องมือตัดให้เหมำะสมในกำรกัดชิ้นงำนแต่ละครั้ง 
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัด ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกลึงซีเอ็นซี 

 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
       ด้านความรู้ 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือ  อุปกรณ์  ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
2. มีควำมรู้เกี่ยวกับเครื่องมือตัดส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

       
   ด้านทักษะ 
               เรื่อง กำรเลือกใช้ เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 
       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 
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สาระการเรียนรู้ 

1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                   
3. ลักษณะของงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกัด CNC    
5. น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                  

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 15 นำที ) 
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 5 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี            
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง อุปกรณป์ระกอบต่ำง  ที่
ใช้กับเครื่องกัด CNC และ คลิปวีดีโอ จำก YouTube เรื่อง เครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องกัด CNC เปิดให้
นักศึกษำดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 225 นำที ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ และ สื่อ Power Point เรื่อง  
เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 

1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                   
3. ลักษณะของงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกัด CNC    
5. น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                  

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี  ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 30 นำที ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์ และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี
จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำรเรียน 
          2 ครูใหน้ักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมงำนที่ครูได้มอบหมำยภำยในชั้นเรียนที่ครูผู้สอนมอบหมำย และ
ให้แต่ละกลุ่มออกมำอภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผล   
 
         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 5 นำที ) 

               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี    
ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 5 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
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  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี     

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี      
              3. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

4. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
5. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                6. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือ
ตัดส ำหรับเครื่องกดัซีเอ็นซี     

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี     

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี      
               3. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

4. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
5. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
6. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

               7. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกดัซีเอ็นซี     
 
 เกณฑ์การประเมินผล 

      1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัด
ส ำหรับเครื่องกดัซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

       3. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 7. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง เครื่องมือ 
อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 
สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 
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        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง อุปกรณป์ระกอบต่ำง  ที่ใช้กับเครื่องกัด CNC และ คลิปวีดีโอ 
จำก YouTube เรื่อง เครื่องมือตัดที่ใช้กับเครื่องกัด CNC 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   

        หุ่นจ าลองหรือของจริง 
              1.  เครื่องมือ และ อุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกัด CNC เช่น บรรทัดเหล็ก (Steel Ruler) , เวอร์เนียร์คำ
ลิปเปอร์ (Vernier Caliper) , ไมโครมิเตอร์วัดนอก (Outside  Micrometer) , เกจวัดรัศมี  (Radius  
Gauge) , เกจวัดระยะตรวจสอบระยะพิตช์เกลียว (Pitch Gauge) , แผ่นเทียบผิว (Surface Roughness)                   
Edge Finders , Touch Probe , อุปกรณ์ส ำหรับตั้งค่ำควำมยำวเครื่องมือตัด (Tool Length Offset) , 
อุปกรณ์ส ำหรับจับยึดชิ้นงำนกับ (Clamping) ,อุปกรณ์ส ำหรับติดตั้งเครื่องมือตัด (Magazine Capacity),
อุปกรณ์จับยึดเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซ ี เป็นต้น 

   2. เครื่องมือตัด ที่ใช้กับเครื่องกัด CNC เช่น End Mill , Shell End Mill , Face  Mill , NC Spot 
Drill ส ำหรับงำนเจำะน ำศูนย์ , ดอกสว่ำน (Drill) , ดอกลบคมแบบอินเสิร์ต (Chamfer Mill) , อุปกรณ์ส ำหรับ
คว้ำนร ู(Boring Head) , ดอกคว้ำนเรียบ (Reamer) , ดอกต๊ำป (Taps) เป็นต้น        

          อ่ืน ๆ   
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
 

เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 

              1. ไม่มี     
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน   
      3. วิชำคณิตศำสตร์ ในกำรค ำนวณหำค่ำควำมเร็วรอบ    
การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 
               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง  เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี            
 

 ขณะเรียน 
               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง อุปกรณ์และเครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกดัซีเอ็นซี            
  

         หลังเรียน 
1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 5 เรื่อง เครื่องมือ อุปกรณ์และเครื่องมือ

ตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
2.  
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...10/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. เครื่องมือ อุปกรณ์ ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                    
2. เครื่องมือตัดส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                                                                   
3. ลักษณะของงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
4. ควำมเร็วรอบ , อัตรำป้อนเครื่องมือตัด , ระยะป้อนลึก  ส ำหรับงำนกัด CNC    
5. น้ ำมันตัด (Cutting Oil) ส ำหรับงำนกัด CNC กับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                  

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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 แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 6 หน่วยที ่ 6 

 

ชื่อหน่วย ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
สอนคร้ังท่ี 11 -12  
 

ชั่วโมงรวม 10 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
       ผู้ปฏิบัติต้องมีควำมรู้และควำมเข้ำใจรวมไปถึงทักษะในกำรเขียนโปรแกรม NC ด้วยค ำสั่ง  G – Code 
และ  M – Code กับเครื่องกัดซีเอ็นซี  ซึ่งค ำสั่ง G – Code และ M – Code พ้ืนฐำนของโปรแกรม NC เป็น
กำรสั่งให้เครื่องกัดซีเอ็นซี ท ำงำนตำมแบบสั่งงำน 
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  
 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง G – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
2.มีควำมรู้เกี่ยวกับค ำสั่ง M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

      ด้านทักษะ 
      เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  

 (ใบมอบหมายงานที่ 12 ถึง ใบมอบหมายงานที่ 17) 
       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 

 

สาระการเรียนรู้ 
1. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                    
2. G – Code และ M – Code พ้ืนฐำน ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
3. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC    
4. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC                                                 
5. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกัดกับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
6. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกัดกับเครื่องกัดซีเอ็นซี  
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กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 30 นำที / ครั้งละ 15 นำที ่)  
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 6 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี             
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง G – Code ส ำหรับ
เครื่องกัดซีเอ็นซี และ คลิปวีดีโอ จำก YouTube เรื่อง M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี เปิดให้นักศึกษำดู
ได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 450 นำท ี/ ครั้งละ 225 นำที่  ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ และ สื่อ Power Point เรื่อง  
ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 

1. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                    
2. G – Code และ M – Code พ้ืนฐำน ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
3. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC    
4. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC                                                 
5. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกัดกับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
6. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกัดกับเครื่องกัดซีเอ็นซี  

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 60 นำท ี/ ครั้งละ 30 นำที ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกลึงซีเอ็นซี  
จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำรเรียน 
          2 ครูใหน้ักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่มออกมำ
อภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบงำนที่ 
12 - 17 
         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 10 นำที / ครั้งละ 5 นำท ี) 

               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 3 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
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  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี 

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำนและหลักกำรท ำงำนของเครื่องมือกล
ซีเอ็นซี 
  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 12 -17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม 
NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  
               4. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 

5. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                7. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – 
Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
  3. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC    

      4. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
5. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
6. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
7. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 
 
 เกณฑ์การประเมินผล 

     1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัด
ซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC   ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
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 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 8. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง ค ำสั่ง G – 
Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 
สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง G – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี และ คลิปวีดีโอ จำก 
YouTube เรื่อง เรื่อง M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   

         หุ่นจ าลองหรือของจริง 
              1. โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation )  

          อ่ืน ๆ  
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
 

เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 
              1. ใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC    
           

การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน   
            

การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 

               1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
         ขณะเรียน 

               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
               2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC    
         หลังเรียน 

                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 6 เรื่อง ค ำสั่ง G – Code และ M – Code 
ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี   
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...11/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
6. โครงสร้ำงของโปรแกรม NC ส ำหรับเครื่องกัดซีเอ็นซี                                                 
7. Address ที่ใช้ใน โปรแกรม NC (NC Program Address)                               
8. ลักษณะของค ำสั่งต่ำง ๆ ที่ใช้ในโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC                                                                        
9. ส่วนประกอบพ้ืนฐำนของโครงสร้ำง โปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC                                                 
10. ค ำสั่ง G – Code ส ำหรับงำนกัดกับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...12/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
2. ค ำสั่ง M – Code ส ำหรับงำนกลึงกับเครื่องกัดซีเอ็นซี 

  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะ ที่ 7 หน่วยที ่ 7 

 
   ชื่อหน่วย กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด               

สอนคร้ังท่ี 13 -17 
 
ชั่วโมงรวม 25 

 จ านวนชั่วโมง 5 

สาระส าคัญ 
       กำรวำงแผน กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC กับโปรแกรม NC เสมือนจริง ที่สำมำรถ 
Simulation กำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัด เพื่อตรวจสอบควำมถูกต้องของโปรแกรม NC และแก้ไขและ
ตรวจสอบได้ก่อนน ำไปใช้กับเครื่องกัด CNC จริง ๆ ลดควำมผิดพลำด ลดกำรสูญเสียและอุบัติเหตุจำกกำร
ปฏิบัติงำนจำก โปรแกรม NC   
 
สมรรถนะประจ าหน่วย 

1. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
           2. แสดงควำมรู้เกี่ยวกับ กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรมแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 
      ด้านความรู้ 

1. มีควำมรู้เกี่ยวกับกำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
           2. มีควำมรู้เกี่ยวกับ กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรมแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  
      ด้านทักษะ 
               เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 
CNC  (ใบมอบหมายงานที่ 12 ถึง ใบมอบหมายงานที่ 17) 
 
       คุณลักษณะท่ีพึงประสงค์       
          1. รับผิดชอบ         

  2. ขยัน   
  3. ประหยัด           
  4. ชื่อสัตย์สุจริต 
  5. จิตอำสำ            
  6. สำมัคคี 
  7. มีวินัย                
  8. สะอำด 
  9. สุภำพ               
 10. ละเว้นอบำยมุข 
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สาระการเรียนรู้ 
                1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
 

กิจกรรมการเรียนการสอน 
       1. นักศึกษาท าแบบทดสอบก่อนเรียน (Pre - Test) ( 10 นำที ) 

       2 ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน (Motivation) ( 75 นำที / 15 นำที / ครั้ง ) 
          2.1 ครูผู้สอนเช็กชื่อนักศึกษำพร้อมแบ่งกลุ่มนักศึกษำออกเป็นกลุ่ม ๆ ละ 4 - 5 คน พร้อมให้นักศึกษำ
แจ้งจุดประสงค์กำรเรียนรู้ประจ ำหน่วยที่ 7 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 
          2.2 ครูผู้สอนน ำเข้ำสู้บทเรียน ด้วยกำรเปิด คลิปวีดีโอ จำกYouTube เรื่อง กำรวำงแผน กำรผลิต
ชิ้นงำน กับเครื่องกัด CNC และคลิปวิดีโอจำก YouTube เรื่อง กำรปฏิบัติงำนกับเครื่องกัด CNC และคลิป
วีดีโอ จำกบริษัทโปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกัด ( Software CNC Lathe Simulation ) เปิดให้นักศึกษำ                 
ดูได้ดูพร้อมตั้งค ำถำมแก่นักศึกษำ ประมำณ 1 – 2 ค ำถำม 
 

       3. ขั้นเรียนรู้ (Information) ( 225 นำท ี/ 45 นำที / ครั้ง  ) 

          3.1 ครูผู้สอน สอนด้วยวิธีกำรบรรยำยประกอบ หนังสือเรียน , ใบควำมรู้ โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น 
งำนกลึง ( Software CNC Lathe Simulation )  และ สื่อ Power Point เรื่อง  กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด  เพ่ือให้นักศึกษำเข้ำใจในเนื้อหำสำระของกำร
เรียนรู้และเข้ำใจเนื้อหำดังต่อไปนี้ 
                1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 

           3.2 ครูผู้สอนบรรยำย อธิบำยสรุปเนื้อหำ เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด ตำมหัวข้อที่ก ำหนดไว้ 

           4. ขั้นประกอบกิจกรรม (Application) ( 150 นำท ี/ 30 นำที / ครั้ง ) 

          1. ครูให้นักศึกษำท ำแบบฝึกหัด  เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด  จำกนั้นครผูู้สอนและนักศึกษำร่วมกันเฉลย ตรวจค ำตอบเพ่ือประเมินผลกำรเรียน 
            2 ครูให้นักศึกษำแต่ละกลุ่มท ำงำนตำมใบมอบงำนที่ 12 -17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC ที่ครูผู้สอนมอบหมำย และให้แต่ละกลุ่มออกมำ
อภิปรำยผลหน้ำชั้นเรียน จำกนั้น ครูและนักศึกษำร่วมกันสรุปและประเมินผลตำมแบบประเมินใบมอบงำนที่ 
12 - 17   
  3. นักศึกษำ น ำข้อมูลจำกใบมอบหมำยงำนที่ 12 – 17 ไปป้อนลงใน โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกัด 
( Software CNC Lathe Simulation ) และทดลอง Simulation กำรท ำงำนให้ได้ตำมแบบงำนที่ก ำหนด 
         4. ถ้ำโปรแกรม NC มีปัญหำ ให้นักศึกษำแก้ไขจนแล้วเสร็จ และทดลอง Simulation กำรท ำงำน
จนกว่ำจะได้    
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         5. ขั้นสรุปผล (Progress)  ( 25 นำที / 5 นำที / ครั้ง ) 
               ครผูู้สอน อธิบำย สรุป เนื้อหำ เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด  ให้กับนักศึกษำแต่ละกลุ่ม  
 
         6. ท าแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน หน่วยท่ี 7 (Post-Test) ( 15 นำที ) 
 
  การวัดและการประเมินผล 

  วิธีวัดผล 

  1. ตรวจแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

  2. ตรวจแบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

  3. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 3 เรื่อง กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกลึง CNC 

                4. ตรวจแบบประเมินใบมอบงำนที่ 4 – 11 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม 
NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง CNC  

5. สังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
6. สงัเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
7. สังเกตพฤติกรรมประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                8. ตรวจแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 4 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำร
แก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกลึง 

 
 เครื่องมือวัดผล 

  1. แบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 

  2. แบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation 
ส ำหรับงำนกัด 
                 4. แบบประเมินใบมอบงำนที่ 12 – 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  

5. แบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล 
6. แบบประเมินพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม 
7. แบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม                                                             
8. แบบประเมินคุณธรรม จรยิธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์  
9. แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและ 

กำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 
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 เกณฑ์การประเมินผล 
          1. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไข
และกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  2. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและ กำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

  3. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินใบมอบงำนที่ 12 -17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข 
โปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 4. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมรำยบุคคล ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 5. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 
 6. คะแนนที่ได้จำกแบบสังเกตพฤติกรรมกำรเข้ำร่วมกิจกรรมกลุ่ม ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60                                             
 7. คะแนนที่ได้จำกแบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม ค่ำนิยม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

                 8. คะแนนที่ได้จำกกำรท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง กำรวำงแผน 
กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด  ไม่ต่ ำกว่ำร้อยละ 60 

 

สื่อการเรียนรู้ / แหล่งการเรียนรู้ 

        สื่อสิ่งพิมพ์ 
               1. หนังสือเรียน รำยวิชำโปรแกรมซีเอ็นซี รหัสวิชำ 30102-2003                                                         

        สื่อโสตทัศน์ 

        1. เรื่อง กำรวำงแผน กำรผลิตชิ้นงำน กับเครื่องกัด CNC และคลิปวิดีโอจำก YouTube เรื่อง กำร
ปฏิบัติงำนกับเครื่องกัด CNC และคลิปวีดีโอ จำกบริษัทโปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกัด ( Software CNC 
Milling Simulation ) 

              2. สื่อ Power Point เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด  

         หุ่นจ าลองหรือของจริง 

              1. โปรแกรม NC ซิมมูเลชั่น งำนกัด ( Software CNC Milling Simulation ) 

          อ่ืน ๆ  
              1. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกห้องสมุดของทำงวิทยำลัย  
              2. หำข้อมูลเพิ่มเติมจำกอินเตอร์เน็ต 
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เอกสารประกอบการเรียนรู้ ( ใบความรู้ ใบงาน ใบมอบหมายงาน ) 
  1. ใบมอบงำนที่ 12 – 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC กับโปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC 
           
 
การบูรณาการ/ความสัมพันธ์กับวิชาอื่น 
               1. วิชำภำษำไทย ในกำรน ำเสนอข้อมูลหน้ำชั้นเรียน                                                                                            
               2. วิชำด้ำนควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน 
               3. วิชำคณิตศำสตร์ ในกำรค ำนวณหำค่ำต ำแหน่ง  ๆ ของชิ้นงำนกัด    
            
การวัดและประเมินผล 

         ก่อนเรียน 
                 1. ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ 
โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 

         ขณะเรียน 
               1. ท ำแบบฝึกหัด เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบ โปรแกรม 
Simulation ส ำหรับงำนกัด 

   2. ฝึกปฏิบัติตำมใบมอบงำนที่ 12 - 17 เรื่อง กำรเขียน กำรตรวจสอบ กำรแก้ไข โปรแกรม NC 
กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC 
         หลังเรียน 
                1. ท ำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียน หน่วยที่ 7 เรื่อง กำรวำงแผน กำรเขียน กำรแก้ไข
และกำรตรวจสอบ โปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด 
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บันทึกหลังการสอน 
 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...13/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 
 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...14/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 
 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...15/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 
 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...16/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
1. กำรวำงแผนกำรปฏิบัติงำนกับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 

                2. กำรเขียนโปรแกรม NC ส ำหรับงำนกัด CNC  
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
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บันทึกหลังการสอน 

 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งท่ี ...17/18.... สำขำ/ชั้นปี  ....................จ ำนวนผู้เรียน............คน    
มำเรียนปกติ...........คน ขำดเรียน............คน ลำป่วย............คน ลำกิจ...........คน มำสำย...........คน 

1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหำสำระ : ประกอบไปด้วยหัวข้อดังต่อไปนี้   
                   3. กำรแก้ไขและกำรตรวจสอบโปรแกรม NC กับโปรแกรม Simulation ส ำหรับงำนกัด CNC                                 
  สอนครบตำมหัวข้อเรื่องในแผนฯ   สอนไม่ครบเนื่องจำก........................................................ 
 1.3  กิจกรรม/วิธีกำรสอน 
   ครูแนะน ำและบอกจุดประสงค์      ครูอธิบำย/ถำม-ตอบ/สำธิต/. 
   ท ำแบบทดสอบก่อนเรียน      ท ำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ท ำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหำ      ท ำใบกิจกรรม/ใบงำน 
   อื่น ๆ (ระบุ)................................................................................................................................... 
 1.4 สื่อกำรเรียนรู้/แหล่งกำรเรยีนรู้ : …..……………....………………………………..………………………………………. 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 กำรวัดผลและประเมินผล/ผลกำรเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………….………........…….………… 
................................................................................................................................................................................... 
 2.2 สมรรถนะท่ีผู้เรียนได้รับ : ..................................................................................................................... 
................................................................................................................................................................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่ำนิยม : ..………………………………………..….…………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.4 ผลกำรสอนของครู : ..………......………………………………………..…….……………………………………………….. 
…………….................................................................................................................................................................... 
 2.5 ปัญหำท่ีน ำไปสู่กำรวิจัย : ..…………………………………………………..….………………………………………..…… 
……………................................................................................................................................................................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลกำรใช้และปรับปรุงแผนกำรสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………..............................… 
……………...............................................................................................................................................…………….…… 
 3.2 แนวทำงพัฒนำคุณภำพวิธีสอน/สื่อ/กำรวัดผล/เอกสำรช่วยสอน…………………………..……………….…..…                                                                                    
................................................................................................................................................................................... 
 
 
 
 
 


