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เรียกอีกอย่างหนึ่งว่าการเชื่อมแบบ  Tungsten Inert Gas (TIG) 
หรือ Wolfram Inert Gas (WIG) 

• เร่ิมพัฒนามาตั้งแต่ปี 1930 เพื่อใช้ในการเชื่อมแมกนีเซียมและอลูมิเนยีมในโครงสร้าง

อากาศยานแทนการย้้าหมุด โดยใช้การอาร์คด้วยแท่งทังสเตน (Tungsten or Wolfram)และใช้

แก๊สฮีเลียมเป็นแก๊สปกคลุมแนวเชือ่ม  ในสมัยนั้นเรียกการเชื่อมแบบนี้ว่า HeliArc  ในปัจจุบัน

ได้เปลี่ยนชื่อเรียกใหม่ แต่หลักการท้างานยังคงเดิม 

• ส่วนมากใช้ในการเชื่อมอลูมิเนียม  สแตนเลส  แมกนีเซียม  ทองแดง  ไทเทเนียม  และการ

เชื่อมเหล็กหรือท่อในแนวราก (Root pass) 

ความเป็นมาและหลักการของการเชื่อมโลหะแบบ TIG 
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หลักการของการเชื่อมโลหะแบบ TIG 
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เปรียบเทียบการเช่ือม Gas กับ TIG 
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 อุปกรณ์ที่เกี่ยวข้องในระบบการเชื่อม TIG 

1. เครื่องเชื่อม TIG

2. สายเชื่อมและด้ามเชื่อม

3. ชิ้นส่วนประกอบด้ามเชื่อมและการเรียกชื่อ

5. แก๊สปกคลุมแนวเชื่อม

และชุดปรับแรงดัน

6. ลวดเชื่อม

4. ทังสเตนอิเล็คโทรด
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ประเภทของเคร่ืองเชื่อมและระบบไฟฟ้า 

  แบ่งตามชนิดของเครื่องเชื่อมที่นิยมใช้ 

ระบบหม้อแปลงไฟฟ้า - ชุดเรียงกระแส (Transformer -

Rectifier) 

ระบบอินเวอร์เตอร์ (Inverter)

  แบ่งตามลักษณะของกระแสเชื่อม 

เครื่องเชื่อมที่จ่ายกระแสเชื่อมแบบกระแสตรง

เพียงอย่างเดียว ( DC ) 

เครื่องเชื่อมที่จ่ายกระแสเชื่อมแบบกระแสตรง

และกระแสสลับ ( AC - DC ) 

• MOSFET system
• IGBT system

เคร่ืองเชื่อม TIG เป็น  CC เท่านั้น
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ท าไมต้องมีเคร่ืองเชื่อมแบบ ( AC - DC ) 

 กระแสสลับ (AC)   ส ำหรับกำรเชื่อม อลูมิเนียม หรือแมกนีเซียม
โดยใช ้ทังสเตนบริสุทธิ์ (สีเขียว) ไม่ต้องลับปลำยทังสเตน  แต่ปัจจุบัน
สำมำรถใช้ทังสเตนโค๊ดสีอ่ืนๆ แทนได้ เช่น เทำ, ทอง หรือส้ม 

 กระแสตรง อิเล็คโทรดข้ัวลบ (DCEN)   ส ำหรับกำร เชื่อมเหลก็
สเตนเลส  ทองเหลอืง  ทองแดง หรือโลหะอื่นๆ ที่ไม่ใชอ่ลูมเินียม หรือ
แมกนีเซียม โดยใช ้ทังสเตนผสม (นิยมใช้สีแดง) แต่ปัจจุบนัสำมำรถใช้
ทังสเตนโค๊ดสีอ่ืนๆ แทนได้ เช่น เทำ, ทอง หรือส้ม 

 กระแสตรง อิเล็คโทรดข้ัวบวก (DCEP)    ใช้ได้ แต่ไม่นิยมใช้  
เน่ืองจำกจะต้องใช้อิเล็คโทรดขนำดใหญ่กว่ำถึง 3-4 เท่ำเมื่อเทียบกับ 
DCEN ที่ระดับกระแสเดียวกัน เน่ืองจำกปริมำณควำมร้อนที่เกิดข้ึนที่
ปลำยทังสเตนจะมีปริมำณสูง 
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ประเภทของเคร่ืองเชื่อม (เพิ่มเติม) 

  แบ่งตามลักษณะการเริ่มต้นเชื่อม หรือ การเริ่มต้นอาร์ค (Start Arc) 

• เครื่องเชื่อมท่ีมีการ Start

Arc ด้วยระบบความถี่สูง 
(High Frequency) 

• เครื่องเชื่อมท่ีมีการ

Start Arc ด้วยระบบเขี่ย 

(Scratch Arc) 

Touch 1-2 Seconds. DO NOT strike like a match !! 

ส าหรับเคร่ืองที่ออกแบบมาเป็น TIG แบบ HF 

ส าหรับเคร่ืองที่ออกแบบ
มาเป็น TIG เข่ีย หรือ 
MMA ดัดแปลง 
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ประเภทของเคร่ืองเชื่อม (เพิ่มเติม) 
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อุปกรณ์และชิ้นส่วนประกอบของดา้มเชื่อม TIG และการเรียกชื่อ 
(TIG Welding Torch Consumable Part and Terminology) 

Back Cap 

Handle 

Collet 

Tungsten Electrode (0.5 / 1.0 / 1.6 / 2.4 /3.2 / 4.0 มม.) 

Torch Body 

Collet Body 

Nozzle 
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 อุปกรณ์และช้ินส่วนประกอบของด้ามเช่ือม TIG 

Back Cap Collet 

Long Alumina Nozzle 

Lava Nozzle 

Long Lava Nozzle 

Stubby Nozzle 

NOZZLE 

Collet Body 

 & 

Gas Lens 
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 รายละเอียดเพิ่มเติม 

STUBBY COLLETS/COLLET BODIES 

การใช้ Stubby Collet จะท าให้ผู้ใช้งานสามารถเลือกใช ้Nozzle ขนาดเล็กลงได้ และท าให้ความยาวของ Torch โดยรวมลดลง 
เหมาะส าหรับการใชง้านในพืน้ที่จ ากัด โดยที่ไม่จ าเป็นต้องเปล่ียน Torch ใหม่ทั้งด้าม  

ALUMINA NOOZLE 

เป็น Nozzle ที่นิยมใช้ทั่วไป  ท าจากวัสดุอลูมินาที่มีความแข็งแรงสูง มีความเป็นฉนวนดีมาก และมีความต้านทานต่อแรง
กระแทกดี เม็ดโลหะเกาะติดยาก  ใช้งานได้ดีกับงานที่ใช้กระแสเชื่อมไม่สูงมากนัก เนื่องจากความสร้อนสูงท าให ้Nozzle แตก
ได้ง่าย อย่างไรก็ตาม  Nozzle ชนิดนี้มีราคาที่ไม่แพงมากนัก และใช้งานทั่วไป 

LAVA NOOZLE 

ท าจากวัสดุที่มีความต้านทานแรงกระแทกและความร้อนได้น้อยกว่าแบบ Alumina Nozzle แต่ให้การใช้งานดีกว่าในการเชือ่ม
งานที่มีการสะท้อนกลับของความร้อนสงู แต่ไม่เหมาะส าหรับงานเชือ่มในพื้นที่จ ากัดที่มีความร้อนในปรมิาณสูงเนือ่งจากท าให้ 
Nozzle ขยายตัวและหดตัว ท าให้มีโอกาสแตกร้าวได้ 

GAS LENS COLLET BODIES 

เป็นอุปกรณ์ที่ช่วยลดการปรวนแปรของก๊าซปกคลุมแนวเชือ่มที่ออกจาก Nozzle  ท าให้ก๊าซพุ่งออกจาก Nozzle ได้ไกลข้ึน และ
สามารถจับทังสเตนได้ยาวข้ึนกว่าปกติ 
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Gas Lens 

 

 

3D Model 

Gas Lens 
Insulator 

Collet 

Gas Lens 
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 ลักษณะทางเทคนิคของสายเช่ือมแบบ TIG (TIG Welding Torch Specification) 
รุ่นของด้ามเชื่อม   ส่วนมากจะระบุชื่อรุ่นของด้ามเชื่อม ตามระบบของ WeldCraft 

รุ่นของด้ามเชื่อม ขนาดกระแสเชื่อมที่ใช้ ขนาดของทังสเตนที่ใชไ้ด ้ Duty Cycle 

Air Cooled 

WP-9      WP-9V    WP-9P 
WP-9F    WP-9FV  

125 A DC  /  100 A AC 0.5-2.4 มม. 60 % 

WP-17       WP-17V 
WP-17F    WP-17FV 

150 A DC  /  115 A AC 0.5-3.2 มม. 60 % 

WP-24        
WP-24F    WP-24FV 

80 A DC  /  50 A AC 0.5-2.4 มม. 60 % 

WP-26       WP-26V 
WP-26F    WP-26FV 

200 A DC  /  150 A AC 0.5-4.0 มม. 60 % 
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 ลักษณะทางเทคนิคของสายเช่ือมแบบ TIG (TIG Welding Torch Specification)

รุ่นของด้ามเชื่อม   ส่วนมากจะระบุชื่อรุ่นของด้ามเชื่อม ตามระบบของ WeldCraft 
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รุ่นของด้ามเชื่อม ขนาดกระแสเชื่อมที่ใช้ ขนาดของทังสเตนที่ใชไ้ด ้ Duty Cycle 

Water Cooled 

WP-18  WP-18V 
WP-18P  WP-18F 

350A  AC/ DC 0.5-4.0 มม. 100 % 

WP-20  WP-20V 250A  AC/ DC 0.5-3.2 มม. 100 % 

WP-24W 180A  AC/ DC 0.5-2.4 มม. 100 % 

WP-25 (Flex neck) 200 A AC/DC 0.5-3.2 มม. 100 % 

WP-12W 500A  AC/ DC 1.6-6.4 มม. 100 % 

WP-27A 500A AC/DC 1.0-6.4 มม. 100 % 

ด้ำมเชื่อมท่ีสำมำรถใช้ชิน้สว่นทดแทนกันได้  Part Interchangeable 
  WP-9  กับ  WP-20 และ  WP-25
  WP-24  กับ  WP-24W
  WP-17  กับ  WP-18 และ WP-26
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ทังสเตนอิเล็คโทรด 

ในกระบวนการเชือ่มแบบ TIG นั้น ค้าว่า “ทังสเตน” นั้น จะหมายรวมทั้งทงัสเตน

บริสุทธิ ์ และทังสเตนผสมธาตอุื่นๆ โดยทีท่ังสเตนนั้นจะท้าหน้าที่เป็นขั้วๆ หนึ่งของ

วงจรไฟฟ้าที่เป็นแหล่งก้าเนิดเปลวอาร์คและแหล่งความร้อนที่จ้าเปน็ส้าหรับการเชื่อม 

โดยปกติแล้ว ทังสเตนนั้นจะไม่หลอมละลายเนื่องจากทังสเตนจะมีจุดหลอมละลายสูง

ถึง 3410oC  แต่อย่างไรก็ตามเม่ือทังสเตนได้รับความร้อนเป็นเวลานาน อาจจะท้าให้

ส่วนปลายของทังสเตนนั้นหลอมละลายได้เช่นกนั 
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มาตรฐานทังสเตน 
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คุณสมบัติทังสเตน 

Pure Tungsten 

  มปีริมาณทังสเตนอย่างน้อย 99.5 %

  ใหค้วามสม่ าเสมอในการอาร์คดี เมื่อท าการเช่ือมด้วยกระแสสลับ

  ฟอร์มปลายเป็นลักษณะกลมมนเมือ่ท าการเชื่อม

  ราคาไม่แพง แต่มีการสิ้นเปลืองสูงกว่าทังเสตนชนิดอื่นๆ

  เหมาะส าหรับการเช่ือมอลูมิเนียม / แมกนีเซียม ด้วยกระแสสลับ

AWS A5.12 : Green 

ISO 6848 : Green 
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คุณสมบัติทังสเตน 

Thoriated Tungsten 

  เป็นทังสเตนที่นยิมใช้กันมากที่สุด (สีแดง)

  ท าให้เร่ิมต้นการอาร์คได้ง่าย จากการเพิ่มปริมาณทอเรียม

  สามารถใช้กระแสเช่ือมได้สูง  ให้ความสะอาดของแนวเช่ือมดี  

  มีลักษณะของเปลวอาร์คเป็นจุดที่แนน่อน ท าให้ควบคุมแนวเช่ือมได้ดี

  ใช้เช่ือมโลหะเหล็ก สแตนเลส ไทเทเนียม โลหะผสมนิคเกิล

  เนื่องจากธอเรียมจะกระจายตวัอยู่ทั่วเสน้ทังสเตน ท าให้รักษาความแหลม
ของปลายที่ลับมุมไว้ได้ดี 
AWS A5.12 : 1% Yellow, 2% Red 

ISO 6848 : 1% Yellow, 2% Red, 3% Violet, 4 % Orange 
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คุณสมบัติทังสเตน 

Ceriated Tungsten 

เหมาะส าหรับการเช่ือมด้วยกระแสตรงที่ระดับกระแสต่ าๆ ได้ดีมาก 

สามารถน าไปใช้เช่ือมอลูมิเนียมดว้ยกระแสสลับโดยลับปลายทังสเตนให้
เป็นปลายแหลม 

 มีความสามารถในการเร่ิมต้นการอาร์คได้ง่าย  สามารถใช้กระแสเร่ิมต้น
อาร์คต่ ากว่าการใช้ทังสเตนแบบ thoriated ได้ถึง 10 %   

 นิยมใช้กับการเช่ือมงานบางๆ  หรือการเช่ือมด้วยระบบอัตโนมัติ  

 ให้ความสม่ าเสมอในการอาร์คดี  อายุการใช้งานนาน 

ไม่เหมาะกับการเช่ือมที่กระแสเช่ือมสงูๆ 

AWS A5.12 : Orange 

ISO 6848 : Grey 
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คุณสมบัติทังสเตน 

Lantanated Tungsten 

  เร่ิมต้นการอาร์คได้ง่าย มีอัตราการสิ้นเปลืองต่ า

  มีคุณสมบัติทั่วไปคล้ายๆ กับทังสเตนประเภท  Ceriated

  มีความสามารถในการจุดอาร์คซ้ าๆ กันได้ดีมาก  เหมาะส าหรับการ

    เชื่อมแบบพัลส์ และการเชื่อมที่มีการสตาร์ทอาร์คบ่อยๆ 

  ให้ความสม่ าเสมอในการอาร์คดี  

  สามารถน าไปใช้เชื่อมอลูมิเนียมดว้ยกระแสสลับโดยลับปลายทังสเตนให้  

   เป็นปลายแหลมได ้

  การเพิ่มปริมาณ Lantanate จะท าให้ความสามารถในการใช้กระแสเชื่อมสูงขึ้น

AWS A5.12 / ISO 6848: 

1% Black, 1.5% Gold, 2% Blue 
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คุณสมบัติทังสเตน 

Zerconate Tungsten 

  เหมาะส าหรับการเช่ือมด้วยกระแสสลับ

  ใหค้วามเสถียรของอาร์คได้ดีมาก   รักษาความกลมของปลายทังเสตนได้ดี  

  มีความต้านทานต่อสิ่งสกปรกสงู ให้การเริ่มต้นอาร์คได้ดี  

  นิยมใช้เมื่อประสบปัญหาทังสเตนสกปรกจากการเช่ือม

  สามารถใช้กระแสเช่ือมได้เทียบเท่าหรือสงูกว่าทังสเตนประเภท Thoriated

AWS A5.12 : Brown 

ISO 6848 : White 
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WTB1-16NW BLACK TUNGSTEN 1.6*175mm 

WTB1-24NW BLACK TUNGSTEN 2.4*175mm 

WTC2-16NW TUNGSTEN Ce2 GREY 1.6*175mm 

WTC2-24NW TUNGSTEN Ce2 GREY 2.4*175mm 

WTC2-32NW TUNGSTEN Ce2 GREY 3.2*175mm 

WTG0-16NW GOLD TUNGSTEN 1.6*175mm AC/DC /NETWELD 

WTG0-16PS GOLD TUNGSTEN 1.6*175mm AC/DC /PLANSEE 

WTG0-24NW GOLD TUNGSTEN 2.4*175mm AC/DC /NETWELD 

WTG0-24PS GOLD TUNGSTEN 2.4*75 mm AC/DC /PLANSEE 

WTG0-32NW GOLD TUNGSTEN 3.2*175mm AC/DC /NETWELD 

WTP0-16TC PURE TUNGSTEN 1.6*150mm /TWECO 

WTP0-16TW PURE TUNGSTEN 1.6*175mm /THERMAL 

WTP0-24TW PURE TUNGSTEN 2.4*175mm /THERMAL 

WTP0-32TW PURE TUNGSTEN 3.2*175mm /THERMAL 

WTP0-32-X PURE TUNGSTEN 3.2*175mm /TELEDYNE 

WTP0-40TW PURE TUNGSTEN 4.0*175mm /THERMAL 

WTP0-48TW PURE TUNGSTEN 4.8*175mm /THERMAL 

WTP0-64TW PURE TUNGSTEN 6.4*175mm /THERMAL 

WTR2-10TW TUNGSTEN 2% THOR.1.0*175mm /THERMAL 

WTR2-16TW TUNGSTEN 2% THOR.1.6*175mm /THERMAL 

WTR2-16-X TUNGSTEN 2% THOR. 1.6*150mm /TELEDYNE 

WTR2-24TW TUNGSTEN 2% THOR. 2.4*175mm /THERMAL 

WTR2-32TW TUNGSTEN 2% THOR. 3.2*175mm /THERMAL 

WTR2-32-X TUNGSTEN 2% THOR. 3.2*175mm /TELEDYNE 

WTR2-40TW TUNGSTEN 2% THOR. 4.0*175mm /THERMAL 

WTR2-48TW TUNGSTEN 2% THOR. 4.8*175mm /THERMAL 

WTR2-64TW TUNGSTEN 2% THOR. 6.4*175mm /THERMAL 

WTU2-16R TUNGSTEN 2% THOR. 1.6*175mm 

WTU2-16S TUNGSTEN 2% THOR. 1.6*175mm 

WTU2-24R TUNGSTEN 2% THOR. 2.4*175mm 

WTU2-24S TUNGSTEN 2% THOR. 2.4*175mm 

WTU2-32S TUNGSTEN 2% THOR. 3.2*175mm 

WTW1-24 WHITE TUNGSTEN 2.4*175mm /THERMAL 

WTZR0-16TW BROWN TUNGSTEN 1.6*175mm /THERMAL 
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  ระบบก๊าซปกคลุมแนวเช่ือม 

ก๊ำซปกคลุมแนวเชื่อม (Shielding Gas) เป็นส่ิงจ ำเป็นที่ขำด
มิได้ส ำหรับกำรเชื่อมโลหะ  ขณะที่โลหะหลอมเหลว จะ
สำมำรถท ำปฏิกริยำกับอำกำศโดยรอบได้โดยง่ำย  สำมำรถท ำ
ให้แนวเชื่อมแตก มีรูพรุน ลักษณะของแนวเชื่อมไม่มีคุณภำพ 

โดยทั่วไปจะใช้ก๊ำซเฉื่อย (Inert Gas) เช่นอำร์กอน (Argon ; 
Ar) เป็นก๊ำซปกคลุมแนวเชื่อม     แต่ในบำงกรณีอำจจะใช้
ก๊ำซฮีเล่ียม (Helium ; He) เป็นก๊ำซปกคลุมก็ได้  

อำร์กอนเป็นก๊ำซที่นิยมใช้ในกำรเชื่อมแบบ TIG โดยทั่วไป 
เนื่องจำกเป็นก๊ำซที่หำง่ำยและมีรำคำถูกกว่ำก๊ำซฮีเล่ียม  แต่
ก๊ำซฮีเล่ียมก็จ ำเป็นส ำหรับกำรเชื่อมงำนเฉพำะแบบ เช่น กำร
เชื่อมอลูมิเนียมที่มีควำมหนำมำกๆ หรือ กำรเชื่อมทองแดง 
เป็นต้น  

ในกำรเชื่อมด้วยกระแสไฟ AC แนะน ำให้ใช้อำร์กอนดีกว่ำ
กำรใช้ฮีเลียม เนื่องจำกมีปฏิกิริยำท ำควำมสะอำด (Cleaning 
Action )ดีกว่ำ และกำรอำร์คจะเสถียรกว่ำกำรใช้ฮีเลียม  
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  ระบบก๊าซปกคลุมแนวเช่ือม 

ฮีเล่ียมเป็นก๊ำซที่มีค่ำศักย์ไฟฟ้ำท่ีท ำให้ก๊ำซแตกตัวเป็นอิออน (Ionization Potential) และกำรน ำควำม
ร้อนสูงกว่ำอำร์กอน ท ำให้เกิดควำมร้อนในขณะเชื่อมมำกกวำ่ จึงเหมำะส ำหรับกำรเชื่อมโลหะที่มีกำร
น ำควำมร้อนสูงเช่นอลูมิเนียมหรือทองแดง          

เนื่องจำกค่ำ Ionization Potential ของฮีเล่ียมท่ีสูงกว่ำอำร์กอน    ดังนั้นเม่ือใช้ฮีเล่ียมเป็นก๊ำซปกคลุมจะ
ให้กำรเริ่มต้นอำร์คที่ยำกกว่ำและยังท ำให้แรงดันอำร์คสูงกว่ำกำรใช้อำร์กอนเป็นก๊ำซปกคลุม ส่งผล
ให้มีปริมำณควำมร้อนเข้ำสู่แนวเชื่อมในปริมำณสูงด้วย 

นอกจำกนั้น ก๊ำซฮีเล่ียม ยังเบำกว่ำอำร์กอน และอำกำศ 
ท ำให้ต้องใช้ปริมำณก๊ำซที่มำกกว่ำปกติในระหว่ำงท ำ
กำรเชื่อม  โดยปกติหำกใช้อำร์กอน จะใช้อัตรำกำร
ไหลของก๊ำซประมำณ 7-15 ลิตรต่อนำที หำกใช้ฮีเล่ียม 
ต้องปรับอัตรำกำรไหลเป็น 14-24 ลิตรต่อนำที 
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  ชุดควบคุมแรงดันและอัตราการไหลของก๊าซ

Measurement Unit – Flow rate 

Cu.ft / Hr x 0.4719 = L / Min L / Min x 2.119 = Cu.ft / Hr 

Cu.m / Hr x 16.7    = L / Min L / Min x 0.06   = Cu.m / Hr 

Measurement Unit – Pressure 

PSI x 0.006895  =  MPa MPa x 145.04   =  PSI 

PSI x 0.0703      =  Kg/cm2 Kg/cm2 x 14.223  = PSI 

Flow Gauge Regulator 

Flow Meter Regulator 
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ER 308 / ER308L / ER316 / ER 309LSi 

ER 70S-6 

ER1100 / ER4043 / ER4047 / ER5356 

Silicon-Bronze ERCuSi-3  / Aluminum Bronze ER CuAl-A1 

ลวดเช่ือมซ่อมแม่พิมพ์  P20 / NAK / SKD 

ขนำดลวดเชื่อม  
1.6 / 2.4 /3.2 /4.0 มม. 
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WTL50-16ES TIG ROD OK12.64 DIA.1.6mm /ESAB/5KG 

WTL50-16TW TIG ROD ER70S-6 DIA 1.6 mm. / THERMAL WELD / 5 KG. 

WTL50-24ES TIG ROD OK12.64 DIA. 2.4mm /ESAB/5KG 

WTL50-24TW TIG ROD ER70S-6 DIA 2.4 mm. / THERMAL WELD / 5 KG. 

WT308L-16KT S/S TIG ROD 308L 1.6mm / 5KG. 

WT308L-16LC S/S TIG ROD 308L 1.6mm /5KG 

WT308L-24KT S/S TIG ROD 308L 2.4mm / 5KG. 

WT308L-32KT S/S TIG ROD 308L 3.2 mm. / 5 KG. 

WT308LSI-16KT S/S TIG ROD 308LSI 1.6mm /5KG 

WT308LSI-20KT S/S TIG ROD 308LSI 2.0mm /5KG 

WT308LSI-24KT S/S TIG ROD 308LSI 2.4mm /5KG 

WT308LSI-32KT S/S TIG ROD 308LSI 3.2mm /5KG 

WT309LSI-16KT S/S TIG ROD 309LSI 1.6mm /5KG 

WT309LSI-20KT S/S TIG ROD 309LSI 2.0mm /5KG 

WT309LSI-24KT S/S TIG ROD 309LSI 2.4mm /5KG 

WT316L-16KT S/S TIG ROD 316L 1.6mm. / 5KG. 

WT316L-24KT S/S TIG ROD 316L 2.4mm. / 5KG. 

WT316LSI-16KT S/S TIG ROD 316LSI 1.6mm /5KG 

WT316LSI-20KT S/S TIG ROD 316LSI 2.0mm /5KG 

WT316LSI-24KT S/S TIG ROD 316LSI 2.4mm /5KG 

WT316LSI-32KT S/S TIG ROD 316LSI 3.2mm /5KG 

Steel 

Stainless 
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WTA4043-16G GULF AL-4043 TIG ROD 1.6mm /2.5KG 

WTA4043-16S SAFRA AL-4043 TIG ROD 1.6mm /10KG 

WTA4043-16T THERMAL AL-4043 TIG ROD 1.6 MM. / 5 KG. 

WTA4043-20G GULF AL-4043 TIG ROD 2.0mm /2.5KG 

WTA4043-24G GULF AL-4043 TIG ROD 2.4mm /2.5KG 

WTA4043-24S SAFRA AL-4043 TIG ROD 2.4mm /10KG 

WTA4043-24T THERMAL AL-4043 TIG ROD 2.4 MM. / 5 KG. 

WTA4043-32S SAFRA AL-4043 TIG ROD 3.2mm /10KG 

WTA4043-32T THERMAL AL-4043 TIG ROD 3.2 mm. / 5 KG. 

WTA5356-16G GULF AL-5356 TIG ROD 1.6mm /2.5KG 

WTA5356-16T THERMAL AL-5356 TIG ROD 1.6 MM. / 5 KG. 

WTA5356-20T THERMAL WELD AL-5356 TIG ROD 2.0mm./5KG. 

WTA5356-24T THERMAL AL-5356 TIG ROD 2.4 MM. / 5 KG. 

WTA5356-32G GULF AL-5356 TIG ROD  3.2mm /2.5KG 

WTA5356-32G10 GULF AL-5356 TIG ROD 3.2mm / 10 KG. 

WTA5356-32T THERMAL AL-5356 TIG ROD 3.2 mm. / 5 KG. 
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 ข้อดีของการเช่ือมแบบ TIG 

 งำนเชื่อมมีคุณภำพสูง มีกำรบิดตัวต่ ำ
 ไม่มี Spatter เมื่อเทียบกับกำรเชื่อมแบบอ่ืนๆ
 ใช้หรือไม่ใช้ลวดเชื่อมก็ได้
 เชื่อมโลหะได้เกือบทุกประเภท แม้กระทั่งโลหะต่ำงชนิดกัน
 ควบคุมควำมร้อนในกำรเชื่อมได้ดี
 มองเห็นแนวเชื่อมได้ดี  ไม่มีควัน
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 ข้อจ ากัดของการเช่ือมแบบ TIG 

 มีควำมเร็วในกำรเชื่อมต่ ำ เติมแนวเชื่อมได้ช้ำ
 ต้องใช้ช่ำงเชื่อมที่มีทักษะในกำรเชื่อมดีกว่ำกำรเชื่อมแบบ  MIG

หรือไฟฟ้ำ
 ไม่ประหยัดทั้งเงินและเวลำหำกเชื่อมงำนหนำกว่ำ 9.5 มม. ขึ้นไป
 เชื่อมในที่มีลมพัดแรงไม่ได้
 มีโอกำสในกำรท ำให้แนวเชื่อมเสียหำย หำกทังสเตนสัมผัสบ่อ

หลอมละลำย 
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  ประเภทของกิจการ/โรงงานที่มีการใช้การเช่ือมแบบ TIG – เรียนแล้วจะไปขายสินคา้ที่ไหน ???? 

• อุตสาหกรรมผลิตระบบท าความเย็น และเคร่ืองจักรแปรรูปอาหาร

• อุตสาหกรรมรถยนต์ – ท่อไอเสีย

• งานประดับตกแต่ง – ประตูสแเตนเลส, เฟอร์นิเจอร์,

• งานเช่ือมอลูมิเนียม –ชุดระบบก๊าซเหลว, Air-Oil Cooler

• งานแม่พิมพ์โลหะขนาดเล็ก / ขนาดใหญ่  

• งานปิโตรเคมี, งานเช่ือมท่อคุณภาพสูง, หม้อก าเนิดไอน้ า

• งานซ่อมอากาศยาน / รถแข่ง / เรือเร็ว

• อุตสาหกรรมนม / และอุตสาหกรรมอาหาร
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