
แบบฝึกหัดหลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  1 หน่วยท่ี  1  เร่ือง 1.1  ความปลอดภยัในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์           
1.2  หลกัการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือม 
       หุม้ฟลกัซ ์

 

ค าส่ัง   ใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้ง 
 

1.  จงบอกความส าคญัและวิธีการป้องกนัอนัตรายจากการเช่ือมไฟฟ้า 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
2.  จงบอกความหมายของการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุ้มฟลกัซ์ 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
3.  จงบอกขอ้ดีของกระบวนการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ บอกมา 5 ขอ้ 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………… 
4.  จงบอกขอ้เสียของกระบวนการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ บอกมา 5 ขอ้ 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
5.  จงอธิบายขั้นตอนการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  1 หน่วยท่ี  1  เร่ือง 1.1  ความปลอดภยัในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์           
1.2  หลกัการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือม 
       หุม้ฟลกัซ ์

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  การปฏิบติังานเช่ือมทุกๆคร้ังส่ิงท่ีตอ้งค านึงถึงเป็นส าคญัท่ีสุดคือ 
  ก.  ความร่วมมือกบัผูร่้วมงาน 
  ข.  ความปลอดภยัในการท างาน 
  ค.  ความรวดเร็วในการปฏิบติังาน 
  ง.  ความถูกตอ้งในการใชเ้คร่ืองมือ 
 

2.  ขอ้ใดคือรังสีท่ีเกิดจากการเช่ือมไฟฟ้า 
  ก.  รังสีเลเซอร์   
  ข.  รังสีเอก็ซ์เรย ์ 
  ค.  รังสีแกมม่าเรย ์   
  ง.  รังสีอุลตร้าไวโอเลต  

 

3.  กระแสไฟฟ้าดูดขณะปฏิบติังานเช่ือมเกิดจากสาเหตุจากขอ้ใดมากท่ีสุด 
  ก.  ปฏิบติังานในบริเวณเปียกช้ืน 
  ข.  ปฏิบติังานดว้ยความประมาท 
  ค.  ปฏิบติังานโดยใชเ้คร่ืองมือผิดประเภท    
  ง.  ปฏิบติังานโดยไม่สวมชุดป้องกนัอนัตราย 
 

4.  ในการปฏิบติังานเช่ือมไฟฟ้าควรใชว้ิธีการป้องกนัรังสีจากการอาร์กดว้ยวิธีการใด 
  ก.  หลบัตาเช่ือม 
  ข.  ใชมื้อบงัขณะเช่ือม 
  ค.  สวมใส่หนา้กากขณะเช่ือม 
  ง.  สวมใส่แวน่ตากนัแดดขณะเช่ือม 
 
 
 

 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  1 หน่วยท่ี  1  เร่ือง 1.1  ความปลอดภยัในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์           
1.2  หลกัการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือม 
       หุม้ฟลกัซ ์

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

5.  ถา้หากจ าเป็นตอ้งปฏิบติังานเช่ือมไฟฟ้าในท่ีคบัแคบ หรือในท่อท่ีมีขนาดใหญ่ควรปฏิบติัอยา่งไร 
  ก.  ตอ้งมีอุปกรณ์ช่วยดูดควนั 
  ข.  สวมใส่เส้ือคลุมอยา่งมิดชิด 
  ค.  สวมใส่หนา้กากแบบสวมหวั 
  ง.  ถูกทุกขอ้ 
 

6.  อาการ Arc eye ท่ีเกิดจากการปฏิบติังานเช่ือมไฟฟ้าเป็นอนัตรายท่ีเกิดจากรังสีเช่ือมใด 
  ก.  รังสีเอกซ์เรย ์
  ข.  รังสีอินฟราเรด 
  ค.  รังสีแกรมม่าเรย ์
  ง.  รังสีอุลตราไวโอเลต 

 

7.  รังสีท่ีเป็นสาเหตุท าใหเ้กิดตอ้กระจกคือรังสีใด 
  ก.  รังสีเอกซ์เรย ์    
  ข.  รังสีสเปคตมั 
  ค.  รังสีอินฟราเรด 
  ง.  รังสีอุลตราไวโอเลต 

 

8.  หลกัการเช่ือมไฟฟ้าหมายถึง 
  ก.  การเช่ือมท่ีเกิดจากการอาร์ก ระหวา่งลวดเช่ือมกบัลวดเช่ือม 
  ข.  การเช่ือมท่ีเกิดจากการอาร์ก ระหวา่งช้ินงานกบัลวดเช่ือม 
  ค.  การเช่ือมท่ีเกิดจากการอาร์ก ระหวา่งช้ินงานกบัช้ินงาน 
  ง.  ถูกทุกขอ้ 
 
 
 

 



แบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  1 หน่วยท่ี  1  เร่ือง 1.1  ความปลอดภยัในงานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดหุม้ฟลกัซ์           
1.2  หลกัการเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ 
1.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้าดว้ยลวดเช่ือม 
       หุม้ฟลกัซ ์

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

9.  ขอ้ใด คือขอ้ดีของการเช่ือมไฟฟ้า 
  ก.  งานบิดตวั 
  ข.  งานหดตวัลง 
  ค.  โครงสร้างของงานไม่ยุง่ยาก 
  ง.  คุณสมบติัของงานเช่ือมเปล่ียนแปลง 
 

10.  ขอ้ใด คือขอ้เสียของการเช่ือมไฟฟ้า 
ก.  งานหดตวัลง 

  ข.  ลดตน้ทุนการผลิต 
  ค.  ลดขั้นตอนการท างาน 
  ง.  คุณสมบติัของงานเช่ือมเปล่ียนแปลง 
 


