
วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  3 สัปดาห์ท่ี  4 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมเดินแนวท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

 
 

  
 

 
 
 
 
 
 

วสัดุงาน 
1.  เหลก็แผน่ขนาด 150 × 50 × 5  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลัก๊ซ ์E 6013 ขนาด   2.6  มม.  จ านวน 4 เส้น 

 
 
 
 

 

หนา 5 มม. 

มุมน า 10 -15๐ 
มุมงาน 60 – 75๐ 

 

SMAW 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 
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เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  คอ้นหวักลม 
6.  แปรงลวด 
7.  สกดั 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 1 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.79 

 

 
รูปท่ี  1.79  แสดงการเตรียมช้ินงานเช่ือม 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
2.  ร่างแบบโดยใชเ้หลก็ขีดหรือเหลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ ดงัแสดงในรูปท่ี 1.80 

 

 
รูปท่ี  1.80  แสดงเหลก็ตอกน าศูนยต์อกตามเส้นร่างแบบ 

 
3.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์   

ดงัแสดงในรูปท่ี 1.81 

 
รูปท่ี  1.81  แสดงการปรับกระแสเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 

ปรับ
กระแสไฟ 

เหลก็ตอกน าศูนย ์
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้อาร์ก โดยการเขี่ยหรือเคาะลวดเช่ือมลงช้ินงานแลว้ดึงลวดเช่ือมขึ้นอยา่งรวดเร็ว 
โดยใหร้ะยะอาร์กระหวา่งผิวช้ินงานกบัปลายลวดเช่ือมห่างประมาณ 1 เท่าความโตของลวดเช่ือม 
หรือประมาณ 2.6 มม.  ดงัแสดงในรูปท่ี 1.82 และ 1.83 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

     รูปท่ี  1.82  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเขี่ย 
 

      
รูปท่ี  1.83  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ 

 

ยกลวดเช่ือม 

ช้ินงาน 

ระยะอาร์ก 2.6 มม. 

ช้ินงาน 

ยกลวดเช่ือม 

ระยะอาร์ก 2.6 มม. 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

5.  เม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 เท่า ตั้งมุมลวดเช่ือม
โดยมุมน า  10 - 15๐  มุมดา้นขา้ง 90๐  โดยใหเ้ช่ือมงานทั้งหมด 3 แถว ดงัแสดงในรูปท่ี 1.84 

 

 
รูปท่ี  1.84  แสดงการตั้งมุมลวดเช่ือมมุมน า 60 - 75๐ และมุมดา้นขา้ง 90๐ 

 
6.  เร่ิมเช่ือมแนวท่ี 2 และแนวท่ี 3 จนครบช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.85 
 

 
รูปท่ี  1.85  แสดงช้ินงานเช่ือมครบ 3 แนว 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 

 

มุมงาน 60 - 75๐ 

 
มุมน า 10 - 15๐ 
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7.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยการขดัดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 1.86 

 
รูปท่ี  1.86  แสดงการขดัช้ินงานดว้ยแปลงลวด 

 
8.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.87 

 
รูปท่ี  1.87  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครู 
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ข้อควรระวัง    
  1.  ตอ้งใชห้นา้กากเช่ือมทุกคร้ังปิดหนา้ก่อนท่ีจะเร่ิมตน้อาร์ก 
  2.  อยา่ใชมื้อเปล่าจบัลวดเช่ือมคีบกบัหวัเช่ือม 
  3.  ผูป้ฏิบติังานเร่ิมฝึกเช่ือมควรใชก้ารเร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ 
         4.  ถา้ลวดเช่ือมติดกบัช้ินงาน ให้ดึงออกโดยการโยกลวดเช่ือมแลว้หมุนให้ปลายลวดเช่ือมท่ี

ติดกบัช้ินงานหลุดออกไป หรือปิดเคร่ืองเช่ือมแลว้ดึงลวดออกเม่ือเยน็แลว้   
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    
2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 

 
    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
4. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเช่ือม 
 

    
6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 

 
    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    
8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
- การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
 - การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเต็มทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 


