
 
 

 
วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

วสัดุงาน 
1. เหลก็แผน่ขนาด  150 × 50 × 5  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด  2.6  มม. จ านวน 10เส้น 

 

10 – 15๐ 
90๐ 

หนา5 มม. 

SMAW 

มุมน า 10 –15๐ 

มุมงาน 60-75๐ 
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เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 
2.  หนา้กากเช่ือม 
3.  คอ้นเคาะสแลก 
4.  คีมจบังานร้อน 
5.  แปรงลวด 
6.  อุปกรณ์ป้องกนัร่างกาย 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 1 ช้ินดงัแสดงในรูปท่ี1.93 
 

 
รูปท่ี  1.93  แสดงการเตรียมช้ินงานเช่ือม 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

2.  เปิดเคร่ืองเช่ือมและปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 
ดงัแสดงในรูปท่ี1.94 

 
รูปท่ี  1.94  แสดงเปิดเคร่ืองเช่ือมและปรับกระแสไฟ 

 
3.  เร่ิมตน้อาร์กโดยวิธีการเคาะ ใหแ้นวแรกชิดขอบของช้ินงานโดยปรับระยะอาร์กเท่ากบั 1 

เท่าความโตของลวดเช่ือมหรือประมาณ 2.6 มม. ลวดเช่ือมท ามุมน า 10 – 15๐ กบัช้ินงานมุมดา้นขา้ง 
90๐  เช่ือมจนสุดช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.95, 1.96 และ1.97 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  1.95  แสดงการเร่ิมตน้อาร์กดว้ยวิธีการเคาะ 
 

 

ช้ินงาน 
ระยะอาร์ก 2.6 มม. 

การเปิดเคร่ืองเช่ือม 

ลวดเช่ือม 
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รูปท่ี  1.96  แสดงลกัษณะลวดเช่ือมท ามุมน า 10 – 15๐ และมุมดา้นขา้ง 90๐ กบัช้ินงาน 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  1.97  แสดงการตั้งมุมดา้นขา้ง 90๐ กบัช้ินงาน 
 
 
 
 

มุมงาน  60 -75๐ 

มุมดา้นขา้ง 90๐ 

มุมน า 10 -15๐ 

90๐ มุมดา้นขา้ง 



 

วิชา งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  4 สัปดาห์ท่ี 5 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมทบัแนว เวลา2ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

4.  เร่ิมเช่ือมแนวเช่ือมท่ีสอง โดยให้ลวดเช่ือมท ามุมดา้นขา้งเอียง 10 – 15๐จากแนวตั้งโดย
เช่ือมแนวท่ีสองเกยทบัแนวแรกประมาณ 1 ส่วนใน 3 ส่วน ของแนว เช่ือมจนสุดแนวช้ินงาน ดงั
แสดงในรูปท่ี1.98และ1.99 

 

 
รูปท่ี 1.98  แสดงลกัษณะการตั้งมุม 

 
 
 

 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 1.99  แสดงลกัษณะการตั้งมุมดา้นขา้งเอียง 10 – 15๐จากแนวตั้ง 
 

 

10 – 15๐ 

มุมงาน60 -75๐ 
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5.  เช่ือมแนวท่ี 3 ทบัแนวท่ี 2 เช่ือมทบัแนวต่อไปจนเตม็ช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.100 
 

 
รูปท่ี 1.100  แสดงลกัษณะเช่ือมแนวท่ี 3 ทบัแนวท่ี 2 

 
6.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออกแลว้

ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี1.101 

 
รูปท่ี 1.101  แสดงลกัษณะท าความสะอาดช้ินงานโดยขดัดว้ยแปลงลวด 
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7.  ส่งครูผูส้อนตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี1.102 
 

 
รูปท่ี 1.102  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครู 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    
2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 

 
    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
4. แนวเช่ือมซอ้นแนวตรงตลอดสม ่าเสมอ 

 
    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเช่ือม 
 

    
6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 

 
    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    
8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
-  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
- การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
               ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 


