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Task Listing Sheet 
 
ช่ือรายวิชา :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  จ านวนหน่วยกติ  :  2  หน่วยกิต 
ช่ือหน่วย   :งานเช่ือมแก๊ส ระดับช้ัน  :  ปวช. 
ช่ืองาน :  งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส  

No. Task (Steps) in Performing the Job 
Resources 

A B C D E 
1 ความปลอดภยัในงานเช่ือมแก๊ส  ×     
2 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส ×     
3 การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส ×     
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

Resources       A : Having ago yourself 
                        B : Observation of the Job 
                        C : Performer interviews 
                        D : Simulation 
                        E : Questionnaire Techniques   

 



  

Objective Listing Sheet 
 
ช่ือรายวิชา  :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                      จ านวนหน่วยกติ   :  2  หน่วยกิต 
ช่ืองาน    :  งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือม

แก๊ส 
ระดับช้ัน: ปวช. 

Behavioral Objective 
ISL PSL 

Remark 
R A T I C A 

1.  บอกวิธีป้องกนัอุบติัเหตุในงานเช่ือมแก๊สได ้ ×       
2.  บอกชนิดของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือม
แก๊สได ้

×     
 

 

3.  บอกหนา้ท่ีของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือม
แก๊สได ้

×     
 

 

4.  ปฏิบติังานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือม
แก๊สได ้ 

  
  

× 
 

 

5.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี และปลอดภยั 

    
× 

 
 

        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        

ISL = Intellectual Skill Level   PSL = Physical Skill Level 



  

วิชา  งานเช่ือมและโลหะ
แผน่เบ้ืองตน้ 

เอกสารประกอบการสอน สัปดาห์ท่ี 7 

หน่วยท่ี  2 งานเช่ือมแก๊ส เวลา 2ช่ัวโมง 

รหัสวิชา  20100-1004 งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 
 

สาระส าคญั 
การเช่ือมแก๊ส เป็นกรรมวิธีการเช่ือมโลหะแบบหลอมละลายให้โลหะติดกนั ท่ีนิยมใช้กนั

อย่างแพร่หลาย โดยใช้ความร้อนจากการเผาไหม้ระหว่างแก๊สอะเซทิลีนกับแก๊สออกซิเจนท่ีมี
อุณหภูมิสูงถึง 6,000 F (3,316 C) จะหลอมละลายโลหะให้ติดกนัดว้ยการเติมลวดเช่ือมหรือไม่
เติมก็ได ้แก๊สท่ีใชใ้นการเช่ือมมีหลายชนิดท่ีนิยมใช ้คือ แก๊สอะเซทิลีนกบัแก๊สออกซิเจนเน่ืองจาก 
เม่ือรวมตวักนัแลว้มีคุณสมบติัในการใหค้วามร้อนสูงสุด 

 

สาระการเรียนรู้ 
2.1  ความปลอดภยัในงานเช่ือมแก๊ส 
2.2  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส 
2.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 

 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1. บอกวิธีป้องกนัอุบติัเหตุในงานเช่ือมแก๊สได ้
2.  บอกชนิดของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊สได ้
3.  บอกหนา้ท่ีของเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊สได ้
4.  ปฏิบติังานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊สได ้
5.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี  
     และปลอดภยั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



  

การจัดกจิกรรมการเรียนการสอน 
1.ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
2.น าเขา้สู่บทเรียน ช้ีแจงถึงเน้ือหาท่ีจะสอนในหน่วยการเรียน 
3.สอนโดยเขา้สู่เน้ือหา ใหน้กัเรียนดูและปฏิบติัจากของจริงและจากส่ือการเรียน 
4.น าความรู้มาใช ้ปฏิบติัตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
5.ครูและนกัเรียนร่วมกนัสรุปเน้ือหา เพื่อประเมินผลการเรียน 
6.ท าแบบทดสอบหลงัเรียน 

 

ส่ือการเรียนการสอน 
1.  เอกสารประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2.ใบความรู้เร่ือง  2.1 ความปลอดภยัในงานเช่ือมแก๊ส 

2.2  เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส 
2.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 

3.  แบบฝึกหดัหลงัเรียนและแบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
4.  ใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

 

งานท่ีมอบหมายและกจิกรรม 
1.ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบประหน่วยและใหป้ฏิบติังานตามใบฝึกทกัษะปฏิบติั  พร้อม

บนัทึกผลการปฏิบติัสรุปผลตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
2.ใหค้น้ควา้จากเอกสาร ต ารา และแหล่งการเรียนรู้ท่ีหลากหลายเพิ่มเติม พร้อมใหฝึ้กปฏิบติั

ใหเ้กิดทกัษะมากขึ้น 
 

การวัดและประเมินผล 
1.สังเกตจากพฤติกรรมการเรียน(กิจนิสัย) 
2.ประเมินผลจากคะแนนการท าแบบทดสอบประจ าหน่วยหลงัเรียน(ภาคทฤษฎี) 
3.ประเมินผลจากการปฏิบติังานในใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย(ภาคปฏิบติั) 

 
 
 
 
 



  

เกณฑ์การประเมินผล 
1.  ด้านความรู้ 

วดัผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของแบบฝึกหดัและแบบทดสอบหลงัเรียน  โดยใชเ้กณฑ์
การประเมินดงัน้ี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ  80-100 หมายความวา่ ผลการเรียนดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการเรียนดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการเรียนพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

2.ด้านทักษะ 
ประเมินผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย โดยใชเ้กณฑก์าร

ประเมินดงัน้ี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ80-100 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

3.  ด้านกจินิสัย 
ประเมินจากพฤติกรรม  โดยใชเ้กณฑก์ารประเมินดงัน้ี 

5 หมายความวา่ กิจนิสัยดีมาก 
4 หมายความวา่ กิจนิสัยดี 
3 หมายความวา่ กิจนิสัยปานกลาง 
2 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่า 
1 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่าตอ้งปรับปรุง 

 
 
 
 
 



  

แบบประเมินพฤติกรรม(กจินิสัย) 
 
ช่ือหน่วย : งานเช่ือมแก๊ส 
ช่ืองาน: งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 

ช่ือ-สกุล 
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ลงช่ือ.............................................................ผูป้ระเมิน 

  (.............................................................) 
  .........../....................................../........... 

 



  

เกณฑ์การประเมินพฤติกรรม (กจินิสัย) 

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
ความมีวินยั 1. ตรงต่อเวลา  รู้จกักาลเทศะ 

2. ทรงผมถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
3. แต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
4. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของแผนกและวิทยาลยัฯ 
5. ปฏิบติัตามกฎระเบียบท่ีครูผูส้อนก าหนด 

มีความรับผิดชอบ 1. จดัเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการปฏิบติังาน 
2. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอน 
3. ปฏิบติังานดว้ยความตั้งใจละเอียดรอบคอบ 
4. ปฏิบติังานท่ีไดรั้บมอบหมายเสร็จตามก าหนด 
5. ปฏิบติังานโดยค านึงถึงความปลอดภยัของตนเองและผูอ่ื้น 

มีความอดทน 1. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพอากาศร้อน 
2. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพท่ีหิว 
3. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีมีความยากล าบาก 
4. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีครูมอบหมายใหท้ า 
5. มีความอดทนในการปฏิบติังานใหเ้สร็จตามเวลาท่ีก าหนด 

มีความซ่ือสัตย ์ 1. มีความซ่ือสัตยต์่อตนเอง 
2. มีความซ่ือสัตยต์่องานท่ีไดรั้บมอบหมายจากเพื่อนในกลุ่ม 
3. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจท่ีจะปฏิบติังานร่วมกบัเพื่อนในกลุ่ม 
4. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจต่องานท่ีตนไดรั้บมอบหมายจากครูผูส้อน 
5. มีความซ่ือสัตยใ์นส่ิงท่ีตนเองกระท าแลว้เกิดความเสียหาย 

มีความคิดสร้างสรรค ์ 1. มีความสามารถในการจดจ าปัญหาต่าง ๆ  
2. สามารถเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุดมาใชแ้กปั้ญหา 
3. มีความสามารถในการคน้หาแนวทางใหม่ ๆ หรือวิธีการต่าง ๆ ท่ี

แตกต่างกนัมาแกไ้ขปัญหา 
4. แสวงหาความรู้ใหม่ ๆ อยูเ่สมอ 
5. สามารถน าความรู้ท่ีไดรั้บจากผูส้อนไปประยกุตใ์ชใ้นการ

ปฏิบติังาน 



  

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
มีความสนใจใฝ่รู้ 1. มีความสนใจใฝ่รู้ท่ีจะศึกษาคน้ควา้ดว้ยตนเอง 

2. ซกัถามปัญหาขอ้สงสัยต่าง ๆ จากครูผูส้อน 
3. มีความกระตือรือร้นในการปฏิบติังาน 
4. มีการฝึกปฏิบติังานซ ้า ๆ กนัหลาย ๆ คร้ัง เพื่อใหเ้กิดความช านาญ

ดา้นทกัษะ 
5. มีความกระตือรือร้นในการใฝ่หาความรู้ใหม่ ๆ เพื่อน ามาแกไ้ข

ปัญหา 
มีมนุษยสัมพนัธ์ 1. พูดจาและแสดงกิริยาท่าทางท่ีสุภาพต่อผูอ่ื้น 

2. ช่วยเหลือและใหค้วามร่วมมือกบัผูอ่ื้น 
3. รับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น 
4. ยนิดีและช่ืนชมเม่ือผูอ่ื้นประสบความส าเร็จ 
5. กล่าวค าขอบคุณหรือขอโทษในสถานการณ์ท่ีเหมาะสม 

มีคุณธรรม  จริยธรรม 1. มีความอ่อนนอ้ม  ถ่อมตน  และแสดงความเคารพต่อครู-อาจารย ์ 
2. ไม่พูดปดและพูดค าหยาบ 
3. ไม่เกเรและไม่เบียดเบียนเพื่อน 
4. มีความมีเมตา  กรุณา  และการใหอ้ภยั 
5. มีความเสียสละ  ความสามคัคี  ความพากเพียร  อดทน และประหยดั 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



  

หน่วยที่ 2 
 

งานเช่ือมแก๊ส 
 

สัปดาห์ที่  7  งานประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 



  

 
 
 

 
2.1  ความปลอดภัยในงานเช่ือมแก๊ส 

 ในการปฏิบัติงานเช่ือมแก๊ส อุบัติเหตุมักเกิดได้บ่อยคร้ัง เพื่อให้การปฏิบัติงานได้อย่าง
ปลอดภยั จ าเป็นท่ีผูป้ฏิบติังานจะตอ้งศึกษาวิธีการปฏิบติังาน การใช้เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงาน
เช่ือมแก๊สเขา้ใจเป็นอยา่งดี และปฏิบติัตามกฎของโรงงานอยา่งเคร่งครัดและเป็นนิสัยในการท างาน 
ขอ้ควรปฏิบติัเพื่อความปลอดภยัในงานเช่ือมแก๊ส ควรปฏิบติัดงัน้ี 

1.  การปฏิบัติงานเช่ือมในห้องท่ีแคบ ๆ จะต้องมีบรรยากาศท่ีเพียงพอ อย่าให้อับทึบจน
ระบายอากาศไม่ไดเ้พราะจะท าใหไ้ม่มีอากาศหายใจดงัแสดงในรูปท่ี2.1 

 

 
รูปท่ี2.1  แสดงพื้นท่ีปฏิบติังานเช่ือมจะตอ้งมีบรรยากาศท่ีเพียงพอ 

 

หน่วยที ่ 2 

งานเช่ือมแก๊ส 
 



  

2.  อย่าปฏิบติัการเช่ือมใกลท้่อแก๊ส เพราะความร้อนจากการเช่ือมจะท าให้แก๊สภายในท่อ
ขยายตวัและอาจเกิดการระเบิดได ้อยา่งนอ้ยควรห่าง 5 ฟุตดงัแสดงในรูปท่ี2.2 

 

 
รูปท่ี2.2  แสดงการเช่ือมใกลท้่อแก๊สควรห่าง 5 ฟุต 

 
3.  บริเวณในโรงงานตอ้งมีอุปกรณ์ดบัเพลิง สามารถหยบิใชไ้ดง้่ายเม่ือเกิดเพลิงไหมแ้ละควร

ตั้งสูงจากพื้นไม่เกิน 1.5 เมตรดงัแสดงในรูปท่ี2.3 
 

 
รูปท่ี  2.3  แสดงการติดตั้งอุปกรณ์ดบัเพลิงไม่เกิน 1.5 เมตร 

 
 

อุปกรณ์ดบัเพลิง 

ควรห่าง 5 ฟุต 

1.5 เมตร 
 



  

4.  การปฏิบติังานเช่ือมแก๊สควรเช่ือมงานบนพื้นอิฐทนความร้อน ไม่ควรงานเช่ือมแก๊สบน
พื้นคอนกรีตเพราะคอนกรีตเม่ือถูกความร้อนมาก ๆ จะขยายตวัและระเบิดแตกกระเด็นออกมาเขา้ตา
ท าใหต้าบอดไดด้งัแสดงในรูปท่ี2.4 

 

 
รูปท่ี  2.4แสดงการปฏิบติังานเช่ือมแก๊สบนพื้นอิฐทนความร้อน 

 
5.  ไม่ควรเปิดลิ้นถงัแก๊สอะเซทิลีน เกิน 1 รอบ ควรเปิดลิ้น 1/4 -1/2รอบ เพราะถา้เปิดใหแ้ก๊ส

อะเซทิลีนไหลออกในปริมาณท่ีมากอาจเกิดระเบิดได ้ดงัแสดงในรูปท่ี2.5 
 

 
รูปท่ี  2.5แสดงการเปิดลิ้นถงัแก๊ส 1/4 -1/2รอบ 

 

อิฐทนความร้อน 

ควรเปิดลิ้น  
1/4 ถึง 1/2 รอบ 



  

6. ตอ้งคาประแจไวท่ี้หัวถงัแก๊สเสมอ เพราะถา้เกิดการลุกไหมห้รือร่ัวไหลของแก๊สบริเวณ
สายเช่ือมจะไดปิ้ดไดท้นัถ่วงทีดงัแสดงในรูปท่ี2.6 

 

 
รูปท่ี2.6แสดงการคาประแจไวท่ี้หวัถงัแก๊สเสมอ 

 
7.  ควรจุดไฟดว้ยท่ีจุดไฟเช่ือม (Spark Lighter)อยา่จุดไฟดว้ยไมข้ีดไฟหรือไฟแช็คดงัแสดง

ในรูปท่ี2.7 
 

 
รูปท่ี  2.7แสดงการจุดไฟเช่ือมดว้ยท่ีจุดไฟ (Spark Lighter) 

 
 

 

จุดไฟดว้ยท่ีจุดไฟเช่ือม 

คาประแจท่ีหวัถงัเสมอ 



  

8.  ไม่ควรใชส้ายเช่ือมพาดล าตวัหรือพาดไหล่ เพราะถา้แก๊สร่ัวอาจจะถูกไฟไหมไ้ดด้งัแสดง
ในรูปท่ี2.8 

 

 
รูปท่ี2.8แสดงการไม่ควรใชส้ายเช่ือมพาดล าตวั 

 
9.  ควรสวมแว่นตากรองแสงทุกคร้ังท่ีปฏิบติัการเช่ือมแว่นท่ีเหมาะกบัการเช่ือมแก๊สควรเป็น

เบอร์ 4 – 5 ดงัแสดงในรูปท่ี2.9 
 

 
รูปท่ี  2.9แสดงการแวน่ตากรองแสง 

 
 

 

ไม่ควรใชส้ายเช่ือมพาดล าตวั 

สวมแวน่ตากรองแสง 



  

 
10.  สวมเส้ือหนงัถุงมือและปลอกแขนทุกคร้ังเพื่อป้องกนัความร้อนจากการเช่ือมดงัแสดงใน

รูปท่ี2.10 

 
รูปท่ี  2.10แสดงการสวมเส้ือหนงัถุงมือและปลอกแขน 

 
11.  หา้มวางหวัเช่ือมแก๊สท่ีก าลงัติดไฟทิ้งไว ้ขณะท่ีผูเ้ช่ือมไปท าธุระอยา่งอ่ืนชัว่ขณะดงั

แสดงในรูปท่ี2.11 
 

 
รูปท่ี  2.11แสดงการหา้มวางหวัเช่ือมแก๊สท่ีก าลงัติดไฟทิ้งไว ้

 
 
 

สวมเส้ือหนงัทุกคร้ัง 

สวมถุงมือ 

หา้มวางหวัเช่ือม 
ก าลงัติดไฟทิ้งไว ้
 



  

 
 

12.  อยา่ใชน้ ้ามนัหรือจาระบีกบัอุปกรณ์เช่ือมแก๊ส เพราะอาจท าใหเ้กิดการระเบิดได ้
13.  ก่อนการเช่ือมแก๊สควรตรวจสอบว่าสายเช่ือมอยู่ในสภาพดีหรือไม่ ถ้าสายเช่ือมร่ัว

ประกายไฟจากการเช่ือมอาจกระเด็นลงไปท าใหเ้กิดการลุกไหมไ้ด ้
14.  อยา่หยอกลอ้เล่นกนัในขณะปฏิบติัการเช่ือม เพราะอาจท าใหเ้กิดอนัตรายได ้
15.  เม่ือมีการเคล่ือนยา้ยถงัแก๊ส ควรปิดฝาครอบถงัแก๊สเสียก่อนและห้ามกลิ้งแนวนอนกบั

พื้นดงัแสดงในรูปท่ี2.12 
 

 
 

รูปท่ี 2.12ควรปิดฝาครอบเม่ือมีการเคล่ือนยา้ยถงัแก๊ส  
 

แสดงการเคล่ือนยา้ยถงัแก๊ส 

ปิดฝาครอบ 



  

16.  ถงัแก๊สควรมีโซ่คลอ้งหรือยดึให้แน่นอยูต่ลอดเวลาและอยูใ่นต าแหน่งตั้งตรงเพื่อป้องกนั
ถงัลม้ดงัแสดงในรูปท่ี2.13 

 

 
รูปท่ี2.13แสดงถงัแก๊สควรมีโซ่คลอ้งหรือยดึใหแ้น่นอยูต่ลอดเวลา 

 
17.  เม่ือเสร็จการท างานแลว้ ควรปิดวาลว์ถงัแก๊สอะเซทิลีน ถงัออกซิเจนและเก็บสายเช่ือม

แก๊สใหเ้รียบร้อยและตรวจดูบริเวณรอบ ๆ วา่มีไฟลุกไหมอ้ยูห่รือไม่ดงัแสดงในรูปท่ี2.14 
 

 
รูปท่ี  2.14แสดงการเก็บสายเช่ือมแก๊สใหเ้รียบร้อย 

โซ่คลอ้งใหแ้น่น 

เก็บสายเช่ือมแก๊ส 



  

2.2 เคร่ืองมือและอุปกรณ์ในการงานเช่ือมแก๊ส 
อุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานเช่ือมแก๊ส มีดงัน้ีดงัแสดงในรูปท่ี2.15 

1. ถงับรรจุแก๊สออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน (Oxygen and Acetylene Cylinder) 
2. อุปกรณ์ปรับความดนัออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลีน (Oxygen and Acetylene 

Regulator) 
3. สายเช่ือมและขอ้ต่อ (Hose and Connection) 
4. ทอร์ชเช่ือม (Welding Torch) 
5. หวัทิพ  (Tip) 
6. เขม็แยงหวัทิพ (Tip Cleaner) 
7. ท่ีจุดเปลวไฟ (Spark Lighter) 
8. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส (Gas Goggles) 
9. ประแจ (Wrench) 
 

 
รูปท่ี  2.15  อุปกรณ์เช่ือมแก๊สออกซิเจนกบัอะเซทิลีน 

 



  

2.2.1 ถังบรรจุแก๊สออกซิเจนและแก๊สอะเซทิลนี (Oxygen and Acetylene Cylinder) 
1.ถังบรรจุแก๊สออกซิเจน 

1) ลกัษณะของถงับรรจุแก๊สออกซิเจนเป็นเหล็กคาร์บอนสูง (High Carbon Steel) 
เป็นท่อท่ีไม่มีตะเขบ็หรือรอยแนวเช่ือมเน่ืองจากเป็นเหลก็ชั้นเดียวกนั ผลิตโดยการป๊ัมขึ้นรูปหรืออดั
ขึ้นรูป หลงัจากขึ้นรูปเป็นถงัเรียบร้อยแลว้ น าไปอบคืนตวัเพื่อลดความเครียดท่ีเกิดขึ้นในเน้ือโลหะ
และให้มีความเหนียวถังบรรจุแก๊สมีความหนาประมาณ 9 มิลลิเมตร มีหลายขนาด ส าหรับใน
ประเทศไทยนิยมใช้มีขนาดบรรจุ 220 ลูกบาศก์ฟุต (6 ม.3) การบรรจุออกซิเจนจะอดัดว้ยความดนั
ประมาณ 2,200 ปอนด์ต่อตารางน้ิว ท่ีอุณหภูมิ 70F (20 C) ถงับรรจุทุกถงัตอ้งผ่านการทดสอบ
ประสิทธิภาพความแข็งแรงของถงัโดยการอดัฉีดซ่ึงมีแรงดนัสูงประมาณ 3,360 ปอนด์ต่อตารางน้ิว 
ถงัจะตอ้งทาดว้ยสีเขียวหรือสีด าท่ีคอถงั บริเวณคอถงัจะตอ้งตอกตวัอกัษร O2เพื่อให้แน่ใจว่าเป็น
แก๊สออกซิเจนดงัแสดงในรูปท่ี2.16 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี2.16แสดงลกัษณะถงับรรจุแก๊สออกซิเจน 

หนาไม่นอ้ยกวา่ 8 มม. 

ทางออกนิรภยั 

เส้นผา่ศูนยก์ลางภายใน 
216 มม. 

แหวนเหลก็อดัคอถงั 



  

2)  ลิ้นหรือวาลว์ถงับรรจุแก๊สออกซิเจน (Valve Oxygen Cylinder) ท าหนา้ท่ีเป็นลิ้น
หรือวาลว์ปิด – เปิดถงัออกซิเจน ให้ออกซิเจนไหลออกจากถงัเม่ือตอ้งการใช้งาน โดยออกแบบไว้
เป็นพิเศษให้สามารถทนต่อแรงดนัในท่อไดสู้ง ซ่ึงตวัลิ้น ปิด – เปิด ท าดว้ยทองเหลืองตีอดัขึ้นรูป
ส าหรับภายในของลิ้นประกอบดว้ย ซีล (Seal) ป้องกนัแก๊สร่ัว 2 ชุดกั้นอยู ่รายละเอียดดงัน้ี 

–Main Seating Seal เป็นซีลหลกั ท่ีปิด – เปิด แก๊สโดยตรงเม่ือตอ้งการน าแก๊ส
ออกมาใชง้าน 

–Back Seating Seal เป็นซีลหลังท่ีป้องกันออกซิเจนร่ัวออกตามลิ้น ปิด – เปิด
ในขณะท าการเปิดแก๊ส 

–Safety Discเป็นแผน่รองรับแรงดนั แผน่น้ีจะเปิดทางใหแ้ก๊สออกเม่ือเกิดแรงดนั
ภายในถงัสูงเกินไป และปล่อยให้ออกซิเจนไหลออกจากถงัดงัแสดงในรูปท่ี2.17 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  2.17แสดงลกัษณะลิ้นและโครงสร้างลิ้นถงัแก๊สออกซิเจน 
 

 
 
 
 
 
 

ออกซิเจนเขา้ 
เกลียวยึดติดกบัถงั 

แผน่ป้องกนัอนัตราย 

อุปกรณ์ 
ความปลอดภยั 

บ่ารองรับ 

ทางออก 
ออกซิเจน 



  

3)ฝาครอบ  (Safety Cap)  ฝาครอบมีลกัษณะเหมือนถว้ยมีเกลียวภายในส าหรับขนั
ยึดกบัเกลียวท่ีคอของถงัออกซิเจนและอะเซทิลีน โดยปกติเป็นเกลียวขนาดเส้นผ่าศูนยก์ลาง 31

8
  น้ิว

ระยะฟันเกลียวขนาด 7 หรือ 11 เกลียวน้ิว ซ่ึงมีหนา้ท่ีป้องกนัวาลว์หรือถงัช ารุดจากการขนส่งหรือ
อุบติัเหตุจากการลม้ อาจจะท าใหอ้อกซิเจนและอะเซทิลีนภายในถงัไหลออกมาช่วยเผาไหมว้สัดุขา้ง
เดียวได ้หรืออาจท าใหถ้งัพุ่งเหมือนจรวดดงัแสดงในรูปท่ี2.18 และ 2.19 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.18  แสดงลกัษณะการใชง้านฝาครอบถงัแก๊สอะเซทิลีน 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
รูปท่ี  2.19  แสดงลกัษณะการใชง้านฝาครอบถงัแก๊สออกซิเจน 

 
 

ฝาครอบแก๊สออกซิเจน 
 

ฝาครอบแก๊สอะเซทิลีน 



  

2.ถังบรรจุแก๊สอะเซทิลนี 
ถงับรรจุแก๊สอะเซทิลีนไม่ตอ้งอดัขึ้นรูปเหมือนกับถงัออกซิเจน เน่ืองจากถงัแก๊ส

อะเซทิลีนบรรจุแก๊สดว้ยความดนัท่ีต ่ากว่าถงัแก๊สออกซิเจน ตวัถงัสร้างขึ้นจากการมว้นแผ่นโลหะ
และเช่ือมประกอบติดกนัเป็นถงัแก๊ส ภายในถงัจะบรรจุไวด้ว้ยฟองน ้ าเช่น Balsa wood  ถ่านหรือ
แอสเบสทอส เพื่อดูดซบัอะซิโตนเหลว ซ่ึงอะซิโตนเหลวน้ีสามารถดูดซบัแก๊สอะเซทิลีนเหมือนกบั
ส าลีดูดซบัน ้า ดงันั้นถงับรรจุแก๊สอะเซทิลีนสามารถบรรจุแก๊สอะเซทิลีนท่ีแรงดนัสูงถึง 300 ปอนด์
ต่อตารางน้ิว บริเวณคอถงัจะตอกอกัษรค าว่า C2H2ทาดว้ยสีเหลืองหรือสีน ้ าตาล เพื่อให้แน่ใจว่าเป็น
แก๊สอะเซทิลีนดงัแสดงในรูปท่ี2.20 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี  2.20แสดงลกัษณะโครงสร้างและถงับรรจุแก๊สอะเซทิลีน 

 
 
 
 
 
 

ล้ินปิด-เปิด 

ใยหินยาว 

ปลัก๊นิรภยั 

ฝาครอบหวัถงั 

ปกคลุมดว้ยใยหิน 

เศษหินหรือเศษไม ้

ใยหินละเอียด 

ปลัก๊นิรภยั 



  

2.2.2 อุปกรณ์ปรับความดันแก๊ส(Regulators) 
เป็นอุปกรณ์ปรับความดนัท่ีส าคญัในงานเช่ือมแก๊ส ประกอบดว้ยอุปกรณ์ปรับความดนั

บอกให้ทราบถึงความดนัแก๊สท่ีมีอยู่ในถงัและความดนัแก๊สท่ีน าออกมาใชง้าน อุปกรณ์ปรับความ
ดนัแก๊สตอ้งเลือกใชใ้หต้รงกบัชนิดของถงับรรจุแก๊สเพราะไม่สามารถใชร่้วมกนัได ้

อุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สเป็นหัวใจของการเช่ือมและการตดัดว้ยแก๊ส มีหน้าท่ีส าคญั
ดงัน้ี 

1. ลดความดนัจากแหล่งก าเนิดท่ีสูงใหต้ ่าลงเพื่อน าไปใชง้าน 
2. สามารถตั้งความดนัไดต้ามตอ้งการ 
3. ควบคุมอตัราการไหลของแก๊สใหส้ม ่าเสมอ 
4. ป้องกนัไฟยอ้นกลบัเขา้ถงั 

อุปกรณ์ปรับความดันแบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ 
1.เกจวัดความดันสูง (High Pressure Gage)  ท าหน้าท่ีบอกความดันภายในถัง

เพื่อให้ทราบปริมาณแก๊สมีขนาดในถงัจ านวนก่ีปอนด์ต่อตารางน้ิว เกจวดัความดันสูงของแก๊ส
ออกซิเจนสามารถวดัความดนัไดสู้งถึง 3,000 ปอนด์ต่อตารางน้ิวและเกจวดัความดนัสูงของแก๊ส
อะเซทิลีน สามารถวดัความดนัไดสู้งถึง 350 ปอนดต่์อตารางน้ิวดงัแสดงในรูปท่ี2.21 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

รูปท่ี2.21 แสดงลกัษณะเกจวดัความดนัสูง 
 

 
 
 

เกจวดัความดนัสูงของแก๊สอะเซทิลีน เกจวดัความดนัสูงของแก๊สออกซิเจน 



  

2. เกจวัดความดันต ่ า (Low Pressure Gage) ท าหน้าท่ีบอกความดันแก๊สท่ีจะ
น าไปใชง้านให้เหมาะสมและสม ่าเสมอ เกจวดัความดนัต ่าของแก๊สออกซิเจนสามารถปรับความดนั
และน าไปใชง้านไดสู้งขึ้นถึง 0 – 400 ปอนดต่์อตารางน้ิว และจะปรับใชง้านท่ีความดนั 25 ปอนดต่์อ
ตารางน้ิว ส าหรับเกจวดัความต ่าของแก๊สอะเซทิลีนสามารถปรับความดนัและน าไปใชง้านท่ีความ
ดนั 0 – 30 ปอนดต่์อตารางน้ิวและโดยทัว่ไปจะปรับใชง้านท่ีความดนัไม่เกิน 15 ปอนดต่์อตารางน้ิว
ดงัแสดงในรูปท่ี2.22 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 

รูปท่ี  2.22 แสดงลกัษณะเกจวดัความดนัต ่า 
 

2.2.3 สายเช่ือมและข้อต่อ (Hoses and Connector) 

1.สายเช่ือมแก๊ส มีหน้าท่ีเป็นตวัส่งผ่านแก๊สจากอุปกรณ์ปรับความดันแก๊สไปยงัทอร์
ชเช่ือม มีทั้งสายแก๊สออกซิเจนและสายแก๊สอะเซทิลีน เน่ืองจากแก๊สท่ีส่งมาตามสายยางมีความดนั
สูงเพื่อให้เกิดความปลอดภัยและเกิดประสิทธิภาพในการท างานสายยางท่ีน ามาใช้งานต้องมี
คุณสมบติัท่ีดีดงัน้ี 

1. ทนต่อแรงดนัได ้
2. ไม่ท าปฏิกิริยากบัแก๊สท่ีน าส่ง 
3. มีความอ่อนตวัท่ีดี เพื่อใหง้่ายต่อการท างาน 
4. ทนต่อการเผาไหมไ้ดดี้ 
สายยางท่ีใช้โดยทัว่ไปมีอยู่ 2 แบบ คือ แบบสายเด่ียวและสายคู่ มีอยู่หลายสีขึ้นกบั

บริษทัท่ีผลิต  แต่ละสีจะใช้งานต่างกัน คือ สีน ้ าเงิน สีด าและสีเขียวใช้กับแก๊สออกซิเจนข้อต่อ
ทั้งหมดเป็นเกลียวขวา ส่วนสายยางเช่ือมสีแดงใช้กับแก๊สอะเซทิลีน และข้อต่อเป็นเกลียวซ้าย

เกจวดัความดนัต ่าของแก๊สอะเซทิลีน เกจวดัความดนัต ่าของแก๊สออกซิเจน 
 



  

ทั้งหมดสายยางเช่ือมมีหลายขนาดจะวดัท่ีขนาดเส้นผ่าศูนยก์ลางภายในของรูตั้งแต่ 4.6 มม., 6 มม., 
7.8 มม.,12.5 มม. ส่วนความยาวของสายยางสามารถตดัแบ่งได้ตามความตอ้งการของผูใ้ช้เองดัง
แสดงในรูปท่ี2.23 

 
รูปท่ี  2.23แสดงลกัษณะสายยางเช่ือมแก๊ส 

 
2. ข้อต่อ ท าจากวสัดุท่ีเป็นโลหะทองเหลือง ใชส้ าหรับต่อเขา้ไปในสายเช่ือมและยดึดว้ย

เขม็ขดัรัดสายใหแ้น่น โดยขอ้ต่อของแก๊สออกซิเจนเป็นเกลียวขวาและขอ้ต่อของแก๊สอะเซทิลีนเป็น
เกลียวซา้ยดงัแสดงในรูปท่ี2.24 

 
 

 

 
รูปท่ี  2.24 แสดงภาพของขอ้ต่อออกซิเจนกบัอะเซทิลีน   

 

 

ขอ้ต่อของแก๊ส
ออกซิเจน 

ขอ้ต่อของแก๊ส
อะเซทิลีน 



  

2.2.4ทอร์ชเช่ือม  (Welding Torch) 
ทอร์ชเช่ือม เป็นอุปกรณ์ท่ีใชร้วมแก๊สออกซิเจนกบัแก๊สอะเซทิลีน เป็นตวัควบคุมความ

ดนัและปริมาณของแก๊สท่ีเขา้สู่ภายในหอ้งผสมแก๊สแลว้ออกไปสู่หัวทิพ ทอร์ชเช่ือมมีส่วนประกอบ
ใหญ่ ๆ ดงัน้ี 

1.  ตวัทอร์ชเช่ือม (Torch Body) มีลกัษณะเป็นท่อกลมกลวงมีท่อแก๊สออกซิเจน
และแก๊สอะเซทิลีนอยู่ภายใน มีการออกแบบขนาดให้พอเหมาะส าหรับจบัเช่ือมดังแสดงในรูป
ท่ี2.25 

 

 
รูปท่ี  2.25แสดงลกัษณะตวัทอร์ชเช่ือม 

 
2. ห้องผสมแก๊ส (Mixing Chamber) จะเป็นห้องผสมแก๊สออกซิเจนกับแก๊ส

อะเซทิลีน ให้รวมตวักนัแลว้แก๊สก็จะไหลไปท่ีหัวทิพ เพื่อจุดเป็นเปลวไฟแลว้น าไปใช้งานตามท่ี
ตอ้งการดงัแสดงในรูปท่ี2.26 

 

 
รูปท่ี  2.26แสดงห้องผสมแก๊ส 

 

ตวัทอร์ชเช่ือม 

หอ้งผสมแก๊ส 



  

3. ลิ้นควบคุมการไหล (Control Valves) ท่ีตวัทอร์ชเช่ือมจะมีลิ้นควบคุมการไหล
ของแก๊ส 2 ตวั เป็นลิ้นท่ีใชค้วบคุมแก๊สออกซิเจน ซ่ึงต่อประกอบไวก้บัตวัทอร์ชเช่ือมท่ีมีตวัอกัษรว่า 
OXY แสดงให้รู้ว่าเป็นแก๊สออกซิเจนและเกลียวต่อเป็นเกลียวขวา ส่วนอีกตัวหน่ึงใช้กับแก๊ส
อะเซทิลีน ซ่ึงต่อประกอบไวก้ับตัวทอร์ชเช่ือมท่ีเขียนตัวอักษรว่าACET แสดงให้รู้ว่าเป็นแก๊ส
อะเซทิลีนและเกลียวต่อเป็นเกลียวซา้ยดงัแสดงในรูปท่ี2.27 และ 2.28 

 

 
รูปท่ี  2.27แสดงลิ้นควบคุมการไหล 

 
 

 

 
รูปท่ี 2.28  แสดงลกัษณะหวัของทอร์ชเช่ือมแก๊ส 

 
 

 
 

ลิ้นควบคุม 
แก๊สออกซิเจน 

ลิ้นควบคุม 
แก๊สอะเซทิลีน 

หวัของทอร์
ชเช่ือม 



  

ทอร์ชเช่ือมแก๊สแบ่งออกเป็น 2 ชนิด ตามลกัษณะแรงดนัของแก๊สอะเซทิลีนเน่ืองจาก
แก๊สอะเซทิลีนท่ีใชก้นัอยู่ทั้งชนิดบรรจุถงัส าเร็จรูปท่ีมีความดนัสูง ท าให้สามารถควบคุมแรงดนัใน
การน าออกมาใช้งานไดดี้ และยงัสะดวกต่อการใช้งาน ส่วนอีกแบบหน่ึงเป็นแบบท่ีเตรียมขึ้นเอง 
โดยการน าแคลเซียมคาร์ไบดผ์สมกบัน ้าในเคร่ืองก าเนิดแก๊ส 

1. แบบความดันสมดุล (Equal – pressure Type)  
หัวเช่ือมแบบความดนัสมดุล ใช้กบัแก๊สอะเซทิลีนแบบบรรจุถงัส าเร็จซ่ึงให้

ความดนัของแก๊สสูงกวา่ชนิดเคร่ืองก าเนิดจากแคลเซียมคาร์ไบด ์ทอร์ชเช่ือมชนิดน้ีตอ้งใชค้วามดนั
ของแก๊สสูงกว่าชนิดเคร่ืองก าเนิดจากแคลเซียมคาร์ไบด์ โดยท่ีทอร์ชเช่ือมชนิดน้ีตอ้งใช้ความดัน
ของแก๊สสูงพอท่ีจะดนัเขา้ไปยงัห้องผสม ส าหรับความดนัของแก๊สโดยทัว่ไปแลว้อยูร่ะหวา่ง 1 – 15 
ปอนด์ต่อตารางน้ิว หัวเช่ือมชนิดน้ีบางทีเรียกว่าBalanced Pressureความดนัของแก๊สอะเซทิลีนและ
ของแกส๊ออกซิเจนโดยปกติแลว้จะใชเ้ท่ากนัดงัแสดงในรูปท่ี2.29 

 

 
 

รูปท่ี  2.29  แสดงภาพตดัของกระบอกเช่ือมแบบความดนัสมดุล 
 

2. แบบหัวฉีด (Injector – Type) 
ทอร์ชเช่ือมแบบหัวฉีดหรือหน่ึงเรียกอีกช่ือว่า Low – Pressure Type ซ่ึงเป็น

ทอร์ช เช่ือมท่ีใชค้วามดนัของแก๊สอะเซทิลีนต ่าโดยเฉพาะแก๊สอะเซทิลีนท่ีไดจ้ากเคร่ืองก าเนิดแก๊ส 
และยงัสามารถใช้กับชนิดบรรจุถงัส าเร็จได้อีกด้วย ทอร์ชเช่ือมแบบหัวฉีดมีโครงสร้างภายใน
แตกต่างจากทอร์ชเช่ือมแบบความดนัสมดุล คือ ดา้นในมีท่อทางเดินของแก๊สออกซิเจนอยูก่ลางและ
ลอ้มรอบดว้ยแก๊สอะเซทิลีน โดยท่ีท่อออกซิเจนจะมีความดนัสูงกว่าท่ีใชก้บัทอร์ชเช่ือมแบบความ
ดันสมดุล และแก๊สออกซิเจนท่ีมีความดันสูงจะผ่านหัวฉีดเข้าไปยงัห้องผสม พร้อมกับดึงแก๊ส
อะเซทิลีนท่ีความดนัต ่าเขา้ไปยงัหอ้งผสมดงัแสดงในรูปท่ี2.30 

หวัทิพ 

แก๊สผสม 
ห้องผสม อะเซทิลีน 

ล้ินเปิด-ปิดอะเซทิลีน 

ออกซิเจน 



  

 
รูปท่ี2.30 แสดงภาพตดัของหัวเช่ือมแบบหวัฉีด 

 
2.2.5 หัวทิพ (Welding Tip) 

หัวทิพ เป็นอุปกรณ์ท่ีประกอบเขา้กับทอร์ชเช่ือม เป็นทางผ่านให้แก๊สท่ีผ่านการผสม
ตามอัตราส่วนไหลออกมาท่ีปลายหัวทิพและเผาไหม้เป็นเปลวไฟตามต้องการหัวทิพท าด้วย
ทองแดง จะมีหลายขนาดใหเ้ลือกใชต้ามความหนาของช้ินงาน ถา้เป็นงานบางใชค้วามร้อนนอ้ยควร
เลือกใช้หัวทิพท่ีมีรูขนาดเล็ก ส่วนช้ินงานท่ีมีความหนาต้องการใช้ปริมาณความร้อนมากก็ควร
เลือกใชห้วัทิพท่ีมีรูขนาดใหญ่ใหพ้อเหมาะกบัความหนาของงานดงัแสดงในรูปท่ี2.31 

 

 
รูปท่ี  2.31  แสดงลกัษณะหวัทิพ 

 
 
 
 

หวัทิพ 

 

หวัฉีด อะเซทิลีน 

ห้องผสม ออกซิเจน 



  

2.2.6เข็มแยงหัวทิพ  (Tip  Cleaner) 
ในขณะท่ีท าการเช่ือมแก๊สจะเกิดมีเมด็โลหะเลก็ ๆ กระเด็นมากบริเวณภายในรูและปาก

รูของหัวทิพท าให้การไหลของแก๊สไม่สะดวก จ าเป็นตอ้งมีอุปกรณ์ท าความสะอาดภายใน หัวทิพ 
โดยใช้อุปกรณ์ซ่ึงมีลกัษณะคลา้ยเส้นลวดและมีคมคลา้ยตะไบเรียกว่าเข็มแยง มีหลายขนาดตั้งแต่ 
ขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญ่ ผูใ้ช้สามารถเลือกใช้ให้เหมาะสมกบัขนาดของรูหัวทิพดงัแสดงในรูป
ท่ี2.32 และ 2.33 

 

 
รูปท่ี  2.32 แสดงลกัษณะเขม็แยง 

 

 
รูปท่ี2.33แสดงลกัษณะการใชง้านของเขม็แยง 

 
 



  

2.2.7ท่ีจุดไฟ(Spark Lighter) 
ในการจุดเปลวไฟเช่ือมท่ีปลายของหวัทิพ ควรใชท่ี้จุดไฟซ่ึงเป็นอุปกรณ์ส าหรับจุดเปลว

ไฟไม่ควรใชไ้มข้ีดไฟ ไฟแช็คหรือจุดจากหวัเช่ือมอ่ืนเพราะเปลวไฟท่ีจุดอาจจะเป็นอนัตรายต่อผูจุ้ด
ไดด้งัแสดงในรูปท่ี2.34 และ 2.35 

 

 
รูปท่ี2.34แสดงลกัษณะท่ีจุดไฟ 

 

 
รูปท่ี2.35แสดงลกัษณะการใชง้านท่ีจุดไฟ 

 
 
 
 



  

2.2.8แว่นตาเช่ือมแก๊ส(Gas Goggles) 
แว่นตาเช่ือมแก๊ส เป็นอุปกรณ์ท่ีใชป้้องกนัสะเก็ดไฟเช่ือม รังสีอุลตราไวโอเลตจากการ

เช่ือมและกรองแสงสว่างอนัเกิดจากเน้ือโลหะหลอมละลายและแสงจากเปลวไฟเช่ือมเพื่อป้องกนั
สายตา ขณะปฏิบติัการเช่ือมทุกคร้ังตอ้งสวมแว่นตาป้องกนั การเลือกเลนส์หรือกระจกกรองแสง
ควรเลือกใชใ้ห้เหมาะสมกบังาน เช่น การเช่ือมเหล็กบางควรใชเ้ลนส์กรองแสงเบอร์4 – 5 ส าหรับ
งานตดัแก๊สควรใชเ้ลนส์กรองแสงเบอร์ 6 – 8 ดงัแสดงในรูปท่ี2.36 

 

 
รูปท่ี 2.36 แสดงลกัษณะแวน่ตาเช่ือม 

 
2.2.9 ประแจ (Wrench) 

ประแจเป็นอุปกรณ์ชนิดพิเศษผลิตขึ้นเพื่อใชง้านในการเช่ือมแก๊ส มีขนาดเหมาะสมกบั
อุปกรณ์ต่าง ๆ ในงานเช่ือมแก๊สมีรูปร่างลกัษณะแตกต่างกนัไปแลว้แต่บริษทัผูผ้ลิตดงัแสดงในรูป
ท่ี2.37 

 
รูปท่ี  2.37 แสดงลกัษณะประแจเปิด-ปิดหวัถงัแก๊สอะเซทิลีน 



  

2.3  การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์งานเช่ือมแก๊ส 
การประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส ผูป้ฏิบติัตอ้งตรวจสอบเคร่ืองมือและอุปกรณ์

ให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ ต้องศึกษาขั้นตอนและวิธีการประกอบและติดตั้ งให้ถูกต้อง ขั้นตอน
ประกอบและติดตั้งมีดงัน้ี 

1.  น าถงัแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนท่ีบรรจุเตม็ถงัวางแลว้รัดดว้ยโซ่ใหแ้น่นดงั
แสดงในรูปท่ี2.38 

 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.38แสดงการวางถงัแก๊สแลว้รัดดว้ยโซ่ใหแ้น่น 
 

2.  ถอดฝาครอบหวัถงัของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนออกแลว้เก็บไวใ้หเ้รียบร้อย
ดงัแสดงในรูปท่ี2.39 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.39แสดงการถอดฝาครอบหัวถงัแก๊ส 

รัดดว้ยโซ่ 

ถอดฝาครอบ 



  

3.  เปิดวาลว์ท่ีหัวถงัแก๊สออกซิเจนและอะเซทิลีนให้ไหลออกมาเล็กน้อยเพื่อเป่าไล่ส่ิง
สกปรกออกจากรูทางไหลออกของแก๊สออกซิเจนและอะเซทิลีนแลว้ปิดวาลว์ให้เรียบร้อยดงัแสดง
ในรูปท่ี2.40 

 
รูปท่ี  2.40แสดงการเปิดวาลว์ท่ีหวัถงัแก๊สออกซิเจนใหไ้หลออกมาเลก็นอ้ย 

 
4.  ติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจนดว้ยประแจแลว้ขนัให้แน่นดงัแสดงในรูป

ท่ี2.41 
 

 
รูปท่ี  2.41แสดงการติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 
 
 

เปิดวาลว์หวัถงัไล่ส่ิงสกปรก 



  

5.  ต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจนดงัแสดงในรูปท่ี2.42 
 

 
รูปท่ี  2.42แสดงต่อสายเช่ือมกบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 
6.  ติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนดว้ยประแจแลว้ขนัใหแ้น่นดงัแสดงในรูป

ท่ี2.43 
 

 
รูปท่ี  2.43แสดงการติดตั้งอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
 
 
 



  

7.  ต่อสายเช่ือมเขา้กบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนดงัแสดงในรูปท่ี2.44 
 

 
รูปท่ี  2.44แสดงการต่อสายเช่ือมกบัอุปกรณ์ปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
8.  ประกอบสายเช่ือมเขา้กับหัวเช่ือม (Torch) ซ่ึงต่อเขา้กับหัวทิพแลว้ดังแสดงในรูป

ท่ี2.45 
 

 
รูปท่ี  2.45แสดงการประกอบสายเช่ือมเขา้กบัหวัเช่ือม 

 
 
 
 



  

9.  เปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนใหสุ้ดเกลียวดงัแสดงในรูปท่ี2.46 
 

 
รูปท่ี  2.46แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สออกซิเจน 

 
10.  เปิดวาล์วท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีนโดยปกติจะเปิดหรือหมุนวาล์วเพียง ¼ - ½ รอบดัง

แสดงในรูปท่ี2.47 
 

 
รูปท่ี  2.47แสดงการเปิดวาลว์ท่ีถงัแก๊สอะเซทิลีน 

 
 
 
 



  

11.  หมุนปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน ไปในทิศทางตามเข็มนาฬิกา
จนกระทัง่เขม็วดัความดนักระดิกขึ้นและใหแ้ก๊สไหลผา่นสายแก๊สดงัแสดงในรูปท่ี2.48 และ 2.49 

 

 
รูปท่ี  2.48แสดงการหมุนปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 

 
รูปท่ี  2.49แสดงการหมุนปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 

 
 
 
 
 



  

12.  ตรวจสอบรอยร่ัวทุกขอ้ต่อดว้ยน ้ าสบู่ถา้เกิดฟองสบู่ปูดขึ้น แสดงว่าเกิดการร่ัวไหล
ของแก๊สตอ้งแกไ้ขโดยขนัตวัต่อใหแ้น่นดงัแสดงในรูปท่ี2.50 
 

 
รูปท่ี  2.50แสดงการตรวจสอบรอยร่ัวทุกขอ้ต่อดว้ยน ้าสบู่ 

 

สรุป 
ในการปฏิบติังานเช่ือมแก๊ส เพื่อใหก้ารปฏิบติังานไดอ้ยา่งปลอดภยั ผูป้ฏิบติังานจะตอ้งศึกษา

วิธีการปฏิบติังานการใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส และปฏิบติัตามกฎของโรงงานอยา่ง
เคร่งครัดและเป็นนิสัยในการท างาน 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในงานเช่ือมแก๊ส ไดแ้ก่ถงับรรจุแก๊สอะเซทิลีนและถงัออกซิเจน 
อุปกรณ์ปรับความดนั สายเช่ือม และหัวเช่ือมการประกอบและติดตั้งอุปกรณ์ในงานเช่ือมแก๊ส ผู ้
ปฏิบติัตอ้งตรวจสอบเคร่ืองมือและอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ ตอ้งศึกษาขั้นตอนและวิธีการ
ประกอบและติดตั้งใหถู้กตอ้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 


