
 

Task Listing Sheet 
 
ช่ือรายวิชา :  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้  จ านวนหน่วยกติ  :  2  หน่วยกิต 
ช่ือหน่วย   :งานเช่ือมแก๊ส ระดับช้ัน  :  ปวช. 
ช่ืองาน :  งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 

:  งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 
 

No. Task (Steps) in Performing the Job 
Resources 

A B C D E 
1 ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน ×     
2 ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส ×     
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       
       

Resources       A : Having ago yourself 
                        B : Observation of the Job 
                        C : Performer interviews 
                        D : Simulation 
                        E : Questionnaire Techniques   



Objective Listing Sheet 
 
ช่ือรายวิชา  :งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้                      จ านวนหน่วยกติ: 2  หน่วยกิต 
ช่ืองาน    :  งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 

:  งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 
ระดับช้ัน: ปวช. 

Behavioral Objective 
ISL PSL 

Remark 
R A T I C A 

1. บอกลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน
ไดถู้กตอ้ง 

×     
 

 

2.  อธิบายวิธีการเตรียมแก๊สอะเซทิลีนและแก๊ส
ออกซิเจนไดถู้กตอ้ง 

 ×    
 

 

3.  บอกต าแหน่งท่าเช่ือมในงานเช่ือมแก๊สไดถู้กตอ้ง ×       
4.  บอกชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมแก๊สไดถู้กตอ้ง ×       
5.  ปฏิบติังานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบได้
ถูกตอ้ง 

    
× 

 
 

6.  ปฏิบติังานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ
ไดถู้กตอ้ง 

    
× 

 
 

7.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย 
รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี และปลอดภยั 

    
× 

 
 

        
        
        
        
        
        
        
        
        

ISL = Intellectual Skill Level   PSL = Physical Skill Level 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

เอกสารประกอบการสอน สัปดาห์ท่ี 9 
หน่วยท่ี 2 งานเช่ือมแก๊ส 

จ านวน 4ช่ัวโมง 
รหัสวิชา  20100-1004 

งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 
งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 

 

สาระการเรียนรู้ 
2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจน 
2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 

 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1. บอกลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนไดถู้กตอ้ง 
2.  อธิบายวิธีการเตรียมแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนไดถู้กตอ้ง 
3.  บอกต าแหน่งท่าเช่ือมในงานเช่ือมแก๊สไดถู้กตอ้ง 
4.  บอกชนิดของรอยต่อในงานเช่ือมแก๊สไดถู้กตอ้ง 
5.  ปฏิบติังานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบไดถู้กตอ้ง 
6.  ปฏิบติังานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบไดถู้กตอ้ง 
7.  ปฏิบติังานดว้ยความเป็นระเบียบเรียบร้อย รอบคอบ ประณีต ซ่ือสัตย ์มีกิจนิสัยท่ีดี  
     และปลอดภยั 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



การจัดกจิกรรมการเรียนการสอน 
1.ท าแบบทดสอบก่อนเรียน 
2.น าเขา้สู่บทเรียน ช้ีแจงถึงเน้ือหาท่ีจะสอนในหน่วยการเรียน 
3.สอนโดยเขา้สู่เน้ือหา ใหน้กัเรียนดูและปฏิบติัจากของจริงและจากส่ือการเรียน 
4.น าความรู้มาใช ้ปฏิบติัตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
5.ครูและนกัเรียนร่วมกนัสรุปเน้ือหา เพื่อประเมินผลการเรียน 
6.ท าแบบทดสอบหลงัเรียน 

 

ส่ือการเรียนการสอน 
1.  เอกสารประกอบการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
2.ใบความรู้เร่ือง  2.6  ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลีน และแก๊สออกซิเจน 

2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 
3.  แบบฝึกหดัหลงัเรียนและแบบทดสอบก่อนเรียน - หลงัเรียน 
4.  ใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 

 

งานท่ีมอบหมายและกจิกรรม 
1.ใหน้กัเรียนท าแบบทดสอบประจ าหน่วยและใหป้ฏิบติังานตามใบฝึกทกัษะปฏิบติั  พร้อม

บนัทึกผลการปฏิบติัสรุปผลตามใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย 
2.ใหค้น้ควา้จากเอกสาร ต ารา และแหล่งการเรียนรู้ท่ีหลากหลายเพิ่มเติม พร้อมใหฝึ้กปฏิบติั

ใหเ้กิดทกัษะมากขึ้น 
 

การวัดและประเมินผล 
1.สังเกตจากพฤติกรรมการเรียน(กิจนิสัย) 
2.ประเมินผลจากคะแนนการท าแบบทดสอบประจ าหน่วยหลงัเรียน(ภาคทฤษฎี) 
3.ประเมินผลจากการปฏิบติังานในใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย(ภาคปฏิบติั) 

 
 
 
 
 
 



เกณฑ์การประเมินผล 
1.  ด้านความรู้ 

วดัผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของแบบฝึกหดัและแบบทดสอบหลงัเรียน  โดยใชเ้กณฑ์
การประเมินดงัน้ี 

คะแนนเฉล่ียร้อยละ  80-100 หมายความวา่ ผลการเรียนดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการเรียนดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการเรียนพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการเรียนต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

2.ด้านทักษะ 
ประเมินผลจากคะแนนเฉล่ียร้อยละของใบฝึกทกัษะปฏิบติัประจ าหน่วย โดยใชเ้กณฑก์าร

ประเมินดงัน้ี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ80-100 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดีมาก 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   70-79 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานดี 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   60-69 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานพอใช้ 
คะแนนเฉล่ียร้อยละ   50-59 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่า 
คะแนนเฉล่ียต ่ากวา่ร้อยละ 50 หมายความวา่ ผลการปฏิบติังานต ่าตอ้งปรับปรุง 

 

3.  ด้านกจินิสัย 
ประเมินจากพฤติกรรม  โดยใชเ้กณฑก์ารประเมินดงัน้ี 

5 หมายความวา่ กิจนิสัยดีมาก 
4 หมายความวา่ กิจนิสัยดี 
3 หมายความวา่ กิจนิสัยปานกลาง 
2 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่า 
1 หมายความวา่ กิจนิสัยต ่าตอ้งปรับปรุง 

 
 
 
 
 



แบบประเมินพฤติกรรม(กจินิสัย) 
 
ช่ือหน่วยท่ี  2 :งานเช่ือมแก๊ส 
ช่ืองาน               :งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 

: งานเช่ือมต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือม 

ช่ือ-สกุล 

กจินิสัย 
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ลงช่ือ.............................................................ผูป้ระเมิน 

  (.............................................................) 
  .........../....................................../........... 

 



เกณฑ์การประเมินพฤติกรรม (กจินิสัย) 
 

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
ความมีวินยั 1. ตรงต่อเวลา  รู้จกักาลเทศะ 

2. ทรงผมถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
3. แต่งกายถูกตอ้งตามระเบียบของวิทยาลยัฯ 
4. ปฏิบติัตามกฎระเบียบของแผนกและวิทยาลยัฯ 
5. ปฏิบติัตามกฎระเบียบท่ีครูผูส้อนก าหนด 

มีความรับผิดชอบ 1. จดัเตรียมอุปกรณ์และเคร่ืองมือท่ีใชใ้นการปฏิบติังาน 
2. ปฏิบติังานตามล าดบัขั้นตอน 
3. ปฏิบติังานดว้ยความตั้งใจละเอียดรอบคอบ 
4. ปฏิบติังานท่ีไดรั้บมอบหมายเสร็จตามก าหนด 
5. ปฏิบติังานโดยค านึงถึงความปลอดภยัของตนเองและผูอ่ื้น 

มีความอดทน 1. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพอากาศร้อน 
2. มีความอดทนในการปฏิบติังานในสภาพท่ีหิว 
3. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีมีความยากล าบาก 
4. มีความอดทนในการปฏิบติังานท่ีครูมอบหมายใหท้ า 
5. มีความอดทนในการปฏิบติังานใหเ้สร็จตามเวลาท่ีก าหนด 

มีความซ่ือสัตย ์ 1. มีความซ่ือสัตยต์่อตนเอง 
2. มีความซ่ือสัตยต์่องานท่ีไดรั้บมอบหมายจากเพื่อนในกลุ่ม 
3. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจท่ีจะปฏิบติังานร่วมกบัเพื่อนในกลุ่ม 
4. มีความซ่ือสัตยแ์ละจริงใจต่องานท่ีตนไดรั้บมอบหมายจากครูผูส้อน 
5. มีความซ่ือสัตยใ์นส่ิงท่ีตนเองกระท าแลว้เกิดความเสียหาย 

มีความคิดสร้างสรรค ์ 1. มีความสามารถในการจดจ าปัญหาต่าง ๆ  
2. สามารถเลือกแนวคิดท่ีดีท่ีสุดมาใชแ้กปั้ญหา 
3. มีความสามารถในการคน้หาแนวทางใหม่ ๆ หรือวิธีการต่าง ๆ ท่ี

แตกต่างกนัมาแกไ้ขปัญหา 
4. แสวงหาความรู้ใหม่ ๆ อยูเ่สมอ 



5. สามารถน าความรู้ท่ีไดรั้บจากผูส้อนไปประยกุตใ์ชใ้นการ
ปฏิบติังาน 

กจินิสัย 
พฤติกรรมบ่งชี้ 

(พิจารณาขอ้ละ 1 คะแนน) 
มีความสนใจใฝ่รู้ 1. มีความสนใจใฝ่รู้ท่ีจะศึกษาคน้ควา้ดว้ยตนเอง 

2. ซกัถามปัญหาขอ้สงสัยต่าง ๆ จากครูผูส้อน 
3. มีความกระตือรือร้นในการปฏิบติังาน 
4. มีการฝึกปฏิบติังานซ ้า ๆ กนัหลาย ๆ คร้ัง เพื่อใหเ้กิดความช านาญ

ดา้นทกัษะ 
5. มีความกระตือรือร้นในการใฝ่หาความรู้ใหม่ ๆ เพื่อน ามาแกไ้ข

ปัญหา 
มีมนุษยสัมพนัธ ์ 1. พูดจาและแสดงกิริยาท่าทางท่ีสุภาพต่อผูอ่ื้น 

2. ช่วยเหลือและใหค้วามร่วมมือกบัผูอ่ื้น 
3. รับฟังความคิดเห็นของผูอ่ื้น 
4. ยนิดีและช่ืนชมเม่ือผูอ่ื้นประสบความส าเร็จ 
5. กล่าวค าขอบคุณหรือขอโทษในสถานการณ์ท่ีเหมาะสม 

มีคุณธรรม  จริยธรรม 1. มีความอ่อนนอ้ม  ถ่อมตน  และแสดงความเคารพต่อครู-อาจารย ์ 
2. ไม่พูดปดและพูดค าหยาบ 
3. ไม่เกเรและไม่เบียดเบียนเพื่อน 
4. มีความมีเมตา  กรุณา  และการใหอ้ภยั 
5. มีความเสียสละ  ความสามคัคี  ความพากเพียร  อดทน และ

ประหยดั 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
  

หน่วยที่ 2 
 

งานเช่ือมแก๊ส 
 

สัปดาห์ที่   9  งานเช่ือมเดินแนวไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 
งานเช่ือมรอยต่อมุมไม่เติมลวดเช่ือมท่าราบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

2.6 ลกัษณะของแก๊สอะเซทิลนี และแก๊สออกซิเจน 
2.6.1  แก๊สอะเซทิลีน(Acetylene Gas) แก๊สอะเซทิลีนเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอน มี

สัญลกัษณ์ทางเคมี C2H2 ประกอบดว้ยคาร์บอน 92.3% และไฮโดรคาร์บอน 7.7% เป็นแก๊สติดไฟ 
เม่ือเผาไหมร้วมตวักบัแก๊สออกซิเจนให้เปลวไฟท่ีมีความร้อนสูงแก๊สอะเซทิลีนผลิตไดโ้ดยการน า
แคลเซียมคา ร์ไบด์รวมกับน ้ า  จะท าให้ เ กิดปฏิ กิ ริยาทาง เคมีขึ้ น  โดยคา ร์บอนท่ีอยู่ ใน
แคลเซียมคาร์ไบดก์บัไฮโดรเจนท่ีอยูใ่นน ้าจะรวมตวักนัเป็นแก๊สอะเซทิลีน (C2H2) ดงัสมการดงัน้ี 

 

CaC2 + 2H2O  C2H2 + Ca(OH)2 
แคลเซียมคาร์ไบด ์+ น ้า  อะเซทิลีน + แคลเซียมไฮดรอกไซด ์
 

แคลเซียมคาร์ไบดเ์ป็นสารประกอบระหวา่งแคลเซียมกบัคาร์บอนมีสูตรทางเคมี คือCaC2 
ผลิตไดโ้ดยน าหินปูน (Calcium Oxide)ไปเผารวมกบัถ่านโคก้ (Coke) ในเตาไฟฟ้า (Electro 
Furnace) 
CaO + 3C  CaC2 + CO 
แคลเซียมออกไซด ์+ ถ่านโคก้  แคลเซียมคาร์ไบด ์+ คาร์บอนมอนอกไซด์ 

คุณสมบัติของแก๊สอะเซทิลีน 
1. ติดไฟได ้เม่ือรวมตวักบัออกซิเจนแลว้เปลวไฟให้ความร้อนสูงมากประมาณ 

6,000F 
2. ไม่มีสี มีกล่ินฉุนรุนแรงคลา้ยกระเทียม 
3. เบากวา่อากาศปกติ 
4. แก๊สอะเซทิลีน ละลายในของเหลวได ้

การผลติแก๊สอะเซทิลีน 
การผลิตแก๊สอะเซทิลีน ดว้ยเคร่ืองก าเนิดแก๊สอะเซทิลีน (Acetylene Generators) 

แบ่งเป็น 2 ประเภทไดด้งัน้ีคือ 
1. แบบเติมแคลเซียมคาร์ไบด์ลงน ้า (Carbide to Water)ถงัจะแบ่งเป็น 2 ส่วน 

ส่วนล่างจะเป็นถงับรรจุน ้ าขนาดใหญ่ ส่วนดา้นบนจะบรรจุแคลเซียมคาร์ไบด์ เม่ือตอ้งการใช้งาน
จะปล่อยแคลเซียมคาร์ไบด์ลงในน ้ า แคลเซียมคาร์ไบด์จะท าปฏิกิริยากบัน ้ าอย่างรวดเร็ว แลว้เป็น
แก๊สอะเซทิลีนลอยขึ้นขา้งบนตามท่อแลว้ถูกน าออกไปใชง้านดงัแสดงในรูปท่ี 2.82 



 
 
 

 

 
 

รูปท่ี  2.82 แสดงลกัษณะถงัผลิตแก๊สอะเซทิลีนแบบเติมแคลเซียมคาร์ไบดล์งน ้า 
 

2. แบบเติมน ้าลงแคลเซียมคาร์ไบด์ (Water to Carbide)ถงัจะแบ่งออกเป็น 2 
ส่วน ส่วนล่างจะเป็นท่ีบรรจุแคลเซียมคาร์ไบด ์โดยบรรจุไวใ้นรางหรือกระบะโลหะท่ียกเขา้ออกได ้
ส่วนดา้นบนจะบรรจุน ้ าและท่ีว่างส าหรับแก๊ส เม่ือตอ้งการใช้งานจะเปิดน ้ าให้ไหลลงในกระบะ
แคลเซียมคาร์ไบด ์น ้าจะท าปฏิกริยากบัแคลเซียมคาร์ไบด์อยา่งรวดเร็วเกิดเป็นแก๊สอะเซทิลีนขึ้นไป
เก็บไวส่้วนบน การผลิตแก๊สอะเซทิลีนแบบน้ีจะแตกต่างจากแบบเติมแคลเซียมคาร์ไบดล์งน ้ าตรงท่ี
จะสลบัท่ีกนัระหวา่งน ้ากบัแคลเซียมคาร์ไบดด์งัแสดงในรูปท่ี 2.83 
 

ถงับรรจุแก๊ส 
 

ลิ้นควบคุมการปล่อย
แคลเซียมคาร์ไบด์ 

 
ระดบัน ้า 

 

ถงับรรจุแคลเซียมคาร์ไบด์ 

 

แก๊สออก 

บรรจุน ้า 

 

กลไกควบคุมลิ้นเปิด-ปิด 

 



 
 

รูปท่ี  2.83แสดงลกัษณะถงัผลิตแก๊สอะเซทิลีนแบบเติมน ้ าลงแคลเซียมคาร์ไบด ์
 

2.6.2แก๊สออกซิเจน (Oxygen)ออกซิเจนเป็นแก๊สชนิดหน่ึง ท่ีมีความส าคญัมากในโลกต่อการ
ด ารงชีวิตของพืชและสัตว ์มีสัญลกัษณ์ทางเคมีคือO2ในงานเช่ือมออกซิเจนเป็นแก๊สท่ีช่วยใหไ้ฟติด
แต่ไม่ติดไฟ  เม่ือมีส่วนผสมท่ีสมบูรณ์จะท าให้เกิดความร้อนสูงสุด ท าให้โลหะละลายได ้ปริมาณ
ของแก๊สออกซิเจนท่ีมีอยู่ในบรรยากาศท่ีห่อหุ้มโลกน้ีประมาณ 21% มีไนโตรเจน ประมาณ 78% 
และอีก 1% เป็นแก๊สคาร์บอนไดออกไซด์ ไฮโดรเจนและอ่ืน ๆ แก๊สออกซิเจนท่ีรวมตวักับแก๊ส
อะเซทิลีนแลว้ใหค้วามร้อนในการเผาไหมสู้งสุดนั้นตอ้งเป็นออกซิเจนท่ีบริสุทธ์ิ 

คุณสมบัติของแก๊สออกซิเจน 
1. ไม่มีกล่ิน ไม่มีสี ไม่มีรส 
2. เป็นได ้3 สถานะ คือ แก๊ส ของเหลว และของแขง็ 
3. ในสถานะของเหลวและของแขง็ จะมีสีน ้าเงินอ่อน 
4. มีสถานะเป็นของเหลวท่ีอุณหภูมิ -183C และกลายเป็นของแข็งท่ีอุณหภูมิ -

218C 
 
 

 

 

ทางออก
แก๊ส 

 

แท่งเหลก็ขวางขึ้นลง 
ดว้ยความดนัความ 

ฝาถงั 

ลูกบอลควบคุม 
การเปิด-ปิด 

 

ถงับรรจุ 
แคลเซียมคาร์ไบด์ 
 

แก๊สรวมตวักนั 
ขึ้นไปตามท่อ 

 
ท่อจ่ายน ้าไปถงั 

บรรจุ
แคลเซียมคาร์ไบด์ 
 



6 Volt
แบตเต
อร่ี 

การผลติแก๊สออกซิเจน 
การผลิตแก๊สออกซิเจนในทางอุตสาหกรรมมีอยู่ดว้ยกนั 2 วิธีคือ 
1. การผลิตแก๊สออกซิเจนโดยการแยกน ้ าดว้ยไฟฟ้า (Electrolysis) เน่ืองจากน ้ ามี

สูตรทางเคมี คือ H2O ประกอบดว้ยธาตุไฮโดรเจนและออกซิเจนในอตัราส่วน 2 : 1 โดยปริมาตร 
เม่ือผ่านกระแสไฟฟ้าลงไปในน ้ า จะท าให้น ้ าแยกตวัออกเป็นแก๊สไฮโดรเจนและแก๊สออกซิเจน 
การผลิตแก๊สออกซิเจนดว้ยวิธีน้ีไม่นิยมใชใ้นงานอุตสาหกรรมเน่ืองจากตน้ทุนการผลิตสูงดงัแสดง
ในรูปท่ี 2.84 
 

 
 

รูปท่ี 2.84 แสดงการผลิตแก๊สออกซิเจนโดยการแยกน ้าดว้ยไฟฟ้า 
 

2. การผลิตแก๊สออกซิเจนโดยการท าใหเ้ป็นอากาศเหลว (Liquefying) วิธีน้ีท าได้
โดยน าอากาศเขา้ไปเก็บในถงัเก็บหลงัจากขจดัส่ิงสกปรกออกแลว้หลงัจากนั้นท าให้เป็นอากาศ
เหลวโดยจะลดอุณหภูมิใหต้ ่าลงจนถึง -200C ภายใตค้วามกดดนัสูง อากาศเหลวจะถูกส่งเขา้ไปยงั
หอกลัน่เพื่อแยกแก๊สต่าง ๆ ออกจากกนัตามความแตกต่างของจุดเดือด จากจุดเดือดท่ีแตกต่างกนัน้ี
ท าให้สามารถแยกแก๊สไนโตรเจนออกจากแก๊สออกซิเจนได ้จากนั้นจะเพิ่มอุณหภูมิให้สูงขึ้นเม่ือ
อากาศเหลวร้อนถึง -196C แก๊สไนโตรเจนมีจุดเดือด ณ อุณหภูมิน้ี ก็จะระเหยออกมาอากาศเหลว
ท่ีเหลืออยู่ก็จะมีเพียงแก๊สออกซิเจนเหลวเท่านั้ นและเม่ือลดความดันลงอีกแล้วก็เพิ่มอุณหภูมิ
ประมาณ -183C แก๊สออกซิเจนเหลวจะเร่ิมระเหยออกมาอีก จากนั้นก็น าแก๊สออกซิเจนท่ีระเหย
ออกมาเขา้สู่ถงัจดัเก็บท าใหไ้ดแ้ก๊สออกซิเจนท่ีมีความบริสุทธ์ิถึง 99% 

สวิตซ์ 

2 ส่วน 1 ส่วน 

ออกซิเจน ไฮโดรเจน 

กระแสตรง 

Rheosts
t 

Amp.meter 

น ้า 
6  Volt 

แบตเตอร่ี 



2.7  ต าแหน่งท่าเช่ือมและรอยต่อในงานเช่ือมแก๊ส 
2.7.1ต าแหน่งท่าเช่ือม (Welding Position)ต าแหน่งในการเช่ือมหรือท่าเช่ือม คือ ต าแหน่งและ

ทิศทางการเช่ือมของแนวเช่ือมสามารถแบ่งออกไดเ้ป็น4ต าแหน่งคือ 
1.  ท่าราบ (Flat Position) ท่าราบเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยูใ่นระนาบเดียวกนักบัพื้น

ราบซ่ึง ไม่มีปัญหาเร่ืองแรงดึงดูดของโลก จึงท าให้สามารถควบคุมการหลอมละลายของน ้ าโลหะ
ไดง้่าย จึงเป็นท่าเช่ือมท่ีเช่ือมง่ายกวา่ท่าเช่ือมอ่ืน ๆดงัแสดงในรูปท่ี 2.85 
 

 
รูปท่ี 2.85 แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าราบ 

 

2.  ท่าระดับ (Horizontal Position)หรือท่าขนานนอนเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยูใ่น
แนวระดบัซ่ึงขนานกบัแนวระนาบกบัพื้น ในการเช่ือมท่าเช่ือมน้ี แรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อการ
เช่ือมท าใหแ้นวเช่ือมไหลยอ้ยลงดา้นล่างเสมอท าใหเ้กิดขอ้บกพร่อง คือรอยแหวง่ (Undercut) ของ
ขอบดา้นบนของแนวเช่ือมดงัแสดงในรูปท่ี 2.86 

ทิศทางการเดิน 



 
รูปท่ี 2.86 แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าขนานนอน 

 
3.  ท่าตั้ง (Vertical Position)ท่าตั้งเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในแนวด่ิง ซ่ึงตั้งฉาก

กบัแนวระดบั ในการเช่ือมท่าตั้งน้ีแรงดึงดูดของโลก จะมีผลต่อการเช่ือมเช่นเดียวกนักบัท่าขนาน
นอน การเช่ือมท่าตั้งจะมีอยู่  2  แบบ คือท่าตั้งเช่ือมขึ้น (Vertical Up)ซ่ึงเหมาะกบัการเช่ือมงานท่ีมี
ความหนา และท่าตั้ งเช่ือมลง (Vertical Down) ซ่ึงเหมาะกับการเช่ือมงานท่ีมีความหนาไม่มาก

นกั ดงัแสดงในรูปท่ี 2.87 และ 2.88      
   

 
รูปท่ี 2.87 แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าตั้งเช่ือมขึ้น 

ทิศทางการเดิน 

ทิศทางการเดิน 



 
รูปท่ี 2.88  แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าตั้งเช่ือมลง 

 
4.  ท่าเหนือศีรษะ (Overhead Position)ท่าเหนือศีรษะเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ใน

แนวระนาบ ในระดบัเหนือศีรษะของผูเ้ช่ือม การเช่ือมท่าน้ีจะยากกว่าท่าเช่ือมอ่ืนๆ เน่ืองจากแรง
ดึงดูดของโลกจะท าให้น ้ าโลหะของแนวเช่ือมท่ีก าลงัหลอมละลายไหลยอ้ยลงมา ซ่ึงมีผลต่อการ
เช่ือมเป็นอย่างมาก เช่น เกิดข้อบกพร่องในรอยเช่ือมและอันตรายจากสะเก็ดไฟโลหะจากการ
เช่ือม  ดงัแสดงในรูปท่ี2.89 
 

 
รูปท่ี 2.89 แสดงลกัษณะท่าเช่ือมท่าเหนือศีรษะ 

 
 

ทิศทางการเดิน 

ทิศทางการเดิน 



2.7.2ชนิดของรอยต่อ (Joint of Type)ในงานเช่ือมโลหะ จะมีอยู ่5 ลกัษณะ ดงัต่อไปน้ี 
1. รอยต่อชน (Butt Joint) 
2. รอยต่อมุม (Conner Joint) 
3. รอยขอบ (Edge Joint) 
4. รอยต่อเกย (Lap Joint) 
5. รอยต่อตวัที (T-Joint)  
1.รอยต่อชน(Butt Joint) คือการน าช้ินงานสองช้ินมาชนกนัโดยให้ขอบของช้ินงานทั้ง

สองอยู่ในระดบัเดียวกนั ซ่ึงจะเวน้ช่องว่างหรือไม่เวน้ก็ไดข้ึ้นอยู่กบัความหนาของงานดงัแสดงใน
รูปท่ี 2.90 

 

       

 
 

 

 

รูปท่ี  2.90  แสดงลกัษณะรอยต่อชน 
 
 



2.  รอยต่อมุม (Corner Joint)คือการน าขอบของช้ินงานทั้งสองช้ินมาชนกนั ในบริเวณ
ปลายสุดของช้ินงานเกิดเป็นมุมตั้งฉาก90องศาหรืออาจจะมากหรือน้อยกว่า 90องศา โดยจะเช่ือม
ดา้นมุมในหรือดา้นมุมนอกก็ได ้มีอยูห่ลายลกัษณะขึ้นอยูก่บัการออกแบบ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.91 

 

 

 
 
 

 
รูปท่ี  2.91  แสดงลกัษณะรอยต่อมุม 

 
 
 
 
 
 
 



3.  รอยต่อขอบ (Edge Joint) คือการน าขอบของช้ินงานสองช้ินมาชนกนัโดยให้ผิวงาน
ทั้งสองช้ินทาบแนบชิดกบัขอบของงานทั้งสองโดยจะชิดและขนานกนัไปตลอดแนวเช่ือมในการ
เช่ือมจะตอ้งเช่ือมท่ีผิวหนา้ของขอบช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.92   

 
 

 
 
 

 
รูปท่ี 2.92  แสดงลกัษณะรอยต่อขอบ 

 
 
 
 
 
 



4.รอยต่อเกย (Lap Joint) คือการน าช้ินงานสองช้ินมาวางในลกัษณะเกยซ้อนกันแนว
เช่ือมท่ีเกิดขึ้นจะรับแรงเฉือนไดดี้ใชก้บัการเช่ือมดว้ยความตา้นทาน เช่นเช่ือมจุดหรือใช้รอยเช่ือม
อุดดงัแสดงในรูปท่ี 2.93 
 
 

 
 
 

 
รูปท่ี  2.93  แสดงลกัษณะรอยต่อเกย 

 
 
 
 



5.รอยต่อตัวที(T-Joint)  คือการน าขอบของช้ินงานช้ินหน่ึงวางตั้งลงบนผิวช้ินงานอีกช้ิน
หน่ึงใหมี้ลกัษณะเป็นรูปอกัษรตวั Tจะบากงานหรือไม่ขึ้นอยู่กบัความหนาของช้ินงานรอยต่อรูปตวั
ทีจดัเป็นรอยเช่ือมแบบ ฟิลเลท็(Fillet  Weld)ดงัแสดงในรูปท่ี 2.94 

 

       

 
 
 

 
รูปท่ี  2.94  แสดงลกัษณะรอยต่อตวัที 

 
 
 
 
 
 
 



สรุป 
การผลิตแก๊สอะเซทิลีน ดว้ยเคร่ืองก าเนิดแก๊สอะเซทิลีน (Acetylene Generators) แบ่งเป็น 2 

ประเภทได้ดังน้ีคือแบบเติมแคลเซียมคาร์ไบด์ลงน ้ า  (Carbide to Water)และแบบเติมน ้ าลง
แคลเซียมคาร์ไบด ์(Water to Carbide)  

การผลิตแก๊สออกซิเจนในทางอุตสาหกรรมมีอยูด่ว้ยกนั 2 วิธีคือ การผลิตแก๊สออกซิเจนโดย
การแยกน ้ าด้วยไฟฟ้า (Electrolysis)และการผลิตแก๊สออกซิเจนโดยการท าให้เป็นอากาศเหลว 
(Liquefying)  

ต าแหน่งท่าเช่ือมท่ีใชใ้นงานเช่ือมมีอยู่ 4 ท่าเช่ือม คือท่าราบ ท่าระดบัหรือท่าขนานนอน ท่า
ตั้ง และท่าเหนือศีรษะ 

ชนิดของรอยต่อท่ีเป็นพื้นฐานมีอยู่  5 แบบคือ ต่อชน ต่อมุม ต่อขอบ ต่อเกย และต่อรูปตวัที 
ในการเช่ือมทุกคร้ังผูป้ฏิบติังานจะตอ้งจดัเตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ในงานเช่ือมให้พร้อมรวมทั้ง
ตอ้งศึกษาเทคนิควิธีการเช่ือมใหถู้กตอ้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


