
แบบฝึกหัดหลงัเรียน 
สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง   ใหน้กัเรียนตอบค าถามน้ีใหส้มบูรณ์ถูกตอ้ง 

 

1.  ลวดเช่ือมแก๊สมีก่ีประเภท อะไรบา้ง 
……………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
2.  ตามมาตรฐาน AWS  RG 60  หมายถึง 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
3.  จงบอกองคป์ระกอบส าคญัในการควบคุมแนวเช่ือมในงานเช่ือมแก๊ส 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
4.  ส่ิงท่ีจะตอ้งพิจารณาในการเลือกลวดเช่ือมแก๊สมีก่ีประการ 
………………………………………………………………………………………………………. 
……………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………… 
5.  การเช่ือมเหลก็ท่ีมีขนาดความหนาไม่เกิน 3 มิลลิเมตรควรใชเ้ทคนิควิธีการเช่ือมแบบใด 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
………………………………………………………………………………………………………. 
 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว 
 

1.  ลวดเช่ือมแก๊สโดยทัว่ไปแบ่งออกเป็นก่ีประเภท  
  ก.  2  ประเภท 
  ข.  3  ประเภท 
  ค.  4  ประเภท 
  ง.  5  ประเภท 
 

2.  ลวดเช่ือมแก๊สเคลือบดว้ยทองแดงไวเ้พื่อจุดประสงคใ์ด 
  ก.  เสริมความแขง็แรง 
  ข.  กนัสนิม 
  ค.  ความสวยงาม 
  ง.  ถูกทุกขอ้ 

 

3.  AWS เป็นมาตรฐานของประเทศใด 
  ก.  ไทย 
  ข.  ญ่ีปุ่ น 
  ค.  เยอรมนั 
  ง.  อเมริกา 
 

4.  ลวดเช่ือม RG60 หมายถึง ลวดเช่ือมแก๊สท่ีมีความเคน้แรงดึงต ่าสุดเท่าใด 
ก.  60 ปอนด์ต่อตารางน้ิว           
ข.  600 ปอนด์ต่อตารางน้ิว 
ค.  6,000 ปอนด์ต่อตารางน้ิว                
ง.  60,000 ปอนด์ต่อตารางน้ิว 

 

 
 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
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หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

5.  การเช่ือมแบบลวดเช่ือมน าหนา้เปลวไฟ (Forehand) เหมาะใชเ้ช่ือมงานท่ีมีความหนาเท่าใด 
ก.  ไม่เกิน  2  มม.                                   
ข.  ไม่เกิน  3  มม. 
ค.  ไม่เกิน  4  มม.                                        
ง.  ไม่เกิน  5  มม. 

  

6.  การเช่ือมแบบหวัเช่ือมน าหนา้ลวดเช่ือม (Backhand  Welding) เหมาะใชเ้ช่ือมงานท่ีมีความหนา
เท่าใด 

ก.  ไม่เกิน  2  มม.                                   
ข.  ไม่เกิน  3  มม. 
ค.  เกิน  3  มม. ขึ้นไป                                       
ง.  เกิน  5  มม. ขึ้นไป 

 

7.  ลวดเช่ือมในนอกกลุ่มเหล็กคือขอ้ใด 
  ก.  อะลูมิเนียม 
  ข.  ทองเหลือง 
  ค.  ทองแดง   
  ง.  เหลก็หล่อ    
 

8.  ในการควบคุมแนวเช่ือมมีองคป์ระกอบท่ีส าคญัก่ีประการ 
  ก.  3  ประการ 
  ข.  4  ประการ   
  ค.  5  ประการ   
  ง.  6  ประการ  

 

 
 



แบบทดสอบก่อนเรียน-หลงัเรียน 

สัปดาห์ท่ี  
10 

หน่วยท่ี  2  
เร่ือง   

2.8  ลวดเช่ือมแก๊ส 
2.9  องคป์ระกอบและเทคนิคในงานเช่ือมแก๊ส 

 

ค าส่ัง  ใหน้กัเรียนท าเคร่ืองหมาย  ()  หนา้ขอ้ท่ีถูกท่ีสุดเพียงขอ้เดียว (ต่อ) 
 

9.  ถา้ใชร้ะยะห่างกรวยไฟมาก ความร้อนจะกระจายมากท าใหเ้กิดผลอยา่งไรกบัแนวเช่ือม 
  ก.  เกิดเสียงป๊อบ  
  ข.  แอ่งหลอมเหลวกวา้ง 
  ค.  แอ่งหลอมเหลวแคบ 
  ง.  เกิดฟอง 

 

10.  ระยะห่างกรวยไฟในงานเช่ือมแก๊สท่ีเหมาะสมคือเท่าใด 
  ก.  1.  มม. 
  ข.  2 – 3 มม. 
  ค.  4 – 5 มม. 
  ง.  6  มม. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


