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วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 50 × 150 มม. จ านวน  2  ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมแก๊ส R45 ขนาด  Ø  2.0  มม. จ านวน  2  เส้น 

 

การส่ายหวัทิพคร่ึงวงกลม 

การส่ายหวัทิพวงกลม 

60 -70๐ 
ทิศทางการเดินแนว 

45๐ 

50 
150 

50
 

2 
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เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 2 ช้ิน  ดงัแสดงในรูป

ท่ี 2.159 
 

 
 

รูปท่ี  2.159  แสดงการเตรียมช้ินงาน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
2.  เปิดวาล์วหัวถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดันท่ีอุปกรณ์

ปรับความดันแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิว หรือไม่เกิน 15  ปอนด์ต่อ
ตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.160 

 
รูปท่ี  2.160  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 

 
3.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนดต่์อตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 2.161 
   

 
รูปท่ี  2.161  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
4.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ Sparkliter ดงัแสดงในรูปท่ี 2.162 

 

 
รูปท่ี  2.162  แสดงการจุดเปลวไฟ 

 
5.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.160 

 

 
 

รูปท่ี  2.163  แสดงเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
4.  เช่ือมยึดช้ินงาน 2 ช้ินให้ติดกนั โดยให้ช้ินงานท ามุมตั้งฉากเป็นรูปตวัทีและเช่ือมยึด

ช้ินงาน 3 จุด วางช้ินงานในต าแหน่งท่าราบ ดงัแสดงในรูปท่ี 2.164 และ 2.165 
 

 
 

รูปท่ี  2.164  แสดงลกัษณะการเช่ือมยดึช้ินงาน 
 

 
 

รูปท่ี  2.165  แสดงลกัษณะวางช้ินงานในต าแหน่งท่าราบ 
 
 

เช่ือมยดึ 3 จุด 

วางต าแหน่งท่าราบ 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน                                   
5.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซา้ยมือและเอียงหวัทิพท ามุมน า  30  –  45๐  เอียงมุมลวด

เช่ือม  30 – 45๐  ดงัแสดงในรูปท่ี 2.166 

 

รูปท่ี  2.166  แสดงการเอียงหัวทิพท ามุมน า  30  –  45๐   
 
6.  ดา้นขา้งท ามุม 45 ๐  ส่ายหัวเช่ือมเป็นวงกลมเพื่อควบคุมความโตของแนวเช่ือม ปลาย

กรวยไฟห่างจากผิวช้ินงานประมาณ  3 – 5  มม. ท าการเช่ือมจนตลอดแนวเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 
2.167 

 
 
  
  
 

 
 
 
 

รูปท่ี  2.167  แสดงตั้งมุมดา้นขา้ง 45 ๐   

45๐

Q๐ 

3 – 5 มม. 

 

45-60๐ 

30 - 45๐ 
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7.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมขดัดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.168 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี  2.168  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวด 
 

8.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.169 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.169  แสดงช้ินงานพร้อมส่งครูตรวจ 
 
 
 

 



วิชา  งานเช่ือมและ
โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  12 สัปดาห์ท่ี  11 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน............................................................................      เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย
ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. บ่อหลอมเหลวสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ
ละเอียด 

 
    

5. ความกวา้งของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้
กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท า

ความสะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
                 2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
      คะแนนต ่ากว่า 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
............................................................................................................................................................       
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 


