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วสัดุงาน   

 -  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 233 × 75  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
-  เหลก็แผน่เคลือบดว้ยสังกะสีเบอร์ 30 ขนาด 110 × 110  มม. จ านวน 1 ช้ิน 
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เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 

1.  บรรทดัเหลก็หรือฉากเหลก็ 
2.  เหลก็ขีด 
3.  กรรไกรตดัตรง โคง้ซา้ย โคง้ขวา 

     4.  คอ้นไมแ้ละคอ้นย  ้าตะเขบ็ 
     5.  แท่นขึ้นรูป 
     6.  เหลก็ย  ้าตะเขบ็ 

7.  เคร่ืองตดัโลหะแบบ Squaring Shear 
8. วงเวียนเหลก็ 
 

 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1. เตรียมช้ินงานแผ่นเหลก็อาบสังกะสี เบอร์ 30 ใหไ้ด ้233 × 75  มม. จ านวน 1 ช้ิน ดว้ยเคร่ืองตดั
ตรงแบบ Squaring Shear หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน 
 
   

 
   
 

 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.115  แสดงการเตรียมช้ินงาน 

 

233 มม. 

75
 ม
ม. 
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2. เตรียมช้ินงานแผ่นเหลก็อาบสังกะสี เบอร์ 30 ใหไ้ด ้110 × 110  มม. จ านวน 1 ช้ิน ดว้ยเคร่ืองตดั

ตรงแบบ Squaring Shear หรือใชก้รรไกรตดัตรงตดัช้ินงาน 
 
   

 
   
 

 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี 3.116  แสดงการเตรียมช้ินงาน 
ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 

3. น าช้ินงานช้ินท่ี 1 มาร่างแบบใหไ้ดต้ามใบงาน 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.117  แสดงการร่างแบบงาน 
 

110 มม. 
11

0 ม
ม. 

1 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.118 แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 

 
 

4. น าช้ินงานท่ี 2 มาหาจุดศูนยก์ลางช้ินงานโดยขีดเส้นมุมทแยงท่ีช้ินงาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.119  แสดงการหาจุดศูนยก์ลางช้ินงาน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

5. ใชว้งเวียนเขียนวงกลมใหมี้เส้นผา่น ศูนยก์ลางใหไ้ดข้นาด 70 มม. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.120  แสดงการร่างแบบโดยวงเวียน 

 
6. น าช้ินงานช้ินท่ี 2 มาร่างแบบใหไ้ดต้ามใบงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.121 แสดงการร่างแบบงาน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.122  แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 
 
7.  ใชก้รรไกรตดัโคง้ซา้ย หรือ โคง้ขวา  ตดัวงกลมตามแนววงกลมจนเสร็จ  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี  3.123  แสดงการใชก้รรไกรตดัโคง้  
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

8.  น าช้ินงานช้ินท่ี 1 และช้ินท่ี 2 มาพบัตดัตรงบริเวณมุมทิ้งเพื่อเตรียมพบัขอบช้ินงาน 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.124  แสดงการตดัมุมช้ินงาน 
 

 

ชิ้นงานท่ี 1 

ชิ้นงานท่ี 2 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

9.  พบัขอบงานช้ินงานท่ี 1 ส่วนท่ี 1โดยตีขอบใหส้นิท  
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.125 การตีพบัขอบชั้นเดียวในส่วนท่ี 1 

 
10.  พบัขอบงานช้ินงานท่ี 1. ส่วนท่ี 2 โดยไม่ตอ้งตีขอบใหส้นิทและส่วนท่ี 2 พบัฉาก  จากนั้นน าช้ินงาน
ช้ินท่ี 1 มาดดัให้โคง้เป็นวงท่ีแท่นขึ้นรูป  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

รูปท่ี  3.126  แสดงดดัโลหะใหโ้คง้เป็นวง 
 

 

ส่วนที่  1 

ส่วนที่  3 

ส่วนที่  2 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
        11. น าส่วนท่ี 2ท่ีตีพบัขอบชั้นเดียวไวแ้ลว้ น ามาต่อกบัส่วนท่ี 3 โดยน าขอบมาเก่ียวกนัแลว้ตีใหส้นิท
ดว้ยคอ้นย  ้าตะเขบ็และใชเ้หลก็ย  ้าตะเขบ็ย  ้าใหแ้น่นตลอดรอยต่อช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.127  แสดงการเขา้ตะเขบ็เก่ียว 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.128  แสดงการใชเ้หลก็ย  ้าตะเขบ็ 

 
 
 
 
 

 

ส่วนที่  3 

ส่วนที่  2 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

12.  ใชก้รรไกรตดัตรงตดัตามแบบงาน และใชค้อ้นตีพบัขอบลงใหต้ั้งฉากโดยท าสลบัฟันปลาดงั 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี  3.129  แสดงการตีพบัของช้ินงาน  
 

13.  พบัขอบช้ินงานช้ินท่ี 2 ทั้ง 4 ดา้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  3.130  แสดงการพบัของช้ินงาน  
 
 

 
 

1 

2 4 

3 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

14.  น าช้ินงานท่ี 1 และ 2 มาประกอบเขา้ดว้ยกนั ตีพบัขอบลงใหส้นิท 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.131  แสดงลกัษณะช้ินงานท่ีร่างแบบ 

 
15. ตรวจสอบช้ินงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี  3.132 แสดงการหาจุดศูนยก์ลางช้ินงาน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

 
ข้อควรระวัง    

1.  แบบงานตอ้งร่างดว้ยวงเวียนใหเ้ส้นคมชดั  เพื่อป้องกนัการตดัผิด 
2.  .ใส่ถุงมือใหเ้รียบร้อยเพื่อความปลอดภยั 
3.  อยา่ตดัช้ินงานจนสุดกรรไกร งานจะเยนิ 
4.  เม่ือตดังานใกลสุ้ดปลายปากกรรไกรตดั  จะตอ้งขยบัปากกรรไกรเขา้อีกเพื่อตดัช้ินงาน

ต่อไป  ตอ้งรักษาแนวของกรรไกรไวใ้หค้งเดิมมิฉะนั้นจะเกิดรอยหยกัหรือเส้ียนบริเวณขอบรอยตดั 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั
ท่ี 

รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงาน 
 

    
2. ความถูกตอ้งของการร่างแบบ 

 
    

3. ความถูกตอ้งของการตดัช้ินงาน 
 

    
4. ลกัษณะของรอยตดั 

 
    

5. ส่วนโคง้ของเส้น 
 

    
6. ขนาดของช้ินงาน 

 
    

7. ความเรียบร้อยประณีต  
 

    
8. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 

 
    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 
     -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัปฏิบติังาน   
      -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ
สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน 

 
    

   
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 
หมายเหตุ   

 
1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  

.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 
............................................................................................................................................................ 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 
 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                   (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


