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ค าชิ้แจง ใหน้กัเรียนท ำเคร่ืองหมำย X หนำ้ขอ้ท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว และเติมค ำให้ถูกตอ้ง 

               1.  ขอ้ใด เป็นเทคนิควิธีกำรผลิตขึ้นรูปงำนผลิตภณัฑโ์ลหะแผน่ 
         ก.  กำรเช่ือมโลหะ   

         ข. กำรตดั กำรพบั   

         ค. กำรกลึง กำรไส กำรกดั  

         ง. กำรถอดประกอบ 

               2.  กำรตดัเฉือน (Shearing) หมำยถึง ขอ้ใด 
      ก. กำรขึ้นรูปช้ินงำนโดยกำรมว้นงำนใหมี้รูปรูปทรงโคง้เป็นรัศมี  

      ข. กรรมวิธีกำรตดัแยกวสัดุขำดออกจำกกนัเพื่อใหไ้ดข้นำดตำมท่ีตอ้งกำร 

      ค. กำรดึงวสัดุช้ินงำนเพื่อใหย้ดืออกจำกเดิมในลกัษณะควำมยำวเพิ่มขึ้น  

      ง. กำรรีดมว้นขึ้นรูปวสัดุดว้ยลูกกลิ้งเพื่อใหง้ำนมีรูปร่ำงตำมตอ้งกำร 

               3.  กำรตดัขอบ (Notching) หมำยถึง ขอ้ใด 
      ก. กำรตดัอีกวิธีหน่ึงซ่ึงจะตอ้งตดัตำมเส้นท่ีขีดเอำไว  ้    

      ข. กำรตดัใชข้อบเส้นคมตดัสองเส้นบนแท่งพั้นช ์และแท่งดำย 

      ค. กำรตดัช้ินงำนอีกวิธีหน่ึง โดยจะตดัโลหะแผน่ยอ่ยออกเป็นรูปต่ำง ๆ ตำมท่ีตอ้งกำร  

      ง. กำรตดัดว้ยแท่งพั้นช ์และแท่งดำย ไม่ใหเ้กิดรอยฉีกขำดบริเวณขอบงำน 

               4.  ขอ้ใด ไม่ใช่ วสัดุท่ีใช่ท ำหมุดย  ้ำ 
      ก. ทองแดง                   

      ข. เหลก็เหมียว 

      ค. เหลก็อ่อน     

      ง.  ตะกัว่ 

               5.  กำรเลือกขนำดหมุดใหค้วำมโตของล ำตวัหมุด เท่ำไร 
                    ก.  ไม่นอ้ยกวำ่ 1 – 2 เท่ำ ของควำมหนำ 

    ข.  ไม่นอ้ยกวำ่ 1.5 – 2.5 เท่ำ ของควำมหนำ  
    ค.  ไม่นอ้ยกวำ่ 2 - 3 เท่ำ ของควำมหนำ 
    ง.  ไม่นอ้ยกวำ่ 2.5- 3.5 เท่ำ ของควำมหนำ  
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        6.  งำนตดัเหลก็แผน่หนำ 2 มิลลิเมตรเพื่อผลิตช้ินงำนจ ำนวนมำกควรใชเ้คร่ืองมือ ชนิดใด 
                    ก.  กรรไกรตดัตรง    
                    ข.  เคร่ืองตดัเลเซอร์ 

      ค.  เคร่ืองตดัไฮดรอลิกส์    

      ง.  เคร่ืองตดัชนิดเทำ้เหยียบ 

               7.  ขอ้ใด กล่ำวถึงกำรบดักรี (Soldering) ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ข.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ค.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮตก์รรไกร    
                    ง.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์
               8.  ขอ้ใดกล่ำวถึงกำรแล่นประสำน (Brazing) ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ข.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 800 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ค.  ใชอุ้ณหภูมิต ่ำกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์
                    ง.  ใชอุ้ณหภูมิสูงกวำ่ 400 องศำฟำเรนไฮต ์

        9.  ขอ้ใด อธิบำยวิธีกำรย  ้ำหมุด ไดถู้กตอ้ง 
                    ก.  กำรยดึแผน่โลหะใหติ้ดกนัดว้ยตวัหมุด    
                    ข.  กำรเจำะรูแผ่นโลหะใหต้รงแลว้ยดึดว้ยสกรู 

       ค.  กำรยดึแผน่โลหะให้ติดกนัโดยอำศยัควำมร้อน                             

       ง.  กำรยดึแผน่โลหะให้ติดกนัโดยใชเ้หลก็ย  ้ำตะเขบ็ 

  10.  รูปท่ีแสดงเป็นเคร่ืองมือท่ีใชท้ ำหนำ้ท่ีอะไร 
                                        

 

 

                              ก. ตะกัว่บดักรี                               ข.  เจำะรูวสัดุ 

                              ค. พบัตะเขบ็                                  ง. ตดัแยกวสัดุใหข้ำดออกจำกกนั 


