
7
หน่วยท่ี 

เปลวท่ีใช้ในงานเชื่อมแก๊ส 
ลวดเชื่อมแก๊ส และระบบการจ่ายแก๊ส



สาระการเรียนรู้ 

1 เปลวไฟที่ใช้ในการเช่ือมแก๊ส

2 ล าดับข้ันตอนในการจุดไฟ 
ปรับเปลวไฟ และปิดเปลวไฟ

3 เทคนิควิธีในการเชื่อมแก๊ส

4 ลวดเช่ือมแก๊ส (Filler Rod)

5 ระบบที่ใช้ในการจ่ายแกส๊

6 งานปรับเปลวไฟเชื่อมแกส๊

7 งานสร้างบ่อหลอมเหลว

8 งานเชื่อมต่อมุมโดยไม่เติม
ลวดเชื่อมแก๊ส

9 งานเชื่อมเดินแนวท่าราบ
เติมลวดเชื่อมแก๊ส

งานเชื่อมต่อชนท่าราบ10

งานเชื่อมต่อชนท่าระดับ11

งานเช่ือมเดินแนวท่าต้ังเช่ือมข้ึน12

งานเช่ือมต่อชนท่าต้ังเช่ือมข้ึน13

งานเชื่อมเดินแนวท่าเหนือศีรษะ14

งานเชื่อมต่อชนท่าเหนือศีรษะ15



เปลวไฟท่ีใช้ในการเช่ือมแก๊ส 

1
เปลวคาร์บูไรซ่ิง
หรือเปลวลด

(Caburizing Flame)

เกิดจากการผสมของแก๊สอะเซทิลีนที่
มีมากกว่าแก๊สออกซิเจนลักษณะของ
เปลวไฟเปลวช้ันนอกจะเป็นเปลวไฟ
ยาวสีส้มอ่อนล้อมรอบเปลวช้ันใน 
เหมาะกับเติมคาร์บอนที่ผิวงาน และ
งานบัดกรีแข็ง

2
เปลวนิวทรัล
หรือเปลวกลาง 

(Neutral Flame)

เกิดจากการผสมของแก๊สอะเซทิลีนที่
เท่ากันกับแก๊สออกซิเจน ลักษณะ
ของเปลวไฟประกอบไปด้วยเปลวไฟ 
2 ช้ัน ช้ันในกรวยมนสีขาวนวล เปลว
กลางนิยมใช้ในการเชื่อมแก๊ส เหมาะ
กับการเช่ือมเหล็กกล้าคาร์บอน 

3
เปลวออกซิไดซ่ิง
หรือเปลวเพ่ิม 

(Oxidizing Flame)

เกิดจากการผสมของแก๊สอะเซทิลีนที่
น้อยกว่าแก๊สออกซิเจน ซึ่งมีปริมาณ
แก๊สออกซิเจนอยู่มาก กรวยไฟช้ันใน
จะมีลักษณะเป็นปลายแหลมคม ไม่
เหมาะกับการเช่ือมเหล็ก เหมาะส าหรับ
การตัดโลหะแผ่นบาง



Caburizing Flame



Neutral Flame



Oxidizing Flame





1

เมื่อตรวจเซ็กรอยร่ัวและต้ังค่าความดันแก๊ส
ในการเชื่อมเรียบร้อย เปิดวาล์วแก๊สอะเซทิลิน
ประมาณครึ่งรอบน าหัวทิพเชื่อมไปจ่อที่
อุปกรณ์จุดไฟขีดไฟจนไฟติดที่หัวทิพเช่ือม 

ล าดับขั้นตอนในการจุดไฟ 
ปรับเปลวไฟ และปิดเปลวไฟ 

2

ค่อยๆ หมุนวาล์วแก๊สอะเซทิลีน ปรับเปลวไฟ
ให้มีควันน้อยลงและอย่าให้เปลวไฟขาดจากหัว
ทิพเช่ือม



3

ปิดวาล์วแก๊สออกซิเจนทีละน้อย เปลวไฟจะ
เ ป ลี่ ย น ไ ป เ ร่ื อ ย  ๆ  แ ล ะ เ ป ล ว ไฟ ช้ั น ใ น
จะสว่างขึ้นลักษณะเปลวไฟที่เกิดขึ้นมี 3 ช้ัน 
เรียกเปลวนี้ว่าเปลวลด (Reducing Flame)

ล าดับขั้นตอนในการจุดไฟ 
ปรับเปลวไฟ และปิดเปลวไฟ 

4

จากเปลวลด เมื่อเพ่ิมปริมาณแก๊สออกซิเจน
จะท าให้เปลวช้ันที่ 2 หายไป เหลือแต่เปลว
ช้ันในเรียกว่าเปลวกลาง (Neutral Flame) 



5

เมื่อเพ่ิมปริมาณแก๊สออกซิเจนอีก จะท าให้
เปลวช้ันในเปลี่ยนเป็นรูปกรวยแหลมมีสีขาว 
เป็นเปลวที่มีปริมาณแก๊สออกซิเจนมากกว่า
แก๊สอะเซทิลีน เรียกว่า เปลวเพ่ิม (Oxidizing 
Flame) 

ล าดับขั้นตอนในการจุดไฟ 
ปรับเปลวไฟ และปิดเปลวไฟ 

6

ปิดวาล์วแก๊สอะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนที่
หัวเชื่อมแก๊สจนสุดเกลียว เปลวไฟที่หัวทิพ
เชื่อมจะดับลง 



เทคนิควิธีในการเช่ือมแก๊ส 

การเช่ือมForehand1

ผู้เชื่อมจะถือหัวเชื่อมแก๊ส หัวทิพ
เชื่อมจะเดินตามลวดเชื่อมวิธีนี้
เหมาะแก่การเชื่อมโลหะมีความ
หนาไม่เกินเกิน 3 มิลลิเมตร 



เทคนิควิธีในการเช่ือมแก๊ส 

การเช่ือมBackhand2

ผู้เช่ือมจะถือหัวเช่ือมแก๊ส หัวทิพเช่ือมจะ
เดินน าหน้าลวดเชื่อม  แนวเชื่อมจะ
ได้รับความร้อนเต็มที่  โดยไม่มีการ
สูญเสียความร้อนหรือสูญเสียก็มี
จ านวนน้อยมากวิธีนี้เหมาะแก่การเชื่อม
โลหะมีความหนาเกิน 3 มิลลิเมตร 



ลวดเช่ือมแก๊ส 

(Filler Rod) 

ลวดเช่ือมเหล็ก 
(Ferrous Rod) 

1

มีหลายประเภท เช่น ลวดเชื่อมแก๊ส
เ ห ล็ ก เ ห นี ย ว  ล ว ด เ ชื่ อ ม แ ก๊ ส
เหล็กหล่อ เป็นต้น มีลักษณะเป็น
เส้นกลม ส่วนผสมของลวดเชื่อม
ประเภทนี้จะมีธาตุเหล็กเป็นหลักและ
มีส่วนผสมของธาตุอื่นบ้าง

ลวดเช่ือมนอกกลุ่มเหล็ก 
(Nonferrous Rod) 

2

มีหลายประ เภท เช่น  ลวดเชื่ อม
ทองแดงและทองแดงผสม ลวดเชื่อม
อะลูมิเนียม ลวดเชื่อมเงิน เป็นต้น 
การเชื่อมแก๊สโดยใช้ลวดเชื่อมที่ไม่ใช่
เหล็กส่วนใหญ่จะใช้ฟลักซ์ (Flux) 
เป็นตัวประสานในการเชื่อมแก๊ส 



ลวดเช่ือมแก๊ส 

(Filler Rod) 

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลวด
และความยาวลวดเช่ือมแก๊ส

ลวดเช่ือมแก๊ส

ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของลวด (มม.) 1 1.6 2 2.6 3.6 4 5

หน่วยเป็นมิลลิเมตร

ความยาว 1000



ลวดเช่ือมแก๊ส 

(Filler Rod) 

การแบ่งมาตรฐานของลวดเช่ือมแก๊ส 
มาตรฐานสมาคมการเช่ือมของอเมริกา 

(AWS) 

R
ลวดเชื่อมแท่ง

G
แก๊ส ลวดเชื่อมแก๊สเส้น

RGดังน้ัน

หมายถึง ค่าความเค้นแรงดึงต ่าสุดของเนื้อโลหะเช่ือม
มีหน่วยเป็นปอนด์ต่อตารางนิ้ว โดยคูณด้วย 1,000 เช่น 
60 คือ 60,000 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว

ตัวเลข 2 ตัวหลัก 



ลวดเช่ือมแก๊ส 

(Filler Rod) 

การก าหนดเบอร์ลวดเช่ือมแก๊ส
ที่ไม่เป็นมาตรฐาน AWS

G
ลวดเชื่อมแก๊ส

A
ลวดเชื่อมที่มีคุณสมบัติ

ในการยืดตัวสูง

คือค่าความเค้นแรงดึงต ่าสุดคูณด้วย 
1,000 ปอนด์ต่อตารางนิ้ว

ตัวเลข 50
และ 60

B
ลวดเชื่อมที่มีคุณสมบัติ

ในการยืดตัวต า่



ลวดเช่ือมแก๊ส 

(Filler Rod) 

ลวดเช่ือมแก๊ส
แบ่งออกได้หลายช้ันคุณภาพ ดังนี้

CLASS RG-65 1

เป็นลวดเชื่อมแก๊สเหล็กกล้า
ผสมต า่ (Low Alloy Steel) 
น าไปใช้เช่ือมเหล็กแผ่นบาง

และเหล็กแผ่นหนา 

CLASS RG-60 2

เป็นลวดเชื่อมแก๊สเหล็กกล้า
ผสมต า่ น าไปใช้เช่ือมกับการ
เชื่อมท่อเหล็กกล้าคาร์บอน

ส าหรับงานต้นก าลัง 
งานอุตสาหกรรม และอื่น ๆ 

CLASS RG-45 3

เป็นลวดเชื่อมแก๊ส
เอนกประสงค์มีส่วนผสมเป็น
เหล็กกล้าคาร์บอนต า่ น าไปใช้
กับการเช่ือมเหล็กกล้าละมุน 



ใช้ในการเชื่อมที่ เป็นโรงงานอุตสาหกรรม 
หรือสถานศึกษา โดยแก๊สออกซิเจนและแก๊ส
อะเซทิลีนจะถูกเก็บไว้อีกที่แล้วส่งจ่ายมายัง
สถานีเชื่อม โดยจะใช้แก๊สออกซิเจนและแก๊ส
อะเซทิลีนเพียงท่อเดียวหรือหลายท่อก็ได้ส่ง
แก๊สไปตามสถานีเชื่อม

ระบบที่ใช้ในการจ่ายแก๊ส

การจ่ายแก๊ส
แบบแมนิโฟลด์ 

1

(Manifold)
30 - 100

ปอนด์ต่อตารางน้ิว 

ความดันของแก๊สออกซิเจน

ทั้งนี้ข้ึนอยู่กับขนาดของท่อและความยาวของ
ท่อส่งแก๊สมาตรบังคับแก๊สที่ใช้ในแมนิโฟลด์
จะเป็นเครื่องบังคับแก๊สขนาดใหญ่ (Master 
Regulator) ส าหรับควบคุมความดันส่งแก๊ส



การติดต้ังระบบแมนิโฟลด์ของแก๊สอะเซทิลีน
จะต้องเพ่ิมเคร่ืองบังคับแก๊ส ลิ้นควบคุม และ
ระบบป้องกันไฟย้อนกลับทางเพ่ิมข้ึน ส่วนที่
สถานีเชื่อมแก๊สจะใช้มาตรวัดความดันเพียง
ตัวเดียว คือมาตรวัดความดันที่น าไปใช้งาน
อย่างเดียว 

ระบบที่ใช้ในการจ่ายแก๊ส

การจ่ายแก๊ส
แบบแมนิโฟลด์ 

1

(Manifold)



ใช้ในกรณีที่ต้องเคลื่อนย้ายเข้าไปหางาน 
ซึ่งอาจจะอยู่นอกโรงงานหรืออยู่ในโรงงาน 
แต่สายแก๊สเชื่ อมไปไม่ถึง ไม่สามารถ
เคลื่อนย้ายงานเข้ามาหาได้ โดยชุดเชื่อม
แก๊สจะอยู่ในรถเข็น เพ่ือให้เกิดความสะดวก
ส าหรับการเคลื่อนย้ายอุปกรณ์

ระบบที่ใช้ในการจ่ายแก๊ส

การจ่ายแก๊ส
แบบเคลื่อนท่ี 

2

(Portable)




