
 

 

วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา 2 ช่ัวโมง 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

   

 

 

 
 

วสัดุงาน 
 

1.เหลก็แผน่ ขนาด 150 × 50 × 5 มม.   จ านวน1 ช้ิน 

2.  ลวดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์E 6013 ขนาด 2.6  มม.  จ านวน  2  ช้ิน 

  
 

มุมงาน 60 - 75
๐ 

 มุมน า 10 –15๐ 

SMAW 

 

มุมดา้นขา้ง 45๐ 

หนา 5 มม. 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
 

1.  เคร่ืองเช่ือม AC หรือ DC 

2.  หนา้กากเช่ือม 

3.  คอ้นเคาะสแลก 

4.  คีมจบังานร้อน 

5.  คอ้นหวักลม 

6.  แปรงลวด 

7.  สกดั  
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
 

1.  เตรียมช้ินงานใหไ้ดต้ามขนาด 150 × 50 × 5 มม. จ านวน 2 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 1.132 
 

 
รูปท่ี  1.132  แสดงลกัษณะการเตรียมช้ินงาน 

 

 

  



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

2.  เปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟ AC หรือ DC ขนาดกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 

ดงัแสดงในรูปท่ี 1.133 

 

รูปท่ี  1.133  แสดงลกัษณะเปิดเคร่ืองเช่ือม ปรับกระแสไฟเช่ือม 70 – 90 แอมป์ 

 

3.  น าช้ินงาน  2 ช้ินเช่ือมยดึส่วนหวัและทา้ยใหเ้ป็นรูปตวัทีดงัแสดงในรูปท่ี 1.134 
 

 
รูปท่ี 1.134  แสดงลกัษณะการยดึช้ินงานให้เป็นรูปตวัที 

เช่ือมยดึ 2 จุด 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

4.  เร่ิมตน้เช่ือมลงช้ินงานทางดา้นซ้ายมือ(กรณีถนดัมือขวา) พร้อมส่ายลวดเช่ือมให้เต็ม

รอยต่อเม่ือควบคุมระยะอาร์กจนบ่อหลอมเหลวท่ีช้ินงานเช่ือมโตประมาณ 2 เท่าเคล่ือนท่ีด้วย

ความเร็วสม ่าเสมอ โดยตั้งมุมลวดเช่ือมโดยมุมน า 10 - 15๐  มุมดา้นขา้ง45๐ดงัแสดงในรูปท่ี 1.135

และ1.136 

 
รูปท่ี  1.135  แสดงการตั้งมุมน าของลวดเช่ือม 45๐ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปท่ี  1.136  แสดงการตั้งมุมดา้นขา้งของลวดเช่ือม 45๐ 

 

ทิศทางการเช่ือม 

มุมงาน 60 - 75๐ 

 

มุมดา้นขา้ง 45๐ 

 

มุมน า 10-15๐ 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน(ต่อ) 
 

5.  ท าความสะอาดช้ินงานโดยใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ ท่ีเกาะบนผิวช้ินงานออก

แลว้ขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาดดงัแสดงในรูปท่ี 1.137และ1.138 

 
รูปท่ี  1.137  แสดงการใชค้อ้นเคาะสแลกและเมด็โลหะ 

 

 
รูปท่ี  1.138  แสดงการขดัดว้ยแปลงลวดใหส้ะอาด 

 

 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี  6 

รหัสวิชา20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา2 ช่ัวโมง 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
 

6.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงานดงัแสดงในรูปท่ี 1.139 

 

รูปท่ี 1.139  แสดงช้ินงานรอยต่อตวัทีท่าราบพร้อมส่งครูตรวจ 

 

ข้อควรระวัง    

  1.  ระยะห่างระหวา่งช้ินงานกบัลวดเช่ือมตอ้งไดต้ามขนาดท่ีก าหนด 

 2.  ระยะเวลาในการเช่ือมตอ้งสม ่าเสมอ 

 3.  กระแสไฟในการเช่ือมตอ้งใหเ้หมาะสมกบัช้ินงาน 

 4.  การอุ่นงานถา้ระยะอาร์กยาวไม่พอจะเกิดสแลกฝังในไดง้่าย 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัสวิชา 20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 

ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................เลขท่ี…………………… 

ล าดบั

ท่ี 
รายการประเมิน 

เกณฑค์ะแนน 
รวม 

10 8 6 4 

1. การเตรียมช้ินงานก่อนเช่ือม 
 

    

2. จุดเร่ิมตน้และจุดสุดทา้ยของแนวเช่ือม 
 

    

3. ขนาดความโตของแนวเช่ือมสม ่าเสมอ 
 

    

4. แนวเช่ือมตรงตลอดแนวสม ่าเสมอ 
 

    

5. เกลด็แนวเช่ือมละเอียดตลอดแนวเชื่อม 
 

    

6. ไม่เกิดรอยแหวง่ท่ีขอบแนวเช่ือม 
 

    

7. ความสะอาดของช้ินงานเช่ือมก่อนส่งงาน 
 

    

8. ความปลอดภยัในการปฏิบติังาน 
 

    

9. พฤติกรรมขณะการปฏิบติังาน 

- การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 

- การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ

สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  

คะแนนเตม็ 10  คะแนน  
 

หมายเหตุ  1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   

2.  รวมคะแนนเตม็ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 

 3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 

      คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 

 

 

 



วิชา งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 

แบบประเมินผลใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี 6 สัปดาห์ท่ี6 

รหัส  20100-1004 งานเช่ือมรอยต่อตวัทีท่าราบ เวลา  2  ช่ัวโมง 
 

บนัทึกผูป้ระเมิน  

.............................................................................................................................................................

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................. 

 

                  ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 

 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 

                                                                                 (...........................................) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  
 


