
วิชา  งานเช่ือมและ

โลหะแผน่เบ้ืองตน้ 
ใบฝึกทักษะปฏิบัติท่ี  11 สัปดาห์ท่ี  10 

รหัส  20100 -1004 งานเช่ือมเดินแนวเติมลวดเช่ือมท่าราบ จ านวน  2  ช่ัวโมง 
 

 
 
 
 
 
  
 

   
 
 
 
 

 
วสัดุงาน 

1.  เหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 1 ช้ิน 
2.  ลวดเช่ือมแก๊ส R45 ขนาด  Ø  2.0  มม. จ านวน 2  เส้น 

 

ระยะห่าง 2-3 
มม. 

90๐ 
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เคร่ืองมือและอุปกรณ์ 
1.  ชุดเช่ือมแก๊สท่ีประกอบติดตั้งเรียบร้อยแลว้ 
2.  ชุดป้องกนัอนัตราย 
3.  ท่ีจุดเปลวไฟ 
4.  เขม็แยง 
5.  คีมจบัเหลก็ร้อน 
6.  แปรงลวด 
7.  แวน่ตาเช่ือมแก๊ส 

 
 

ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน 
1.  เตรียมช้ินงานเหลก็แผน่เบอร์ 16 ขนาด 150 × 50 × 2 มม. จ านวน 1 ช้ิน ดงัแสดงในรูปท่ี 

2.122 
 

 
รูปท่ี  2.122  การเตรียมเหลก็ช้ินงาน 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 
2.  เปิดวาลว์หัวถงัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 1/4 -1/2  รอบ  แลว้ปรับความดนัท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สอะเซทิลีนประมาณ 6 -10 ปอนด์ต่อตารางน้ิว หรือไม่เกิน 15 ปอนด์ต่อตารางน้ิว ดงั
แสดงในรูปท่ี 2.123 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.123  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สอะเซทิลีน 
 

3.  เปิดวาล์วหัวถงัแก๊สออกซิเจนโดยหมุนจนสุดเกลียว  แลว้ปรับความดันท่ีอุปกรณ์ปรับ

ความดนัแก๊สออกซิเจนประมาณ 25-30 ปอนด์ต่อตารางน้ิว ปอนด์ต่อตารางน้ิว ดงัแสดงในรูปท่ี 
2.124 

 
รูปท่ี  2.124  ลกัษณะการปรับความดนัแก๊สออกซิเจน 
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3.  จุดเปลวไฟดว้ยท่ีจุดเปลวไฟ (Sparkliter) ดงัแสดงในรูปท่ี 2.125 
 

 
รูปท่ี  2.125  ลกัษณะการจุดเปลวไฟ 

 
4.  ปรับเปลวไฟเช่ือมใหเ้ป็นเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง ดงัแสดงในรูปท่ี 2.126 

 

 
รูปท่ี  2.126  ลกัษณะเปลวไฟนิวทรัลหรือเปลวกลาง 
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ล าดบัขั้นการปฏิบติังาน (ต่อ) 

5.  เร่ิมตน้เช่ือมจากขวามือไปซ้ายมือและเอียงหัวทิพท ามุมน า  30  –  45  องศา  ดา้นขา้งท า
มุม  90  องศา  ปลายกรวยไฟห่างจากช้ินงานประมาณ  2 – 3  มม. เอียงมุมลวดเช่ือม  30 – 45 องศา  

ดา้นขา้งท ามุม  90  องศา ดงัแสดงในรูปท่ี 2.127 และ 2.128 
 

 
รูปท่ี  2.127  แสดงลกัษณะหวัทิพเอียงท ามุม  30  –  45๐   

 
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี  2.128  แสดงลกัษณะหวัทิพท ามุมดา้นขา้งตั้ง  90๐ 
 
 
 
 

ทิศทางการเดินแนว 

90๐ 
ระยะห่าง 2-3 มม. 

มุมดา้นขา้ง 

45 - 60
๐ 
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6.  โดยการสร้างบ่อหลอมละลายแลว้เติมลวดเช่ือมลงในบ่อหลอมละลาย ใหส่้ายหวัทิพเช่ือม

ไฟมาเป็นคร่ึงวงกลมหรือวงกลม  เพื่อควบคุมความโตของแนวเช่ือม ดงัแสดงในรูปท่ี 2.129 

 
 

 
 
 

 
 

รูปท่ี  2.129  แสดงลกัษณะการการเช่ือมและส่ายหวัทิพ 
 
 
 
 

 
 
 
 

ส่ายคร่ึงวงกลม 

 ส่ายวงกลม 
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7.  ท าความสะอาดแนวเช่ือมดว้ยแปลงลวด ดงัแสดงในรูปท่ี 2.130 
 

 
รูปท่ี  2.130  แสดงลกัษณะการท าความสะอาดแนวเช่ือม 

 
8.  ส่งใหค้รูตรวจช้ินงาน ดงัแสดงในรูปท่ี 2.131 

 

 
รูปท่ี  2.131  แสดงลกัษณะช้ินงานพร้อมส่ง 
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ช่ือผูป้ฏิบติังาน................................................................................            เลขท่ี…………………… 

ล าดบั

ท่ี รายการประเมิน 
เกณฑค์ะแนน 

รวม 
10 8 6 4 

1. การเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ การแต่งกาย

ก่อนการเช่ือม 

 
    

2. แนวเช่ือมสม ่าเสมอและละเอียด 
 

    
3. แนวเช่ือมตรงตลอดแนว 

 
    

4. ขนาดผิวหนา้แนวเช่ือมสม ่าเสมอและ

ละเอียด 

 
    

5. แนวซึมลึกดา้นหลงัสม ่าเสมอตลอดเวลา 
 

    
6. ไม่มีจุดหลอมทะลุ 

 
    

7. ปฏิบติังานไดต้ามเวลาท่ีก าหนด 
 

    
8. ปฏิบติังานดว้ยความปลอดภยั 

 
    

9. พฤติกรรมในการปฏิบติังาน 
    -  การตั้งใจฝึกปฏิบติังานไม่หยอกลอ้กนั 

 
    

10. พฤติกรรมหลงัการปฏิบติังาน 
   -  การเก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความ

สะอาดพื้นท่ีหลงัปฏิบติังาน   

 
    

รวมคะแนนเตม็(ดิบ) 100  คะแนน  
คะแนนเตม็ 10  คะแนน  

 

หมายเหตุ   
 

1.  เกณฑก์ารประเมิน 10 = ดีมาก, 8 = ดี, 6 = พอใช,้ 4 = ปรับปรุง   
2.  รวมคะแนนเตม็(ดิบ)ทั้ง 10 ขอ้ เป็น  100  คะแนน 
3.  น าค่าคะแนนเตม็(ดิบ)  100  คะแนน หารดว้ย 10 เพื่อท าคะแนนเตม็เป็น 10  คะแนน 
     คะแนนต ่ากวา่ 6 ตอ้งปรับปรุงซ่อมเสริม 
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บนัทึกผูป้ระเมิน  
.............................................................................................................................................................      
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 
............................................................................................................................................................. 

 
                   ผา่นการประเมิน                 ไม่ผา่นการประเมิน 

 
 

ลงช่ือ............................................ผูป้ระเมิน 
                                                                                 (...........................................) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 


