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CHARACTERISTICS | LOWC. STEEL | MILD STEEL s HHC GREY CAST | MALLEABLE | AUSTENITIC HIGH ALLOY STEELS
OF SPARK TEST [0.1%C] 10.25%C) &y IRON CASTIRON | MANG. STEEL 18/18 Stain e Staal
(0.4%C) 0.7%C) |

Volume of Stream Large Large Large | Med. Lange Small Moderate | Mod. Large Modearate Small
Relative Length 1.6m 1.8m 1.6m 1.4m 0.8m 0.75m | 1.1m 1.3m 0.9m
Calour at Wheel Straw Whita White | White Red | Straw White Straw R

Colour at end Straw-whita White White ‘ White Straw |! Straw White White

DESCRIPTION OF As carbon increases in iron, spark changes from | Mass of small Many small Longer shaft Many fine Alloys reduce spark length of
SPARK STREAM long straww shafts with appendages to forked shafts | fime repaating repeating than gréy iron, répeating comparable carbon steal
ICOMPARE WITH and sgme sprigs, number of sprigs increasing with | Sprigs. sprigs. small repeating Sprigs.

KROWVWN SAMPLES] carbon content | SIS, |
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N http://bbs.homeshopmachinist.net/threads/65000-Help-

identifying-this-piece-of-steel/page2 =




Eﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ-—

X

?ﬂﬂﬂ }

)
-

' éhdﬂ“

nadgau

Jb
(=]

gune

saganasgImdMIuISugY




vanagiiziin ——

Buom
(n) IBnasau (7) sR8NA

d' Aa d
AMNN 13.6 NIAIIVADULUUINIAD




d' J d' <& d
MNN 13.7 qﬂn‘;mmimmma@mmm@mma

N http://www.finegrouptest.com/rockwell _hardness_tester.htm — g

—ill —_—,

— é -




i‘-.m‘mgn ARNTINDONAINNU

77

P

JebTuUay ‘ q

7

T i
( —— ) NWIINTE

R i 1
. P
il i o

+_
1
..‘_
r
"
2
o




	หน่วยที่  13
	Slide Number 2
	Slide Number 3
	ภาพที่  13.1  การตรวจสอบด้วยเส้นแรงแม่เหล็ก
	ภาพที่  13.2  การตรวจสอบด้วยคลื่นความถี่
	Slide Number 6
	Slide Number 7
	ภาพที่  13.3  การทดสอบโลหะด้วยการเจียระไน�ที่มา https://www.youtube.com/watch?v=7PWCh6fdXdw
	ภาพที่  13.4  ตารางประกายไฟบอกชนิดของโลหะ�ที่มา http://bbs.homeshopmachinist.net/threads/65000-Help-�identifying-this-piece-of-steel/page2
	ภาพที่  13.5  การตรวจสอบแบบบริเนล
	ภาพที่  13.6 การตรวจสอบแบบวิกเคอร์
	ภาพที่  13.7  อุปกรณ์เครื่องตรวจสอบแบบร็อกเวลล์�ที่มา http://www.finegrouptest.com/rockwell_hardness_tester.htm
	ภาพที่  13.8  การตรวจสอบความสามารถการรับแรงดึง  แรงกด  แรงเฉือน

