
วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 1 / 50

ความปลอดภยั ( Safety )

หมายถึง  “การปราศจากภยั ” ( ทางทฤษฎี )

หมายถึง  การปราศจากอนัตราย  ท่ีอาจจะมีโอกาสเกิดข้ึน ( ทางปฏิบติั 

) 
อบุติัเหต ุ( Accident )

หมายถึง  เหตกุารณท่ี์เกิดข้ึนโดยมิไดว้างไวล้ว่งหนา้ซ่ึงกอ่ใหเ้กิดการ

บาดเจ็บ  พิการ  หรอืเสียชีวิต และทําใหท้รพัยสิ์นเสียหาย



สาเหตสุาํคญัของการเกิดอบุติัเหต ุ

1. อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากบคุคล

2. อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากสภาพเครือ่งจกัรและอปุกรณ์

3. อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากสภาพแวดลอ้มในการทํางาน

สาเหตท่ีุสาํคัญท่ีสดุของการเกิดอบุติเหตคืุอ “ความประมาท ”

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 2 / 50



อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากบคุคล

1. การแต่งกายไมเ่หาะสม

2. บคุคลท่ีมีเจตคติไมดี่ต่อความปลอดภยั

3. บคุคลท่ีมีอปุนิสยัการทํางานท่ีไมดี่

4. ขาดประสบการณ์

5. สภาพรา่งกายไมพ่รอ้มท่ีจะทํางาน

6. การใชเ้ครือ่งมือผิดประเภท

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 3 / 50



อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากสภาพของเครือ่งจกัรและอปุกรณ์

1. เครือ่งมือ

2. การใชเ้ครือ่งจกัรท่ีไมมี่ระบบป้องกนัอนัตราย

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 4 / 50

อบุติัเหตท่ีุมีสาเหตจุากสภาพแวดลอ้มในการทํางาน

1. บรเิวณภายนอกโรงงาน

2. การจราจรภายในโรงงาน

3. สภาพโรงงานท่ีไมเ่ป็นระเบียบ

4. แสงสว่าง

5. การระบายอากาศ

6. เสียง



ผลท่ีไดร้บัจากการทํางานอยา่งปลอดภยั

1. บรรยากาศในการทํางานมีความปลอดภยั

2. ลดตน้ทนุในการผลิต

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 5 / 50

4. สงวนทรพัยก์รมนษุย์

5. เพ่ิมกาํไรการทํางานอยา่งปลอดภยั

3. เกิดแรงจงูใจในการทํางาน



ผลท่ีไดร้บัจากการเกิดอบุติัเหต ุ

1. ผลเสียหายท่ีปรากฏชดัเจน

หมายถึง  ผลเสียท่ีเกิดต่อชีวิต  และทรพัยสิ์น

2. ผลเสียหายทางออ้ม

ผลเสียท่ีไม่ปรากฏใหเ้ห็นชดัเจน  เช่น  การ 

สญูเสียเวลาในการหยดุงาน

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 6 / 50



กฎทัว่ไปของความปลอดภยั

1. กอ่นเขา้ปฏิบติังานควรแต่งกายใหเ้หมาะสม

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 7 / 50

2. กอ่นเขา้ปฏิบติังานควรถอดเครือ่งประดบัต่างๆ

3. ในการทํางานบางประเภท เช่น สกดั การกลึงงานควรใส่

แว่นตา4. ในการทํางานควรมีความเป็นระเบียบ

5. ขณะปฏิบติังานหา้มหยอกลอ้หรอืทะเลาะวิวาทกนั

6. หา้มเก็บของมีคนไวใ้นกระเป๋าเส้ือหรอืกางเกง

7. เศษขยะ เศษโลหะ จะตอ้งท้ิงในภาชนะซ่ึงจดัไวใ้หโ้ดยเฉพาะ

8. เม่ือพบเห็นส่ิงท่ีจะทําใหเ้กิดอนัตรายอย ูบ่นพ้ืนจะตอ้งรบีเก็บทนัที



กฎทัว่ไปของความปลอดภยั

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 8 / 50

9. ขณะปฏิบติังานจะตอ้งเอาใจใส ่ตัง้ใจปฏิบติังานไมเ่หมอ่ลอย

10. อยา่แตะตอ้งเครือ่งจกัรใดๆท่ียงัไมท่ราบถึงการทํางานของเครือ่ง

11. ถา้มีอาการเหน่ือยลา้หรอืรา่งกายไมพ่รอ้ม ไมค่วรฝืนปฏิบติังาน

12. การเคล่ือนยา้ยช้ินงานบางประเภทควรจดัหาอปุกรณป้์องกนักอ่น

13. ไมค่วรยกของหนกัเกินกําลงัท่ีตวัเองจะยกไหว

14. การถือของมีคมใหห้นัคนตดัออกจากตวัผ ูถื้อ

(ต่อ)

15. รายงานใหผ้ ูค้วบคมุทราบทนัท่ีท่ีพบเห็นส่ิงท่ีอาจจะกอ่ใหเ้กิดอนัตราย

16. มัน่ดแุลตรวจเช็คสภาพเครือ่งจกัร เครือ่งมือ อปุกรณ์



สญัลกัษณเ์ก่ียวกบัความปลอดภยั

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 9 / 50

ความหมาย อนัตรายและหยดุ

ความหมาย ความปลอดภยั เช่น ท่ีเก็บ

เครือ่งมือ   

สาํหรบัการปฐมพยาบาล

เบ้ืองตน้
ความหมาย จดุหรอืตําแหน่งของถงัดบัเพลิง



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 10 / 50

ความหมาย จดุท่ีตอ้งสวมใสอ่ปุกรณป้์องกนัห ู

ความหมาย จดุหรอืตําแหน่งสายขอฉีดน้ําดบัเพลิง

ความหมาย จดุท่ีตอ้งสวมใสอ่ปุกรณป้์องกนัตา



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 11 / 50

ระวงัมีไฟฟ้า

พ้ืนล่ืนโปรด

ระมดัระวงั

ระวงัผิวรอ้น

ใหส้วมอปุกรณ์

ป้องกนัศีรษะ



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 12 / 50

ใหร้ะวงัของมีคม

มีเฟืองขบกนั 

โปรดระวงั

ไมค่วรยนือย ูใ่ตห้รอื

อย ูบ่นแผน่ยกของรถ

ฟอรค์ลิฟท์



เครือ่งมือทัว่ไป ( Hand Tool )

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 13 / 50

ไขควง( Screwdriver )  

ไขควงปากแบน ( Flat Screwdriver )  

หวัสกรท่ีูใชง้านกบัไขควงปากแบน 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 14 / 50

ไขควงปากแบนลกัษณะต่างๆ  

ไขควงปากแฉก ( Phillips Screwdriver)   

หวัสกรท่ีูใชง้านกบัไขควงปากแฉก 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 15 / 50

ไขควงปากแฉกลกัษณะต่างๆ  

ไขควงทดแรง ( Spiral Ratchet Type  Screwdriver)   



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 16 / 50

ไขควงทดสอบกระแสไฟฟ้า ( Screwdriver Current Tester)  

ลกัษณะการใชง้านไขขวงออฟเซ็ท

ไขควงออฟเซ็ท( Double – Ended Offset Screwdriver)  



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 17 / 50

ใชส้าํหรบัไขสกรขูนาดเล็ก ๆ

ชดุไขควง ( A Set Jewelers Screwdriver)  



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 17 / 50

ตวัอยา่งการเลือกใชไ้ขควง

การใชไ้ขควง



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 19 / 50

เหล็กสง่ ( Pin Punch )

การใสส่ลกัโดยใชเ้หล็กสง่

เหล็กสง่แบบลาํตวัเรยีว



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 20 / 50

เหล็กสง่ ( Pin Punch )

ลกัษณะการถอดสลกัเรยีวโดยใชเ้หล็กสง่
เหล็กสง่ลาํตวัทรงกระบอกตรง

และมีปลายตดัตรง



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 21 / 50

คอ้น ( Hammer )

สว่นประกอบของคอ้น

คอ้นหวัตรง



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 22 / 50

คอ้น ( Hammer )

คอ้นหวัขวาง

คอ้นหวัอ่อน

คอ้นยาง

คอ้นพลาสติก



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 23 / 50

คอ้นยํา้หวัหมดุ

คอ้นหงอน

คอ้นยาง

คอ้นตอกตะปู



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 24 / 50

คีม ( Pliers )

คีมปากขยาย ( Combination –Slip-Joint- Pliers ) คีมตดั ( Diagonal Cutter)



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 25 / 50

คีม ( Pliers )

คีมล็อค (Locking  Pliers ) แบบต่าง ๆ  

คีมปากแบนยาว (Long-Nose Pliers ) คีมตดัเอนกประสงค ์(Side-Cutting   Pliers ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 26 / 50

คีมยนิูเวอรแ์ซล ( Universal cutting pliers ) คีมปากแหลม

คีมปากกลม (Round nose pliers ) คีมตดัปากเฉียง  

คีมปลอกสายไฟ คีมปากนกแกว้ ( Pincers ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 27 / 17

กรรไกร ( Snips )

กรรไกรตดัตรง (Straight  Snips ) 

กรรไกรตดัตรง (Straight  Snips ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 28 / 50

กรรไกรบลดูอ๊ก (Bulldog  Snips ) 

กรรไกร (AviationSnips ) 

กรรไกรโทรแ์จน ( Trojan Snips ) 

กรรไกรปากขอ 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 29 / 50

มมุต่างๆ ของคมตดั

กรรไกรตดัท่อ (Pipe  Snips ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 30/ 50

ประแจ ( Wrench )

ลกัษณะการใชง้านของประแจ 

ประแจปากตาย(Single-Ended Wrench ) ประแจปากตาย 2 ปาก(Double-Ended- Wrench ) 

ลกัษณะการใชง้านของประแจ 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 31 / 50

ประแจบล็อคขอ้งอ (Offset Socked   Wrench ) 

ประแจปากผสม (Combination Wrench) 

ประแจบล็อคหกเหลี่ยม (Closed – End- or 

BOX, Wrench) 

ประแจหกเหลี่ยมตวัที ( T-Socket Wrench) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 32 / 50

ประแจปากผสม (Combination Wrench) 

ประแจบล็อคหกเหลี่ยม (Closed – End- or 

BOX, Wrench) 

ชดุประแจบล็อก (Socket Wrench Set ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 33 / 50

ดา้มประแจบล็อค (Reversible Ratchet ) ลกูบล็อก 8 เหลี่ยมและ 6 เหลี่ยม (Socket ) 

ลกูบล็อก 8 เหลี่ยมชนิดยาว กา้นต่อลกูบล็อก 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 34 / 50

ประแจสลกัแบบปรบัได ้(Adjustabble pin –
face Wrench ) นตัเจาะรหูวัฝังทรงกระบอ 

ประแจขอปลายสลกัหรอืประแจคอมา้ วิธีการใชง้าน



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 35 / 50

ประแจคอมา้ปรบัได ้(Adjustabble – Hook 

Spanner Wrench ) วีธีการใชง้าน 

ประแจแอล( Hexagon Socket Head Screww) วิธีการใชง้าน



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 36 / 50

ประแจเล่ือน(Adjustabble Wrench ) 

ลกัษณะการขนัประแจเลื่อน วิธีการใชง้าน



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 37 / 50

ประแจเลื่อนดา้มโลหะทัง้ดา้ม ประแจเลื่อนโลหะดา้มพลาสติก ยาง

รปูรา่งประแจเลื่อนท่ีมีการใชง้านโดยทัว่ๆไป



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 38 / 50

ประแจแหวน( Box Wrench ) แท่นระดบั( Surface Plate )

ฉากช่วยรา่งแบบงาน( Angle Plate ) ตวัอยา่งการจบังานของฉาก



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 39 / 50

แท่นรองงานตวัวี(V - Block ) 

ลกัษณะการใชง้านแท่นรองตวัวี วิธีการใชง้าน



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 40 / 50

เหล็กตอกอตัโนมติั (Automatic Center Punch

วิธีการใชง้านเหล็กขีด (Scriber ) 



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 41 / 50

วงเวียน( Divider)

วิธีการใชง้าน
วงเวียนธรรมดา  

(Divider)  

วงเวียนปรบัขนาดได้

(Divider)  



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 42 / 50

เหล็กตอกรา่งแบบ ( Prick Point )

เหล็กตอกนําศนูย ์( Center Punch )



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 43 / 50

ปากกา ( Bench Vises )

ปากกาจบังานแบบปรบัมมุได้



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 44 / 50

ปากกาจบังานแบบปรบัมมุได้

ปากกาจบัท่อ ซีแคลม๊ป์ ( C – Clamps )



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 45 / 50

แผน่รองและเข้ียวรอง

ปากกาจบัท่อ ซีแคลม๊ป์ ( C – Clamps )



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 46 / 50

เลื่อยมือ ( Hand Hacksaw)

คมตดั

ลกัษณะใบเลื่อย

ระยะพิต



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 47 / 50

ขัน้ตอนการทํางานโดยใชเ้ลื่อยมือ

จงัหวะชกัของคนัเลื่อย

ลกัษณะใบเลื่อย

ฟันเลื่อยท่ีสมัผสังานประมาณ 10 องศาทิศทางคมตดัของใบเลื่อย

การบากงานดว้ยตะไบสามเหลี่ยม



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 48 / 50

ขัน้ตอนการทํางานโดยใชเ้ลื่อยมือ

การจบัยดึงานเพ่ือทําการเลื่อย

การใชค้มใบเลื่อยตลอดทัง้ใบการเลื่อยงานท่ีมีความสงูมาก



วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 49 / 50

การใชเ้ลื่อยมือตดัท่อ

วิธีการเลื่อยตดัท่อ

การใชเ้ลื่อยตดัโลหะแผน่



วิธีการใชง้าน

และการบํารงุรกัษา

1. คอ้น

วชิา  :  งานซ่อมบาํรุงเคร่ืองจักรกล

หน่วยการเรียนที ่2 : การใช้เคร่ืองมือกลทัว่ไป แผ่นใส 50 / 50

2. ประแจ

3. ไขควง

4. คีม

5. กรรไกร

6. ปากกา

กฎการใชเ้ครือ่งมือทัว่ไป

1.  ตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของเครือ่งมือ

2. วางเครือ่งมือใหเ้ป็นระเบียบ

3. ควรแยกเครือ่งมือใหเ้ป็นระบบ

4. เลือกใชเ้ครือ่งมือใหเ้หมาะสม

5. คํานึงถึงความปลอดภยัในการใชง้าน

6. ไมใ่ช่เครือ่งมือเกินกําลงัความแข็งแรง

7. ตรวจเช็ค ทําความสะอาดเครือ่งมือหลงั

การใชง้านทกุครัง้
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