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ลักษณะรายวิชา 
วิชา  ....ซอมบํารุงเครื่องมือกล.......รหัสวิชา... 20102-2104..... 

หน่วยกิต (ท-ป-น).......0-6-2.............เวลาเรียนต่อภาคเรียน............108.................ชั่วโมง 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 

1. เข้า ใจการซ่อมบ ารุงรักษา การถอดประกอบเครื่องมือกล
2. มีทักษะการซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล การถอดประกอบเครื่องมือกล
3. มีกิจนิสัยในการท างานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบต่อตนเอง ส่วนรวม และ

ปฏ ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

สมสมรรถนะรายวิชา 

1. ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกลตามหลักการ และกระบวนการ
2. ผลิตชิ้นส่วนทดแทนตามหลักการ และกระบวนการ

ค าอธิบายรายวิชา 
       ปฏิบัติเกี่ยวกับการซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล การบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance) 

การบ ารุงรักษาหลังเกิดเหตุขัดข้อง (Breakdown Maintenance) ในงานเครื่องมือกล ศึกษาคู่มือ ถอด
ประกอบชิ้นส่วน ปรับตั้ง ติดตั้ง หล่อลื่น จัดเตรียมอะไหล่ จัดท าชิ้นส่วนทดแทนอย่างง่าย บ ารุงรักษาระบบ
นิวแมติกส์และไฮดรอลิกส์เบื้องต้น ตรวจสอบและทดสอบการท างาน บันทึกประวัติการบ ารุงรักษา 
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
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หลักสูตร : ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562   ระดับ : ปวช.3 

สาขาวิชา : ชางกลโรงงาน 

รายวิชา :  ซอมบํารุงเครื่องมือกล         รหัสวิชา : 20102-2104 

ใบวิเคราะหผัง

สมรรถนะ 

หนาท่ี 

1 

แผนท่ี : 1 

วิชาซอมบํารุงเครื่องมือกล รหัสวิชา : 20102-2104 

1. การบํารุงรักษา 6 Basics 2. การบํารุงรักษาเชิงปองกัน

(Preventive Maintenance) 

3. การบํารุงรักษา หลังเกิดเหตุขัดของ

(Breakdown Maintenance) 

     งานติดตัง้และบํารุงรักษาโบลท & นัท      งานตรวจสอบเครื่องจักรกลตาม      งานแจงความเสียหายเบือ้งตน 

     งานหลอลืน่เครื่องจักรกล 

     งานติดตั้งและบํารุงรักษา 

     แบบฟอรมการบํารุงรักษา เชิงปองกัน      งานแกปญหาเฉพาะหนา 

     งานแกปญหาเพ่ือหา 

     ระบบสงกําลัง เครื่องจักรกล      สาเหตุความเสียหายท่ีแทจริง 

     งานติดตัง้และบํารุงรักษา 4. การทําอะไหลทดแทน      งานเขียนรายงานความเสียหาย 

     ระบบนิวแมติกส 

     งานติดตัง้และบํารุงรักษา      งานทําอะไหลทดแทน 

     ระบบไฮดรอลิกส 

     งานตรวจสอบสภาพมอเตอรเบื้องตน 

5. การตรวจสอบสมรรถนะเครื่องจักรกล

     งานตรวจสอบสมรรถนะเครื่องจักรกล 
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แบบวิเคราะหภ์าระงานรายหน่วย 
หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วยการ
เรียนรู้ ภาระงาน สมรรถนะ ชม. 

1 การบ ารุงรักษา 
6 Basics 

1.1 งานติดตั้งและบ ารุงรักษา 
โบลท์&นัท 

    (Bolt & Nut) 

1.1.1  แสดงความรู้เกี่ยวกับเทคนิคการขัน 
โบลท์ นัท แบบหน้าแปลนกลมทั้ง
แบบมีประเก็นและไม่มีประเก็น 

 1.1.2  ปฏิบัติการขัน โบลท์ นัท ได้
ถูกต้องตามข้อก าหนด 

6 

1.2 งานหล่อลื่นเครื่องจักรกล  1.2.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการเลือกใช้
ชนิดของสารหล่อลื่นได้อย่างถูกต้อง
เหมาะสม 

1.2.2 เลือกใช้ชนิดของสารหล่อลื่นได้
อย่างถูกต้องเหมาะสม 

 6 

1.3 งานติดต้ังและบ ารุงรักษา
ระบบส่งก าลัง
เครื่องจักรกล  

1.3.1แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและ
วิธีการส่งก าลังด้วย สายพาน โซ่  

1.3.2 ปฏิบัติการติดตั้ง ทดสอบ ระบบส่ง
ก าลังด้วย สายพาน โซ่  

 6 

1.4 งานติดตั้งและบ ารุงรักษา 
ระบบนิวแมติกส์  

1.4.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับ ชนิด หน้าที่ 
การใช้งาน ของอุปกรณ์ในระบบนิวแม
ติกส ์ 

1.4.2 ปฏิบัติการติดตั้ง ทดสอบ วงจร
ควบคุมด้วยระบบนิวแมติกส์ ตาม
ข้อก าหนด 

 6 

1.5 งานติดตั้งและบ ารุงรักษา 
ระบบไฮดรอลิกส์ 

1.5.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับ ชนิด หน้าที่ 
การใช้งาน ของอุปกรณ์ในระบบไฮ
ดรอลิกส์ 

1.5.2 ปฏิบัติการติดตั้ง ทดสอบ วงจร
ควบคุมด้วยระบบไฮดรอลิกส์ ตาม
ข้อก าหนด 

 6 

1.6 งานตรวจสอบสภาพ
มอเตอร์เบื้องต้น 

1.6.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับ การตรวจสอบ
สภาพมอเตอร์เบื้องต้น 

1.6.2 ปฏิบัติการตรวจสอบสภาพมอเตอร์
เบื้องต้นได้ 

 6 

2 การบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกัน 
(Preventive 
Maintenance) 

2.1 งานตรวจสอบ
เครื่องจักรกลตาม
แบบฟอร์มการบ ารุงรักษา
เชิงป้องกัน 

2.1.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการสร้าง
แบบฟอร์มการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน 

2.1.2 ปฏิบัติการสร้างแบบฟอร์มการ
บ ารุงรักษาเชิงป้องกันได้ 

12 
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2.1.3 ปฏิบัติการตรวจสอบเครื่องจักรกล
ตามแบบฟอร์มการบ ารุงรักษาเชิง
ป้องกันได้ 

3 การบ ารุงรักษา
หลังเกิด
เหตุขัดข้อง 
(Breakdown 
Maintenance) 

3.1 งานแจ้งความเสียหาย
เบื้องต้น 

3.1.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการสร้าง
แบบฟอร์มแจ้งความเสียหายเบื้องต้น 

3.1.2 ปฏิบัติการสร้างแบบฟอร์มแจ้ง
ความเสียหายเบื้องต้นได้ 

6 

3.2 งานแก้ปัญหาเฉพาะหน้า 3.2.1 ปฏิบัติการแก้ปัญหาเฉพาะหน้าได้ 6 

3.3 งานแก้ปัญหาเพ่ือหา
สาเหตุความเสียหายที่
แท้จริง 

3.3.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการวิเคราะห์
หาสาเหตุที่แท้จริง (Why-Why 
analysis) 

3.3.2 ปฏิบัติงานการแก้ปัญหาจากสาเหตุ
ที่แท้จริงได้ 

12 

3.4 งานเขียนรายงานความ
เสียหาย 

3.4.1 แสดงความรู้เกี่ยวกับการเขียน
รายงานความเสียหาย 

3.4.2 ปฏิบัติการเขียนรายงานความ
เสียหายลงในแบบฟอร์มประวัติ
เครื่องจักรกลได้ 

6 

4 การท าอะไหล่
ทดแทน 

4.1 งานท าอะไหล่ทดแทน 4.1.1 ปฏิบัติการท าอะไหล่ทดแทนได้ 12 

5 การตรวจสอบ
สมรรถนะ 
เครื่องจักรกล 

5.1 งานตรวจสอบสมรรถนะ

     เครื�องจักรกล 
5.1.1 ปฏิบัติการทดสอบด้านมิติได้ 18 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี

แบบวิเคราะหภ์าระงานรายหน่วย 
หน่วย
ที่ 

ชื่อหน่วยการ
เรียนรู้ ภาระงาน สมรรถนะ ชม. 
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ1.1ิิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานติดตั้งและบ ารุงรักษาโบลท์ิ, นัท 
(Six Basics 1) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.)

ค าสั่ง :ิจงประกอบหน าแปลนดังภาพที่ก าหนดให  เวลาที่ก าหนดิ 20 นาที 

เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=…………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………….
3. ใช เครื่องมือถูกต องิ=……………………
4. ความปลอดภัยิ=…………………………
5. ดูแลสิ่งแวดล อมิ=……………………….
รวมคะแนนิ=ิ.......................................... 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
       โบล์ททุกตัวได รับการขันกวดด วยโมเมนต์บิดที่เท่ากัน 

จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน) ข อละิ2ิคะแนนิ(รวมิ16 คะแนน) 
1. ขนาดโบลท์ิM.................  ความยาวโบลท์ิ.....................มม.
2. เกรดความแข็งแรงโบลท์ขั้นิ.................................
3. โมเมนต์บิดที่ใช ขันกวดิเมื่อมีสารหล่อลื่น......................Nm.
4. วิธีการขันกวดแบบิ...............................................................
5. ขันกวดเป็นิ4 รอบิดังนี้

5.1 รอบท่ีิ1 ิใช โมเมนต์บิดิ.........% = ..................Nm.ิิใช วิธขีันิ.......................................... 
5.2 รอบท่ีิ2 ิใช โมเมนต์บิดิ.........% = ..................Nm.ิิใช วิธขีันิ.......................................... 
5.3 รอบท่ีิ3 ิใช โมเมนต์บิดิ.........% = ..................Nm.  ใช วิธขีันิ.......................................... 

       5.4 รอบท่ีิ4 ิใช โมเมนต์บิดิ.........% = ..................Nm.ิิใช วิธีขันิ.......................................... 

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1. คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2. คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3. เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ...........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี

สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ1.2ิิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานหล่อลื่นเรื่องจักรกล
ิิิิิิิิิิิิิิิ(Six Basics 2) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงหาปริมาณสารหล่อลื่นที่ใช กับตลับลูกปืนตามที่ก าหนดให ิเวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาท ี

เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=…………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………….

   3.ใช เครื่องมือถูกต องิ=…………………… 
4.ความปลอดภัยิ=…………………………
5.ดูแลสิ่งแวดล อมิ=……………………….
รวมคะแนนิ=ิ.......................................... 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
 ตลับลูกปืนเม็ดกลมิิิกระบอกอัดจาระบีมาตรฐานิ60ิมม. 

จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน) ข อละิ2ิคะแนนิ(รวมิ8 คะแนน) 
1. ขนาดของตลับลูกปืนิแหวนนอก...........มม.ิแหวนใน...........มม.ิและความหนา.............มม.
2. ปริมาณจาระบีที่ใช กับตลับลูกปืนนี้.................กรัม.
3. การโยกอัดิ1ิครั้งิจะมีจาระบีไหลเข าตลับลูกปืน............กรัม.ิ

      ชนิดของจาระบีที่ใช ิ ……………………………………………………………..ิิ 

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1. คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2. คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3. เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ...........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ1.3.1ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานติดตั้งและบ ารุงรักษาระบบส่งิิิิิิิิิ
ก าลังเครื่องจักรกลิ(Six Basics 3.1) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงประกอบติดตั้งระบบส่งก าลังด วยสายพานตัววีิิร่องิA ิิเวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาท ี

เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=…………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………….

   3.ิใช เครื่องมือถูกต องิ=…………………… 
4.ิความปลอดภัยิ=…………………………
5.ิดูแลสิ่งแวดล อมิ=……………………….
ิิิิรวมคะแนนิ=ิ.......................................... 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
       แนวสายพานตรงกันิและความตึงสายพานถูกต อง

เหมาะสม จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน)ข อละิ2ิคะแนนิ(รวมิ16คะแนน) 
1. เบอร์ขนาดสายพานิ.....................................................................
2. ระยะห่างของศูนย์กลางเพลาิ..........................มม.
3. แรงที่ใช ในการดึงเพ่ือทดสอบความตึง............Kg.
4. ระยะตึงของสายพานที่ค านวณได ต่ าสุด..............มม.ิและสงูสุด..............มม.

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2.คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3.เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ..........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

สายพาน 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ1.3.2ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานติดตั้งและบ ารุงรักษาระบบส่งิิิิิิิิิ
ก าลังเครื่องจักรกล(Six Basics 3.2) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงประกอบติดตั้งระบบส่งก าลังด วยโซ่  เวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาท ี

เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=…………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………….

   3.ิใช เครื่องมือถูกต องิ=…………………… 
4.ิความปลอดภัยิ=…………………………
5.ิดูแลสิ่งแวดล อมิ=……………………….
ิิิิรวมคะแนนิ=ิ.......................................... 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
       แนวขอบโซ่ตรงกันิและระยะหย่อนโซ่ถูกต องเหมาะสม

เหมาะสม จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน)ิข อละิ2ิคะแนนิ(รวมิ16คะแนน) 

1. เฟืองโซ่ขับมีจ านวน...........ฟันิเฟืองโซ่ตามมีจ านวน............ฟันิและมีอัตราทด.........................
2. การประกอบโซ่ต องให มีระยะหย่อนิต่ าสุด............มม.ิสูงสดุ............มม.
3. เครื่องมือที่ใช วัดระยะหย่อนโซ่ิคือิิบรรทัดเหล็กิิิิิิเวอร์เนียร์
4. ถ าเพลาของโซ่ขับหมุนิ180ิrpm. เพลาโซ่ตามจะหมุน.................rpm.

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2.คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3.เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ..........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

โซ่ 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ1.4ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานติดตั้งและบ ารุงรักษาระบบ 
ิินิวแมติกส์ิ(Six Basics 4) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิ1. จงประกอบวงจรนิวแมติกสด์ังภาพท่ีก าหนดให ิิเวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาที 

2. จงรื้อถอดกระบอกสูบลมิ1.0 เพื่อท าการตรวจสอบและบ ารุงรักษาได แก่ิตัวกระบอกสูบิตัวลูกสูบิก านสูบิ

และิซีลิิแล วเขียนรายงานสภาพิท าการหล่อลื่นจุดที่ส าคัญิจากนัน้ประกอบกลับที่เดิมิแล วทดสอบการใช งานต องไม่

รั่วซึม เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=…………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………….

   3.ิใช เครื่องมือถูกต องิ=……………………. 
4.ิความปลอดภัยิ=………………………….
5.ิดูแลสิ่งแวดล อมิ=………………………...
ิิิิรวมคะแนนิ=ิ.................................. 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
       ความดันลมอัดิ6ิบาร์ิกระบอกสูบโติ40ิมม. 

จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน) ข อละิ4ิคะแนนิ(รวมิ16 คะแนน) 
1. วาล์วิ1.02ิมีชื่อเรียกว่าิิFlow Control ValveิิิิOne Way Flow Control Valve
2. วาล์วิ1.02ิท าหน าที่ิิควบคุมความเร็วลูกสูบิิิิิิิควบคุมความดันลมอัด
3. แรงกระท าท่ีปลายกระบอกสูบิ1.0ิมีค่าิ............Kg.
4. วาล์วิ1.1ิมีชื่อเรียกว่า....................................................................................... .

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2.คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3. เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ..........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิงานติดตั้งและบ ารุงรักษาระบบ 
ิิิิิิิิิิไฮดรอลิกส์ิ(Six Basics 5) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิ1. จงประกอบระบบไฮดรอลิกส์ดังภาพที่ก าหนดให ิิเวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาที 
2. จงรื้อถอดกระบอกสูบไฮดรอลิกิ1.0 เพ่ือท าการตรวจสอบและบ ารุงรักษาได แก่ิตัวกระบอก

สูบิตัวลูกสูบิก านสูบิและิซีลิิแล วเขียนรายงานสภาพิท าการหล่อลื่นจุดที่ส าคัญิจากนั้นประกอบ
กลับที่เดิมิแล วทดสอบการใช งานต องไม่รั่วซึม 

เกณฑ์การให คะแนน 
ข อละิ4 คะแนน (รวมิ20ิคะแนน) 
1. เตรียมเครื่องมือิ=………………………
2. วิธีปฏิบัติงานิ=…………………………..

   3.ิใช เครื่องมือถูกต องิ=…………………… 
4.ิความปลอดภัยิ=…………………………
5.ิดูแลสิ่งแวดล อมิ=……………………….
ิิิิรวมคะแนนิ=ิ................................. 

เงื่อนไขท่ีก าหนด 
         แรงปลายก านสูบิ200 Kg. และสายอ่อนทนความดันิ80 bar 
จงตอบค าถามต่อไปนี้ (ทฤษฎีประกอบการปฏิบัติงาน)ิข อละิ2ิคะแนนิ(รวมิ16คะแนน) 
1. ขนาดกระบอกไฮดรอลิกส์ิ.................cm.
2. พ้ืนที่รับแรงด านท ายกระบอกิ.....................cm.2

3. ความดันสูงสุดของระบบิ(ตั้งที่ิPressure RelifeิValve)ิ.....................bar
4. ความดันใช งานของระบบิ(ตั้งที่ิPressure RegulaterิValve)ิ.....................bar

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
2.คะแนนสอบทฤษฎีงาน............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิ ิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน
3. เฉลี่ยรวมิ(1+2)/2 = (………..+………..)/2  = ร อยละ..........................ิิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ1.5ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิงานตรวจสอบสภาพมอเตอร์
เบื้องต นิ(Six Basics 6) 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงตรวจสอบมอเตอร์ตามรายการที่ก าหนดให ิิเวลาที่ก าหนดิ:   30  ินาท ี

ล าดับ รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
หรือค่าท่ีวัดได  

มาตรฐาน สรุปผล 

Go No-G0 
1 สภาพขดลวด 

1.1 ค่าความต านทาน
ของขดลวดแต่ละขด 
1.1.1 ค่าความต านทาน
ขดลวด U   
1.1.2 ค่าความต านทาน
ขดลวด v 
1.1.3 ค่าความต านทาน
ขดลวด w 

………………… 

………………… 

………………… 

ค่าความต านทานขดลวดิU, 
V, W ต่างกันไม่เกินิ1โอห์มิ
แสดงถึงความต านทานของ
ขดลวดิเป็นปกติ ....... 

…… 
…… 

....... 

....... 

....... 

1.2 ค่าความต านทาน
ขดลวดระหว่างขด 
ิ(Shot Phase) 
1.2.1 ค่าความต านทาน
ระหว่างขดิิU – V 
1.2.2 ค่าความต านทาน
ระหว่างขดิิU – w 
1.2.3 ค่าความต านทาน
ระหว่างขดิิv – w 

………………… 

………………… 

………………… 

ค่าความต านทานขดลวด
ระหว่างขดิ(Shot Phase) 
วัดได ต่ ากว่าิ5 เมกกะโอห์ม
แสดงว่า มอเตอร์ผิดปกติ 

…… 

…… 

…… 

…… 

…… 

…… 

1.3 ค่าความต านทาน
ขดลวดกับโครงมอเตอร์ ………………….. 

ค่าความต านทานต่ ากว่าิ5 
เมกกะโอห์มแสดงว่ามอเตอร์
ผิดปกติิลงกราวด์ 

…… …… 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ1.6ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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2 แกนเพลา Rotor 
………………… 

สภาพแกนเพลาจะต องไม่คดงอ
หรือขาดและขนาดของ
แกนเพลาจะต องมีขนาดตาม 
Spec ของมอเตอร์ตัวนั้นๆ 

....... ....... 

3 ร่องลิ่มของมอเตอร์ 
………………… 

ตรวจสอบสภาพของร่องลิ่ม
จะต องมีขนาดตามมาตรฐานิไม่
มีรอยการสึกหรอมากเกินไปิ
ทดสอบโดยน าลิ่มมาตรฐานมา
สวมใส่ิแล วใช มือโยกจะต องไม่
หลวมคลอน 

…… …… 

4 แบริ่ง 
………………… 

ตรวจสอบสภาพเบื้องต นโดยใช 
มือหมุนแกนเพลาและสงัเกต
การหมุนของ Rotor ว่าหมุนได 
คล่องหรือไม่หรือมีการสะดุด
ขณะหมุนหรือไม่ิและใช มือจับ
แกน Rotor โยกข้ึนลงจะต องไม่
หลวม 

…… …… 

5 โครงสร างของมอเตอร์ิ 
………………… 

จะต องไม่มีรอยแตกร าวหรือหัก
ของโครงสร างในส่วนที่ใช จับยึด
รูสกรูหรือหน าแปลนบริเวณรู
ยึดสกรู  

…… …… 

6 ใบพัดมอเตอร์ 
…………………………. 

จะต องไม่แตกหักหรือว่าช ารุด
และการจับยึดใบพัดมอเตอร์กับ 
Rotor จะต องไม่หลวมคลอน
หรือรูดิทดสอบโดยใช มือหมุน 

…… …… 

7 Terminal สภาพจะต องไม่มีิรอยแตกร าว
และน็อตยึดสายมอเตอร์จะต อง
ไม่เป็นสนิม จนไม่สามารถ
กวดขันได  

…… …… 

ล าดับ รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
หรือค่าท่ีวัดได  

มาตรฐาน สรุปผล 
Go No-G0 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิงานตรวจสอบเครื่องจักรกลตาม
แบบฟอร์มการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงท าการตรวจสอบพร อมระบุกิจกรรมที่จ าเป็นต่อการบ ารุงรักษาเชิงป้องกันของเครื่องเลื่อยกลตาม
หมายเลขท่ีก าหนดิหมายเหตุิในแต่ละชิ้นส่วนอาจมีมากกว่าิ1 กิจกรรมิิ(จุดละิ5 คะแนน) 

ตารางตรวจสอบเครื่องเลื่อยกล 

รายการที่ตรวจสอบ 
กิจกรรมิPM 

งานขันแน่น งานปรับแต่ง งานหล่อลื่น งานเปลี่ยนชิ้นส่วน ท างานในภาวะเครื่อง 
Do Stop 

1.ิรางเลื่อน

2.ิฝาครอบ

3.ิระบบไฮดรอลิกส์

4.ิสายพาน
5.ิสกรูยึดและปรับมอเตอร์
6. เกลียวปากกาจับงาน
7. ตัวปรับความตึงใบเลื่อย
สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 

1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

1.รางเลื่อน

2.ฝาครอบ

3.ระบบโฮดรอลิกส์

4.สายพาน

5.สกรูยึดและปรับมอเตอร์

6.เกลียวปากกาจับงาน

7.ตัวปรับความตึงใบเลื่อย

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ2.1ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิงานตรวจสอบเครื่องจักรกลตาม
แบบฟอร์มการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงท าการสร างแบบฟอร์มการบ ารุงรักษาเชิงป้องกันเครื่องปั้มลม   จุดละิ5 คะแนน 

ตารางตรวจสอบเครื่องปั้มลม 

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ2.2ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิการบ ารุงรักษาแบบ Breakdown 
ิิิิิิิิิิStep 1 งานแจ งความเสียหาย

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.)

ค าสั่ง :ิจงท าการสร างแบบฟอร์มแจ งความเสียหายเบื้องต นิโดยอาศัยข อมูลที่ก าหนดให    จุดละิ5 คะแนน 

- ลักษณะอาการเบื้องต น………………………………………

- ระบบท่ีเสียหายิิระบบไฟฟ้าิิระบบควบคมุิิระบบกลไกิิระบบหล่อเย็น 

- ช่ือเครื่องจักร……………………………………………. 

- หมายเลขเครื่องจักร…………………………………… 

- เวลาที่เครื่องจักรเสีย…………………………………… 

- ลงช่ือ………………………………………………ผู แจ ง 

- ลงช่ือ………………………………………………ผู รับแจ ง

- วันท่ี……………………………………………….. 

แบบฟอร์มแจ้งความเสียหายเบื้องต้น 

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ3.1ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี

สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิการบ ารุงรักษาแบบ Breakdown 
ิิิิิิิิ Step 2 งานแก ปัญหาเฉพาะหน า 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิจงตอบค าถามต่อไปนี้ิิ10 คะแนน 

ิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิ

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

1.จากรูปถ าสมมุติเหตุการณ์ว่านักเรียนพบิโบลท์ินัทิเกิดความเสียหายไม่สามารถใช งาน
ต่อไปได ิซึ่งิโบลท์ินัทิคือิM 10 x 1.5 mm. และนักเรียนไม่มีโบลท์ินัทิขนาดดังกล่าวเป็น
อะไหล่ส ารองินักเรียนควรท าอย่างไรในการแก ปัญหาเฉพาะหน าดังกล่าวเพ่ือให เครื่องจักร
หรือกระบวนการผลิตด าเนินการต่อไปได  

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ3.2ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิการบ ารุงรักษาแบบ Breakdown 
ิิStep 3 งานแก ปัญหาเพ่ือหาสาเหตุที่แท จริง 

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิให นักเรียนวิเคราะห์ปัญหาโบลท์ถอดไม่ออกิโดยใช การวิเคราะห์แบบิWhy – Why Analysis 
ิิิิิิิิิิวิเคราะห์จากิปรากฏการณ์ิ-ิหัวข อตรวจสอบิ-ิผลิิิิิิิิิิิิได อย่างครบถ วนิ3 คะแนน 
ิิิิิิิิิิวิเคราะห์จากิหัวข อตรวจสอบิ-ิผลิ-ิท าไม1                    ได อย่างครบถ วนิ6 คะแนน 
ิิิิิิิิิิวิเคราะห์จากิหัวข อตรวจสอบิ-ิท าไม1 - พบสาเหตุที่แท จริงิิได อย่างครบถ วนิ10 คะแนน 

ิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิ

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

มองจากภาพท่ีควรจะเป็น 

ปรากฏการณ์ หัวข อตรวจสอบิ   ิผล ท าไมิ1 ท าไมิ2 ท าไม……. 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ3.3ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิการบ ารุงรักษาแบบ Breakdown 
ิิิิิิิStep 4 งานเขียนรายงานความเสียหาย

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง :ิให นักเรียนกรอกข อมูลลงในใบประวัติการบ ารุงรักษาเครื่องจักรให ถูกต องิโดยให ครูผู สอนเป็นคนก าหนดโจทย์ิ 
ิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิ

บัตรแสดงประวัติการบ ารุงรักษาเครื่องจักร 
ชื่อเครื่องจักริิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิหมายเลขเครื่องจักร 
ยี่ห อิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิรุ่น 
ได รับเมื่อิิิิิิิิิิิ 
วัน/เดือน/ปี รายการซ่อมบ ารุง ระยะเวลาในการซ่อม ค่าใช จ่ายในการซ่อม ผู ท าการซ่อม 

สรุปผลการประเมิน :ิ(เกณฑ์ผ่านการประเมินิไม่น อยกว่าร อยละิ60 ) 
1.คะแนนการปฏิบัติงานิ.............คะแนนิิคิดเป็นร อยละ.................ิิิผ่านิิิิิิิไม่ผ่าน

หมายเหตุ : 

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิ3.4ิิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ชื่องานิิปฏิบัติการท าอะไหล่ทดแทน

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง : จงสร างลิ่มขนานฟอร์มิC เพ่ือเป็นอะไหล่ทดแทน 

รายการครภุิัณฑิ์/เครื่องมือ/อุปกรณ์
ิ  1. ตะไบ 

2. เครื่องกัดหรือเครื่องไส
ิิิ3. ดอกต๊าปเกลียวิM5 x 0.8 mm. 
ิิิ4. โต๊ะระดับิพร อมเวอร์เนียร์ไฮเกจ 
ิิิ5. ดอกเจาะน าศูนย์ 3 mm. 

6. เหล็กตอกน าศูนย์
7. ค อน

ิิิ8. ปากกาจับชิ้นงาน 
ิิ 9. เกจวัดรัศมี 
ิิิ10. เวอร์เนียร์ 

11. ไมโครมิเตอร์
12. ดอกสว่านิØิ4.2 mm.

ิิิ13. น้ ามัน 

ขัน้ตอนการปฏิบิัติ
1. ตัดเตรียมเหล็กิSt.37  ขนาดิ65 x 16 x 10 mm.
2. กัดปาดผิวดิบให ได ขนาดิิขนาดิ63 x 14 x 9 mm.

ิิ3. ร่างแบบหาต าแหน่งรูท าเกลียวิM5 x 0.8 mm.ิ 
4. ท าการตอกน าศูนย์และเจาะรูขนาดิØิ4.2 mm.ิพร อม

ิิิิิกับผายปากรู 
5. ท าการต๊าปเกลียว M5 x 0.8 mm.ิจนกลบทั้งสามดอก

ิิิิิพร อมกับหยดน้ ามัน 
6. ร่างแบบรัศมีเท่าิ7 mmิที่ปลายทั้งสองข าง
7. ตะไบให ได รัศมีิ7 mm.ิทั้งสองข าง
8. ลบคมชิ้นงาน

รหัสวิิชา..........20102-2104................. ใบงานที่ิิ4ิิ

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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วัสดิุทีใ่ช ข อควรระวิังและค าน า

ิิิ1. เหล็กแบนิSt.37  ขนาดิ65 x 16 x 10 mm. 1. สวมแว่นตานิรภัยขณะปฏิบัติงานกับเครื่องจักรที่หมุน
เคลื่อนที่ 
2. วางแผนการท างานให รอบคอบรัดกุม
3. ต องตรวจสอบขนาดอยู่เสมอ

ิิิิ4. ลบคมและตกแต่งชิ้นงานให เรียบร อย 
ิิิิ5. จัดเก็บสถานที่ิเครื่องมือิเครื่องจักริอุปกรณ์ให ิิ

เรียบร อยหลังเลิกงาน 
ิิิิ6. ชโลมน้ ามันเครื่องจักรให เรียบร อย 

การประเมินผลิ. 

    ิิเกณฑ์การประเมินผลการปฏิบัติงาน 

ิิิิิิผลการปฏิบัติงานขึ้นรูปชิ้นส่วนด วยเครื่องมือกล 
ิิิิิิิิิิิิขนาดอยู่พิกัดิ 

 ขนาดความหนา 9 ±0.1

   9.1-8.9 = 10 , 9.2ิหรือ 8.8 = 8 , 9.3 หรือ 8.7 =5 
 ขนาดความกว้าง 14 (+0 / -0.043)

 13.96-14.00 = 10ิ, 13.95 หรือ 14.01 = 8 , 13.94ิหรอื 14.02 = 5ิ 
 ขนาดความยาว 63 (+0 / -0.3)

 62.7-63.00 =10 , 63.1ิหรอื 62.6 = 8 , 63.2ิหรือ 62.5 =5 
  อ่ืนๆิ= 0 

ิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิิระยะเวลาปฏิิบัติงาน
คะแนนเต็ม คะแนนที่ทำได คริูผู ตรวจ

เริ่ม สิ้นสุด

......../......../........ ......../......../........

....................................... 

............/.........../............

ผลการประเมิน 
ได ร อยละิิ80-100     ดีมาก 

 70-79       ดี 
 60-69       พอใช  
 50-59     ิิปรับปรุง 
 น อยกว่าิ50  ต่ ากว่าเกณฑ์    

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ5ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานตรวจสอบสมรรถนะ
เครื่องจักรกล

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

โครงการจิัดทำใบงานิ(JOB SHEET) ของศนูย์ส่งเสริิมและพัฒนาอาชีวศึกษาภาคกลาง 
เพ่ือใชิ ในการจิัดการเรียนการสอนของสถานศึกษาในกลุ่มภาคกลางทุกแห่ง

ค าสั่ง : Geometry accuracy test เครื่องกลึง 

    Inspection check sheet 
       Geometry accuracy test 

ชื่อเครื่องจักร……………………………………………………………หมายเลขเครื่องจักร………..………………………………………ิิิิ 

ล าดับ ท่าการตรวจสอบ ผลการตรวจ วิเคราะห์ผล 
ค่าวัดได  ค่ายินยอม ผ่าน ไม่ผ่าน 

1 ตั้งระดับฐานเครื่องจักร 0.01-0.02 
ต่อความยาวิ
500 มม. 

2 การหมุดร่วมศูนย์ของแกนิSpindle เทียบ 
Center line 

ไม่เกินิ0.03ิ
mm. 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ5.1ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานตรวจสอบสมรรถนะ
เครื่องจักรกล

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง : Geometry test เครื่องกลึง 

Inspection check sheet 
Geometry test 

ชื่อเครื่องจักร……………………………………………………………หมายเลขเครื่องจักร………..………………………………………ิิิิ 

ล าดับ ท่าการตรวจสอบ ผลการตรวจ วิเคราะห์ผล 
ค่าวัดได  ค่ายินยอม ผ่าน ไม่ผ่าน 

3 ตรวจการหมุนร่วมศูนย์ของผิวเพลาิMain 
spindle แนวรัศมี 

ไม่เกินิ0.02 
mm. 

4 ตรวจการหมุนร่วมศูนย์ของผิวเพลาิMain 
spindle แนวแกน 

ไม่เกินิ0.02ิ
mm. 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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รหัสวิิชา..........20102-2104.................

ใบงาน 
(JOB SHEET)

ใบงานที่ิ5.1ิิิ

ชื่อวิิชา ซ่อมบ ารุงเครื่องมือกล ชื่องานิิงานตรวจสอบสมรรถนะ
เครื่องจักรกล

หลักสูตรประกาศนียบิัตรวิชาชิีพิ(ปวช.) สาขาวิิชาิิิช่างกลโรงงาน 

ค าสั่ง : Geometry accuracy test เครื่องกลึง 

   Inspection check  sheet 
        Geometry  accuracy test 

ชื่อเครื่องจักร……………………………………………………………หมายเลขเครื่องจักร………..………………………………………ิิิิ 

ล าดับ ท่าการตรวจสอบ ผลการตรวจ วิเคราะห์ผล 
ค่าวัดได  ค่ายินยอม ผ่าน ไม่ผ่าน 

5 ตรวจความตรงแนวของรางเลื่อน 0.01-0.02 mm. 

6 ตรวจความขนานเพลาิMain spindle กับ 
แคร่มีดิ 

ไม่เกินิ0.02ิ
mm. ต่อความ
ยาวิ300 mm. 

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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ใบประเมินผล 

ชื่อชิ้นงาน Geometry test     สาขางาน  ช่างกลโรงงาน 

ต าแหน่ง
ตรวจ 

จุดตรวจให คะแนน ขนาดที่วัดได  
และผลงาน 

คะแนน ตัวคูณ คะแนนรวม 

1 เลือกเครื่องมือวัดทดสอบได อย่างถูกต อง 3 

2 ติดตั้งเครื่องมือทดสอบได ถูกต องทุกท่าทาง 3 

3 วินิจฉัยผลประเมินได ถูกต องทุกท่าทาง 3 

4 ท างานด วยความปลอดภัย 3 

5 ดูแลสภาพแวดล อมและสถานที่ปฏิบัติงาน 3 

ผลรวม 15 

คะแนนรวม  =   ผลรวมของคะแนน x 100  =..............................% 
       ผลรวมตัวคูณ x คะแนนเต็ม 

ผลการประเมิน…………………………….. 

ผลการประเมิน 
ได ร อยละิิ80-100     ดีมาก 

 70-79       ดี 
 60-69       พอใช  
 50-59     ิิปรับปรุง 
 น อยกว่าิ50  ต่ ากว่าเกณฑ์    

นายนุกูล  แกวกลม ครูชํานาญการพิเศษ แผนกวิชาชางกลโรงงาน วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี
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