
 

 

 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู 
 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเคร่ืองมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม   สาขาวิชา เทคนิคการผลิต  

 

 

 

จัดทําโดย 

นายนุกูล แกวกลม 

แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

สังกัดสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

 
 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

อางอิงมาตรฐาน 

- 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  

ประยุกตใชการปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรม 

การผลิต 

  

จุดประสงครายวิชา     เพ่ือให 

1. ประมวลความรูเก่ียวกับการใชเครื่องมือกลในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล  

2. ปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลไดตามมาตรฐาน  

3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ  มีความประณีต  รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน  

4. ประยุกตกระบวนการการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลไดตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

  

สมรรถนะรายวิชา   

1. ประมวลความรูเก่ียวกับการวางแผน  กําหนดลําดับข้ันการผลิต  

2. ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยว เฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน  

3. วัด ตรวจสอบ ตามแบบสั่งงาน  

4. ประยุกตใชกระบวนการ การผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล  

 

คําอธิบายรายวิชา  

ศึกษาปฏิบัติเก่ียวกับการวางแผน กําหนดลําดับข้ันการผลิต  ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยว  

เฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน ใชเครื่องมือกล เครื่องมือเล็ก (Hand Tools)  ท่ีเหมาะสม

ตามลักษณะงาน  วัด  ตรวจสอบตามแบบสั่งงาน  บํารุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลัก 

ความปลอดภัย 

 

แผนการจดัการเรียนรู้ 
วชิา เทคนิคผลติช้ินส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 1  รหัสวชิา 30102-2001 (1-6-3) 

Machine Tool Production Technique 1 

หลกัสูตร ประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง   พทุธศักราช 2567 
ประเภทวชิาอตุสาหกรรม     สาขาวชิา เทคนิคการผลติ 



 

 

หนวยการสอน 

                    วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

Machine Tool Production Technique 1 

จํานวน 7 ช่ัวโมง/สัปดาห 

 

หนวยที ่ รายการ จํานวนช่ัวโมง 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 3 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 4 

3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 7 

4 งานผลิตเฟองตรง 21 

5 งานผลิตเฟองสะพาน 21 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 28 

7 งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 21 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน  

รวมจํานวนช่ัวโมงท้ังหมด 105 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

กําหนดการสอน 

วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

Machine Tool Production Technique 1 

หนวยท่ี ช่ือหนวย/รายการสอน 
จํานวน 

สัปดาหท่ี ช่ัวโมงท่ี 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1  1 - 3 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 1  3 - 7 

3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 2 8 - 14 

4 งานผลิตเฟองตรง 3 - 5 15 - 35 

5 งานผลิตเฟองสะพาน 6- 8 36 - 56 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 9 – 12 57 – 84 

7 งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 13 - 15 85 - 105 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ตารางวิเคราะหสมรรถนะรายวิชา 

               วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จํานวน 3 หนวยกิต 

  7 ช่ัวโมง/สัปดาห 

หนวย 

ท่ี 

หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย สัปดาห

ท่ี 

เวลา 

(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- ปฐมนิเทศ 

- การปฏิบัติตนในการทํางาน 

- โครงสรางการบริหารงานในโรงฝกงาน 

- กฎความปลอดภัยในโรงฝกงาน 
 

1  3 1. แสดงความรูเก่ียวกับกฎความ

ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. ปฏิบัติงานในโรงฝกงงานดวย

หลักความปลอดภัย 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

- หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

- หลักการวางแผนในงานอุตสาหกรรม 

- การตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม 

- ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักร 

1 4 1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการ

บํารุงรักษาเครื่องมือกล 

2. ปฏิบัติงานบํารุงรักษา

เครื่องมือกลตามหลักความ

ปลอดภัย 

 

3 

 

 

 

 

 

หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

- การใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier 

Caliper) 

- การใชไมโครมิเตอร (Micrometer) 

- การใชไฮเกจ (Height Gage) 

2 7 1. แสดงความรูเก่ียวกับ

หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

2. ปฏิบัติงานตามหลักความ

ปลอดภัยการใชงานเครื่องมือวัด

ละเอียด 

3. ปฏิบัติงานในการบํารุงรักษา

เครื่องมือวัดละเอียด 
 

4 

 

งานผลิตเฟองตรง 

- ระบบของเฟอง 

- ชนิดของเฟอง 

- การผลิตเฟอง 

- การกัดเฟองตรง 

- ดอกกัดท่ีใชกับเฟอง 

- การคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองตรง 

- ข้ันตอนการกัดเฟองตรง 

- หลักความปลอกภัยในงานผลิตเฟองตรง 

3 - 5 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับงาน

ผลิตเฟองตรงไดถูกตอง 

2. สามารถคํานวณหัวแบงใน

การปฏบิัติงานผลิตเฟองตรงได

ถูกตอง 

3. ปฏิบตัิงานผลิตเฟองตรงตาม

แบบงานไดถูกตอง 

 



 

หนวย 

ท่ี 

หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย สัปดาห

ท่ี 

เวลา 

(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

5 

 

 

 

งานผลิตเฟองสะพาน 

- ลักษณะของงานผลิตเฟองสะพาน 

- ชนิดและสวนประกอบงานผลิตเฟองสะพาน 

- วิธีการคํานวณงานผลิตเฟองสะพาน 

- เครื่องจักรท่ีใชในงานผลิตเฟองสะพาน 

- การติดตั้งอุปกรณในงานผลิตเฟองสะพาน 

- การกัดโดยใชหัวแบง 

- การวัดและตรวจสอบงานผลิตเฟองสะพาน 
 

6 - 8 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับงานกัด

งานผลิตเฟองสะพานไดถูกตอง 

2. สามารถคํานวณหัวแบงใน

การปฏบิัติงานผลิตเฟองสะพาน

ไดถูกตอง 

3. ปฏิบตัิงานผลิตเฟอสะพาน

ตามแบบงานไดถูกตอง 

 

6 

 

 

 

 

งานผลิตเกลียวหลายปาก 

- ชนิดและหนาท่ีของเกลียว 

- วิธีการกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 

- มาตรฐานของเกลียว 

- ปฏิบัติงานกลึง งานผลิตเกลียวหลายปาก 

- การวัด ตรวจสอบเกลียวนอก และเกลียวใน 

 

9 - 12 28 1. แสดงความรูเก่ียวกับ 

เก่ียวกับงานกลึงเกลียวหลาย

ปาก 

2. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว

หลายปากตามแบบสั่งงาน 

3. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว

หลายปากตามหลักความ

ปลอดภัย 
 

7 

 

 

 

 

งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) 

- ชนิดและหนาท่ีในการผลิตลูกเบี้ยว 

- เครื่องจักรท่ีใชงานผลิตลูกเบี้ยว 

- หลักการและวิธีการผลิตลูกเบี้ยวในงาน

อุตสาหกรรม 

13 – 15 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับ 

เก่ียวกับงานผลิตลูกเบี้ยว  

2. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยวตาม

แบบสั่งงาน 

3. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยวตาม

หลักความปลอดภัย 
 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน    

รวม  105  

 

 

 
 

 



 

 

การวัดและประเมินผลรายวิชา 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จํานวน 3 หนวยกิต 

ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  สาขาวิชา เทคนิคการผลิต  

การประเมินผลรายวิชา 

การประเมินผลในรายวิชาจะใชวิธีการประเมินดังตอไปนี้  

 วิธีดําเนินการรวบรวมขอมูลเพ่ือประเมินผลแยกเปน 3 สวน โดยแบงแยกคะแนนแตละสวนจาก 100 คะแนน 

ดังนี้ 

- สอบปลายภาค 30 คะแนน  

- พิจารณางานท่ีมอบหมาย 50 คะแนน 

- พิจารณาจากจิตพิสัย ความสนใจ เวลาเรียน 20 คะแนน 

  เกณฑผาน คาระดับคะแนนผูท่ีผานรายวิชานี้จะตองประกอบดวย 

- คะแนนสอบปลายภาคตองไมต่ํากวา หรือ 50 % ของคะแนนสอบ 

- คะแนนงานท่ีมอบหมายใหจะตองไมต่ํากวาหรืออยางนอย หรือ 50 % ของคะแนนงาน 

                  - คะแนนจิตพิสัย มีเวลาเขาชั้นเรียนไมต่ํากวา 80 % ของเวลาเรียนท้ังหมด 

 

1. คะแนนจิตพิสัย (20 คะแนน) ประกอบดวย 

1.1 ความมีระเบียบวินัย 

1.2 ความตรงตอเวลา 

1.3 มีความรับผิดชอบ 

1.4 มีคุณธรรม จริยธรรม 

 

2. คะแนนระหวางภาค (50 คะแนน) ประกอบดวย 

2.1 คะแนนความตั้งใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแตละครั้ง  10  คะแนน  

2.2 คะแนนฝกปฏิบัติงานตามใบงานท่ีไดรับมอบหมาย  40  คะแนน 

  

3. คะแนนสอบปลายภาค  (30 คะแนน) ประกอบดวย 

3.1 คะแนนสอบทฤษฎปีลายภาคเรียน             30  คะแนน 

 

4.เกณฑการประเมินผล 

 ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับดังนี้ 

80 - 100  คะแนน    ไดรับคะแนน   4 

75 - 79   คะแนน    ไดรับคะแนน   3.5 



 

70 - 74   คะแนน    ไดรับคะแนน   3 

65 - 69   คะแนน    ไดรับคะแนน   2.5 

60 - 64   คะแนน    ไดรับคะแนน   2 

55 - 59   คะแนน    ไดรับคะแนน   1.5 

50 - 54   คะแนน    ไดรับคะแนน   1 

 0 - 49   คะแนน    ไดรับคะแนน   0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1  

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 1 

ชือ่หนวยท่ี 1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน จํานวนคาบ 7 ชั่วโมง 

สาระสําคัญ 

ในการเรียนวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1  30102-2001 เปนวิชาท่ีเปนวิชาในสาขาวิชาชาง

กลโรงงาน ประเภทวิชาชางอุตสาหกรรม หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2563 สํานักงาน

คณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ เนื้อหาท่ีเรียนประกอบดวย การศึกษาและปฏิบัติเก่ียวกับการ

วางแผน กําหนดลําดับข้ันการผลิต และผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยวเฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก 

รางเลื่อน ใชเครื่องมือกลและเครื่องมือเล็ก (Hand Tools) ท่ีเหมาะสมตามลักษณะงาน วัด ตรวจสอบตามแบบ

สั่งงาน บํารุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 

สาระสําคัญประจําหนวย 

1. ความจําเปนท่ีตองเรียนวิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

2. ขอบเขตของเนื้อหาวิชางาน เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

3. แนวทางในการวัดผลประเมินผล 

4. การเตรียมความพรอมเพ่ือเรียนวิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

5. การจัดเตรียมวัสดุในการฝกตามใบงานท้ัง 7 หนวย 

          6. การบูรณาการหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคานิยมหลักของคนไทย 12 ประการ มาใชในวิชา

เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. ผูเรียนมีความเขาใจในความจําเปนตองเรียนวิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

2. มีความเขาใจเก่ียวกับขอบเขตของเนื้อหาวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

3. มีความเขาใจเก่ียวกับการวัดผลและประเมินผล 

4. มีความรูเก่ียวกับความพรอมในการเรียนวิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 30102-2001 

5. ผูสอนอธิบายใบงาน ในการปฏิบัติงานวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล1   

6. เตรียมวัสดุฝกในงานปฏิบัติงานวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 

7. ปฏิบัติตนตามคานิยมหลักของคนไทย 12 ประการ 

8. มีการพัฒนาคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงคท่ีผูสอนสามารถสังเกตเห็นได ในดาน

ความมีมนุษยสัมพันธ ความมีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อม่ันในตนเอง ความสนใจใฝรู   ความรักสามัคคี ความ

กตัญูกตเวที 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1  

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 1 

ชือ่หนวยท่ี 1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน จํานวนคาบ 3 ชั่วโมง 

กิจกรรมการเรียนการสอน  

       ปฐมนิเทศ  

 ดานทฤษฎี  จํานวน  1  ช่ัวโมง  

1. ผูสอนนําอภิปรายถึงความจําเปนในการเรียนวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 

30102-2001 

2. ผูสอนนําอภิปรายของสาระการเรียนรูวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหสัวิชา30102-2001 

3. ผูสอนอภิปรายเนื้อหาวิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001  

4. ผูสอนอภิปรายวิธีการวัดผลและการประเมินผลการเรียนรูในวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล

รหัสวิชา 30102-2001 

5. ผูสอนใหความรูเก่ียวกับคานิยม 12 ประการ   

6. ผูสอนมอบหมายใหผูเรียนทําแบบทดสอบกอนเรียนจํานวน 40 ขอ เวลา 60 นาที 

 

 ดานปฏิบัติ จํานวน 2 ช่ัวโมง ปฏิบัติ 

1. ผูสอนแจงวัตถุประสงคในการปฏิบัติครั้งนี้ เก่ียวกับการจัดเตรียมวัสดุฝก 

2. อธิบายใบงาน ในการฝกปฏิบัติงานวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

3. มอบหมายใหผูปฏิบัติงานตัดวัสดุฝกตามใบงานท่ีไดรับมอบหมาย  

4. ผูสอนตรวจสอบความถูกตองของวัสดุท่ีผูเรียนไดจัดเตรียม 

 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. PowerPoint แสดงเนื้อหาวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

           2. เอกสารท่ีเก่ียวกับเนื้อหาวิชาวิชาเทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวชิา 30102-2001 

           3. การวัดผลและประเมินผล หลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงและคานิยมหลักของคนไทย 12 ประการ 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1  

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 1 

ชือ่หนวยท่ี 1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน จํานวนคาบ 3 ชั่วโมง 

การวัดผลประเมินผล 

        วิธีการวัดผล 

1. ทําแบบทดสอบกอนเรียน 40 ขอ 

2. ประเมินผลการปฏิบัติงาน การใชเครื่องมืออยางถูกตอง ปลอดภัย มีการบํารุงรักษาและเก็บ เครื่องมือ 

อยางเหมาะสม 

          3. สังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จรยิธรรม คุณลักษณะอันพึงประสงคและคานิยมหลักของ 

คนไทย 12 ประการ 

             

        เครื่องมือวัดผล 

1. แบบทดสอบกอนเรียน 40 ขอ 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน การใชเครื่องมือ การบํารุงรักษาและเก็บเครื่องมือ 

3. แบบประเมินคุณธรรมจริยธรรม คุณลักษณะอันพึงประสงค และคานิยมหลักของคนไทย 12 ประการ 

    โดยผูสอนและผูเรียน รวมกันประเมิน  

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบทดสอบกอนเรียนไมมีเกณฑผาน จะเก็บคะแนนไวเปนพ้ืนฐานความรูเดิมของผูเรียนกอนเรียน เพ่ือ

นํามาเปรียบเทียบกับการทดสอบหลังเรียน (แบบทดสอบหลังเรียนรวมสอบปลายภาคครั้งเดียว รวม 5 

หนวย จําวนขอสอบท้ังหมด 40 ขอ) 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงานเตรียมชิ้นงานวัสดุฝกรายบุคคล ผูสอนกําหนดพิกัดคาท่ีอนุญาตให  

    ผิดพลาดได สวนการใชเครื่องมือ การบํารุงรักษาและเก็บเครื่องมือใหประเมินวาทําหรือไมทํา 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะอันพึงประสงคและคานิยมหลักของคนไทย 12 ประการ 

คะแนนข้ึนอยูกับการประเมินตามสภาพจริง 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1  

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 1 

ชือ่หนวยท่ี 1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน จํานวนคาบ 3 ชั่วโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 2  

ชือ่หนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล จํานวนคาบ 4 - 7 ช่ัวโมง 

 

สาระสําคัญ 

การบํารุงรักษา Maintenance หมายถึง การพยายามรักษาสภาพของเครื่องมือ เครื่องจักรตางๆ ใหมีสภาพ

ท่ีพรอมใชงานไดอยูตลอดเวลา การบํารุงรักษานั้นครอบคลุมไปถึงการซอมแซมเครื่องดวยในงานบริหารการผลิต

หรือการบริการจะหลีกเลี่ยงงานการซอมและบํารุงรักษาไมได ถึงแมวางานซอมและบํารุงรักษาไมใชงานผลิต

โดยตรงแตงานซอมและบํารุงรักษาก็มีบทบาทชวยใหการผลิตและการบริการขององคกรนั้นเปนไปอยางราบรื่น 

โดยเฉพาะอยางยิ่งในโลกปจจุบันท่ีการผลิตและการบริการจําเปนตองอาศัยอุปกรณและเครื่องจักรมากข้ึน การท่ี

เครื่องจักรเกิดขัดของมากะทันหัน หรือไมสามารถใชงานได จะทําใหมีผลกระทบโดยตรงตอประสิทธิภาพการผลิต

และอุปกรณ เครื่องจักรกลในการผลิตอายุการใชงานสั้นลง 

 

สาระสําคัญประจําหนวย 

1. หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

2. หลักการวางแผนในงานอุตสาหกรรม 

3. การตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม 

4. ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักร 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

          2. ปฏิบัติงานบํารุงรักษาเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 2  

ชือ่หนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล จํานวนคาบ 4 - 7 ช่ัวโมง 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูอภิปรายถึงสาระสําคัญประจําหนวย วิธีการวัดผลประเมินผลการเรียนรู วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

2. ครูตั้งคําถามใหนกเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียน 

การเรียนรู 

4. ครูสุมตัวอยางนักเรียนใหบอกหลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล จากนั้นครูสรุปโดยใชภาพและสื่อการเรียน

สอน PowerPoint  

5. ครูอธิบายเก่ียวกับหลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล และแสดงภาพความเสียหายของหลักการบํารุงรักษา

เครื่องมือกล โดยใหนักเรียนดูเปนตัวอยางโดยใชภาพและตาราง  

6. ครูอธิบายการตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม แลวสุมตัวอยางนักเรียน ใหตอบคําถามเพ่ือรวม

กิจกรรมในชั้นเรียน 

7. ครูใหนักเรียนศึกษาขอดีของการตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม 

8. ครูอธิบายข้ันตอนการตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม แลวใหนักเรียนลงมือปฏิบัติตาม โดย

ครผููสอนคอยควบคุมภายในชั้นเรียน 

9. ครูและนักเรียนรวมกันตรวจสอบความถูกตองการบํารุงรักษาเครื่องมือ และเครื่องจักร 

10. ครูอธิบายและปฏิบัติการงานตามหลักความปลอดภัยในการใชเครื่องมือ เครื่องจักรในการปฏิบัติงาน และ

ปฏิบัติงานตามข้ันตอนใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง และใหนักเรียนไดฝกปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย โดย

ครผููสอนคอยแนะนําและควบคุมภายในชั้นเรียน 

การสรุป 

11. ครูและนักเรยีนรวมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน 

12. ครูใหนักเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม – ตอบ 

13. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

14. ครูใหนักเรียนปฏิบัติใบงานท่ีมอบหมายในชั้นเรียน 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 2  

ชือ่หนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล จํานวนคาบ 4 - 7 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อ Power Point หนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

2. ภาพและตารางแสดงชนิดของเกลียว และการคํานวณหาคาตาง ๆ ของเกลียว 

3. ภาพแสดงลักษณะการปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย  

4. แวนตานิรภัย 

5. มีดกลึงปาด กลึงปอก กลึงตกรอง กลึงเกลียวสี่เหลยม มีดกลึงควาน กลึงเกลียวสี่เหลยมใน กลึง เกลียว

สี่เหลี่ยมคางหมูใน 

6. ดอกเจาะนําศูนย ดอกสวาน 

7. ลอพิมพลาย 

8. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

9. เวอรเนียรไฮเกจ 

10. แบบทดสอบหลังเรียนหนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 
 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 50 % ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 65 % ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค การประเมินตาม

สภาพจริง 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 1 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 2  

ชือ่หนวยท่ี 2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล จํานวนคาบ 4 - 7 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 2 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 3 

ชือ่หนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด จํานวนคาบ 8 - 14 ช่ัวโมง 

 

สาระสําคัญ 

ปจจุบันเครื่องมือวัดละเอียดถูกนํามาใชเพ่ือตรวจตรวจสอบและควบคุมขนาดของชิ้นงานใหไดตาม

มาตรฐานท่ีกําหนด โดยเฉพาะในภาคอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนเครื่องจักรหรือผลิตภัณฑตางๆ สวนงานดาน

การผลิตเครื่องมือกลไดนําเครื่องมือวัดละเอียดใชเพ่ือตรวจสอบการตรวจสอบขนาดตามแบบสั่งงาน ดวยการวัด

โดยตรงและนําคาท่ีตรวจสอบไดนําไปเปรียบเท่ียบกับคามาตรฐาน ซ่ึงชิ้นสวนแตละอันจะตองใชเครื่องมือวัด

ละเอียดท่ีผลิตมาเพ่ือใชงานเฉพาะทาง ดังนั้นผูใชจะตองศึกษาวิธีการใชงานเปนอยางดี รวมท้ังการบํารุงรักษา

เครื่องมือท่ีใชดวยการใชงานอยางถูกวิธีจะทําใหเกิดความถูกตองแมนยําและปลอดภัย 

 

สาระสําคัญประจําหนวย 

3.1 การใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier Caliper) 

3.2 การใชไมโครมิเตอร (Micrometer) 

  3.3 การใชไฮเกจ (Height Gage) 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. บอกชนิดและหนาท่ีของเครื่องมือวัดละเอียด 

2. อธิบายวิธีการใชงานเครื่องมือวัดละเอียด 

3. รูและเขาใจมาตรฐานของการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

4. ปฏิบัติการใชงานเครื่องมือวัดละเอียดแบบสั่งงานได 

5. ปฏิบัติงาน วัด ตรวจสอบชิน้งาน แบบสั่งงานได 

          6. ปฏิบัติการใชงานเครื่องมือวัดละเอียดตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 2 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 3 

ชือ่หนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด จํานวนคาบ 8 - 14 ช่ัวโมง 

 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูอภิปรายถึงสาระสําคัญประจําหนวย วิธีการวัดผลประเมินผลการเรียนรู วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

2. ครูตั้งคําถามใหนกเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับหลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียน 

การเรียนรู 

4. ครูสุมตัวอยางนักเรียนใหบอกชนิดใชเครื่องมือวัดละเอียด จากนั้นครูสรุปโดยใชภาพและสื่อการเรียนสอน 

PowerPoint  

5. ครูอธิบายเก่ียวกับชนิดเวอรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร เวอรเนียรไฮเกจ และแสดงการใชงานของเครื่องมือวัด

แตละชนิด โดยใหนักเรียนดูเปนตัวอยางจริง จากนั้นใหนกัเรียนทดลองใชเครื่องมือวัดละเอียดแตละชนิด 

6. ครูอธิบายประเภทของเครื่องมือวัดละเอียด และลักษณะการทํางาน แลวสุมตัวอยางนักเรียน ใหตอบคําถาม

เพ่ือรวมกิจกรรมในชั้นเรียน 

7. ครูใหนักเรียนศึกษาข้ันตอนการใชเครื่องมือวัดละเอียด แตละชนิด ไดแก เวอรเนียรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร 

เวอรเนียรไฮเกจ 

8. ครูอธิบายข้ันตอนและปฏิบัติการใชงานเครื่องมือวัดละเอียดใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง แลวใหนักเรียนลงมือ

ปฏิบัติตาม โดยครูผูสอนคอยควบคุมภายในชั้นเรียน 

9. ครูและนักเรียนรวมกันตรวจสอบความถูกตองของการใชเครื่องมือวัดละเอียดแตละชนิด 

10. ครูใหนักเรียนปฏิบัติการใชงานเครื่องมือวัดละเอียด ตามใบงานท่ีไดรับมอบหมายในชั้นเรียน 

การสรุป 

11. ครูและนักเรยีนรวมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน 

12. ครูใหนักเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม – ตอบ 

13. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

14. ครูใหนักเรียนปฏิบัติใบงานท่ีกําหนดให 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 2 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 3 

ชือ่หนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด จํานวนคาบ 8 - 14 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อ Power Point หนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

2. ภาพและตารางแสดงชนิดของเครื่องมือวัดละเอียดและมาตรฐานการวัดของเครื่องมือวัดละเอียดแตละชนิด 

3. ภาพแสดงลักษณะการปฏิบัติการใชงานเวอรเนียรคาลิปเปอร ไมโครมิเตอร เวอรเนียรไฮเกจ  

4. ถุงมือปฏิบัติงานวัดละเอียด 

5. ชิ้นงานฝกปฏิบัติงานวัดละเอียด 

6. เวอรเนียรคาลิปเปอร - 

7. เวอรเนียรไฮเกจ 

8. ไมโครมิเตอร 

9. แบบทดสอบหลังเรียนหนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 
 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 50 % ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 65 % ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค การประเมินตามจริง 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 2 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 3 

ชือ่หนวยท่ี 3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด จํานวนคาบ 8 - 14 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 3 - 5 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 4 

ชือ่หนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง จํานวนคาบ 15 - 35 ช่ัวโมง 

สาระสําคัญ 

เฟอง (Gear) เปนชิ้นสวนเครื่องกลท่ีมีรูปรางเปนจานแบนรูปวงกลม ตรงขอบมีลักษณะเปนแฉก เรียกวา 

ฟนเฟอง ซ่ึงสามารถนําไปประกบกับเฟองอีกตัวหนึ่ง ทําใหเม่ือเฟองตัวแรกหมุนเฟองตัวท่ีสองจะหมุน ในทิศทาง

ตรงกันขามเกิดเปนระบบสงกําลังข้ึน โดยความเร็วรอบของเฟองท่ีสองจะข้ึนอยูกับอัตราสวนจํานวน ฟนเฟองของ

ตัวแรกเทียบกับตัวท่ีสอง ซ่ึงอัตราสวนนั้นสามารถปรับใหเกิดเปนความไดเปรียบเชิงกลได จึงถือเปนเครื่องกลอยาง

งายชนิดหนึ่ง เฟองมีการใชงานกันแพรหลายและมีประโยชนมากในปจจุบัน เชน ใชในการสงกําลังในเครื่องมือกล 

และยังใชเปนชุดเฟองในรถยนต เปนตน เฟองมีหลายชนิด เชน เฟองตรง เฟองเฉียง เฟองดอกจอก เฟองหนอน 

เฟองสะพาน เปนตน 

 

สาระสําคัญประจําหนวย 

1. ระบบของเฟอง 

2. ชนิดของเฟอง 

3. การผลิตเฟอง 

4. การกัดเฟองตรง 

5. ดอกกัดท่ีใชกับเฟอง 

6. การคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองตรง 

7. ข้ันตอนการกัดเฟองตรง 

8. หลักความปลอกภัยในงานผลิตเฟองตรง 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. บอกขนาดของเฟองไดท้ัง 2 ระบบ 

2. อธิบายชนิดของเฟองและการใชงานได 

3. เลือกดอกกัดสําหรับกัดเฟองแบบตาง ๆ ท่ีกับเครื่องกัดเพลานอนได 

4. ใชสูตรคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองทังระบบ DP และระบบ Module 

5. อธิบายข้ันตอนงานผลิตเฟองตรง 

6. ปฏิบัติงานผลิตเฟองตรงไดตามหลักความปลอดภัย 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 3 - 5 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 4 

ชือ่หนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง จํานวนคาบ 15 - 35 ช่ัวโมง 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูทบทวนเนื้อหาในหนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง 

2. ครูตั้งคําถามใหนกัเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับเฟองและงานผลิตเฟองตรง 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียนการเรียนรู 

4. ครูอธิบายลักษณะและประโยชนของหัวแบงสําหรับงานกัดโดยใชสื่อ Power Point แลวตั้งคําถามตัวอยาง 

นักเรียนใหตอบคําถามในชั้นเรียน 

การเรียนรู 

5. ครูอธิบายเรื่องระบบของเฟองโดยใชสื่อ Power Point ตารางและภาพ แลวใหนักเรียนซักถาม 

6. ครูอธิบายชนิดของเฟองและการใชงานโดยนําตัวอยางของเฟองชนิดตาง ๆ มาใหนักเรียนดู แลวสุม 

ตัวอยางนักเรียนใหบอกชนิดของเฟอง 

7. ครูอธิบายพรอมท้ังปฏิบัติการผลิตเฟองใหนักเรียนดู จากนั้นสุมตัวอยางนักเรียนใหเลือกดอกกัด สําหรบักัด

เฟองแบบตาง ๆ ท่ีกับเครื่องกัดเพลานอน แลวใหทุกคนฝกการผลิตเฟองไปพรอม ๆ กัน 

8. ครูใหนักเรียนศึกษาการใชสูตรคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองท้ังระบบ DP และระบบ Module จากนั้นครู

อธิบายเพ่ิมเติมโดยใชภาพและตาราง แลวใหนักเรียนฝกการคํานวณ 

9. ครูอธิบายพรอมท้ังแสดงวิธีการกัดเฟองตรงตามข้ันตอน จากนั้นใหนักเรียนฝกปฏิบัติโดยครูคอยควบคุม 

การสรุป 

10. ครูและนกัเรียนรวมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน 

11. ครูใหนกเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม– ตอบ ภายในชั้นเรียน 

12. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

13. ครูใหนกัเรียนปฏิบัติใบงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อการสอน Power Point หนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง 

2. ตารางแสดงขนาดของเฟองระบบโมดูลท่ีใชในงานอุตสาหกรรม 

3. ภาพแสดงรูปรางขนาดของเฟองระบบดีพี 

4. เฟองชนิดตาง ๆ 

5. ดอกกัดสําหรับกัดเฟองแบบตาง ๆ 

6. ภาพแสดงสวนตาง ๆ ของเฟองตรง 

      7. ตารางแสดงสูตรของเฟองตรงระบบ DP และระบบ Module 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 3 - 5 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 4 

ชือ่หนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง จํานวนคาบ 15 - 35 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน (ตอ) 

8. ตารางแสดงดอกกัดเฟอง แบบ 8 ตัวตอชุด ท้ัง 2 ระบบ 

9. แวนตานิรภัย 

10. หัวแบงจานแบงและศูนยทายเครื่องกัด 

11. แมนเดล 

12. ฉากเหล็ก 

13. เวอรเนียรคาลิปเปอร  

14. แบบทดสอบทายบทหนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบทายบท 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏบิัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ี พึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบหลังเรียน 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงานตามใบงานท่ีกําหนด 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 60% ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 80% ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค คะแนนข้ึนอยู กับการ

ประเมินตามสภาพจริง 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 3 - 5 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 4 

ชือ่หนวยท่ี 4 งานผลิตเฟองตรง จํานวนคาบ 15 - 35 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 6 - 8 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 5 

ชือ่หนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน จํานวนคาบ 36 - 56 ช่ัวโมง 

 

สาระสําคัญ 

เฟองสะพานหรือ Rack Gear คือเฟองชนิดหนึ่งมีฟนเฟองเรียงกันเปนเสนตรงทําหนาท่ีเปลี่ยนการ

เคลื่อนท่ีตามแนวแกนหมุนเปนการเคลื่อนท่ีเชิงเสน เฟองสะพานจะใชงานรวมกับเฟองขับหรือ Pinion Gear โดย

การสงกําลังในลักษณะการหมุนจากมอเตอรหรือชุดตนกําลังผานเฟองขับไปยังเฟองสะพานเพ่ือใหอุปกรณคลื่อนท่ี

เปนเสนตรง เรียกการทํางานของชุดเฟองนี้วา Rack and Pinion 

ระบบเฟองสะพานมีความสําคัญในหลายๆอุตสาหกรรมมีท้ังท่ีใชในเครื่องจักรขนาดเล็กจนถึงเครื่องจักร

ขนาดใหญ เม่ือเปรียบเทียบกับระบบท่ีใชในการเคลื่อนท่ีอ่ืนๆเชน ระบบสายพานลําเลียง(Belt Conveyor)  

หรือ ระบบบอลสกรู(Ball Screws) จะพบวาระบบเฟองสะพานหรือ Rack and Pinion มีขอดีในหลายๆดานเชน 

สามารถใชงานท่ีตองการความเร็วในการเคลื่อนท่ีและมีแรงกระทําสูง ๆ ได มีความแมนยําดานตําแหนงสูง สามารถ

เคลื่อนท่ีไดระยะทางยาวโดยไมสงผลตอประสิทธิภาพของชุดตนกําลัง อายุการใชงานยาวนาน การติดตั้งไมซับซอน 

ใชงานไดในท่ีเปดโลงหรือไมตองมีอุปกรณครอบปด รวมถึงอะไหลสามารถหาไดงายและราคาไมแพง 
 

สาระสําคัญประจําหนวย 

1. ลักษณะของงานผลิตเฟองสะพาน 

2. ชนิดและสวนประกอบงานผลิตเฟองสะพาน 

3. วิธีการคํานวณงานผลิตเฟองสะพาน 

4. เครื่องจักรท่ีใชในงานผลิตเฟองสะพาน 

5. การติดตั้งอุปกรณในงานผลิตเฟองสะพาน 

6. การกัดโดยใชหัวแบง 

7. การวัดและตรวจสอบงานผลิตเฟองสะพาน 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. บอกลักษณะของงานผลิตเฟองสะพาน 

2. อธิบายชนิดของงานผลิตเฟองสะพานเฟองและการใชงานได 

3. เลือกดอกกัดสําหรับงานผลิตเฟองสะพานได 

4. ใชสูตรคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองทังระบบ DP และระบบ Module 

5. อธิบายข้ันตอนการผลิตเฟองสะพาน 

6. ปฏิบัติงานผลิตเฟองสะพานไดตามหลักความปลอดภัย 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 6 - 8 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 5 

ชือ่หนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน จํานวนคาบ 36 - 56 ช่ัวโมง 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูทบทวนเนื้อหาในหนวยท่ี 4 

2. ครูตั้งคําถามใหนกัเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับงานผลิตเฟองสะพาน 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียนการเรียนรู 

4. ครูอธิบายลักษณะและประโยชนของงานผลิตเฟองสะพานโดยใชสื่อ Power Point แลวตั้งคําถามตัวอยาง 

นักเรียนใหตอบคําถามในชั้นเรียน 

การเรียนรู 

5. ครูอธิบายเรื่องระบบของเฟองโดยใชสื่อ Power Point ตารางและภาพ แลวใหนักเรียนซักถาม 

6. ครูอธิบายชนิดของเฟองสะพานและการใชงานโดยนําตัวอยางของเฟองชนิดตาง ๆ มาใหนักเรียนดู แลวสุม 

ตัวอยางนักเรียนใหบอกชนิดของงานผลิตเฟองสะพาน 

7. ครูอธิบายพรอมท้ังปฏิบัติงานผลิตเฟองสะพานใหนักเรียนดู จากนั้นสุมตัวอยางนักเรียนใหเลือกดอกกัด 

สําหรับกัดเฟองสะพานท่ีกับเครื่องกัดเพลานอน แลวใหนักเรียนทุกคนฝกการผลิตเฟองสะพานไปพรอม ๆ กัน 

8. ครูใหนักเรียนศึกษาการใชสูตรคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองท้ังระบบ DP และระบบ Module จากนั้นครู

อธิบายเพ่ิมเติมโดยใชภาพและตาราง แลวใหนักเรียนฝกการคํานวณ 

9. ครูอธิบายพรอมท้ังแสดงวิธีการกัดเฟองสะพานตามข้ันตอน จากนั้นใหนักเรียนฝกปฏิบัติโดยครูคอยควบคุม 

การสรุป 

10. ครูและนกัเรียนรวมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน 

11. ครูใหนกเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม– ตอบ ภายในชั้นเรียน 

12. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

13. ครูใหนกัเรียนปฏิบัติใบงานตามท่ีไดรับมอบหมาย 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อการสอน Power Point หนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน 

2. ตารางแสดงขนาดของเฟองสะพานท่ีใชในงานอุตสาหกรรม 

3. ภาพแสดงรูปรางขนาดของเฟองสะพาน 

4. เฟองสะพานชนิดตาง ๆ 

5. ดอกกัดสําหรับงานผลิตเฟองสะพาน 

6. ภาพแสดงสวนตาง ๆ ของเฟองสะพาน 

      7. ตารางแสดงสูตรของเฟองตรงระบบ DP และระบบ Module 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 6 - 8 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 5 

ชือ่หนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน จํานวนคาบ 36 - 56 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน (ตอ) 

8. ตารางแสดงดอกกัดเฟองสะพาน 

9. แวนตานิรภัย 

10. หัวแบงจานแบงและศูนยทายเครื่องกัด 

11. อุปกรณจับยึดบนเครื่องกัด 

12. ฉากเหล็ก 

13. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

14. ไดแอลเกจ  

14. แบบทดสอบทายบทหนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบทายบท 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ี พึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบหลังเรียน 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงานตามใบงานท่ีกําหนด 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 60% ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 80% ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค คะแนนข้ึนอยู กับการ

ประเมินตามสภาพจริง 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 6 - 8 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 5 

ชือ่หนวยท่ี 5 งานผลิตเฟองสะพาน จํานวนคาบ 36 - 56 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 9 - 11 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 6 

ชือ่หนวยท่ี 6 งานผลิตเกลียวหลายปาก จํานวนคาบ 57 - 77 ช่ัวโมง 

 

สาระสําคัญ 

เกลียว (Thread) ถูกนํามาใชประโยชนท้ังในชีวิตประจําวันและงานทางดานชาง ไดแก ใชจับยึดชิ้นงานใชสง

กําลงั  เปนตน  ประเภทของเกลียวข้ึนอยูกับการจําแนก เชน  กรณีจําแนกตามหนาตัดของเกลียว 

เกลียวแบงตามหนาตัดสามารถแบงไดหลายชนิด ดังนี้ 1. เกลียวเมตริก ISO 2. เกลียวยูนิไฟด (Unified 

Thread) 3. เกลียวสี่เหลี่ยม (Square Thread) 4. เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูเมตริก (Tr) 5. เกลียว สี่เหลี่ยมคางหมู

อเมริกัน (Acme) 

การกลึงเกลียวหลายปากจะคํานวณหาคาตาง ๆ เหมือนเกลียวปากเดียว แตจะตางจากเกลียวปาก เดียวใน

เรื่องของระยะนําเลื่อน (Lead) และวิธีการกลึง กลาวคือ การกลึงเกลียวปากเดียวจะใชระยะพิตชมาตั้งกลึง สวน

การกลึงเกลียวหลายปากจะนําคาระยะนําเลื่อนมาตั้งคาแทนระยะพิตช 

 

สาระสําคัญประจําหนวย 

 1. ชนิดและหนาท่ีของเกลียว 

 2. วิธีการกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 

 3. มาตรฐานของเกลียว 

 4. ปฏิบัติการงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 

           5. การวัด ตรวจสอบเกลียวนอกและเกลียวใน 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. บอกชนิดและหนาท่ีของเกลียวได 

2. อธิบายวิธีการกลึงเกลียวนอก และเกลียวในได 

3. รูและเขาใจมาตรฐานของเกลียว 

4. ปฏิบัติการงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวในตามแบบสั่งงานได 

5. ปฏิบัติงาน วัด ตรวจสอบเกลียวนอกและเกลียวในตามแบบสั่งงานได 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 9 - 11 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 6 

ชือ่หนวยท่ี 6 งานผลิตเกลียวหลายปาก จํานวนคาบ 57 - 77 ช่ัวโมง 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูอภิปรายถึงสาระสําคัญประจําหนวย วิธีการวัดผลประเมินผลการเรียนรู วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

2. ครูตั้งคําถามใหนกัเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับงานกลึงเกลียวนอกและเกลียวใน 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียน 

การเรียนรู 

4. ครูสุมตัวอยางนักเรียนใหบอกชนิดใชของเกลียว จากนั้นครูสรุปโดยใชภาพและสื่อการเรียนสอน PowerPoint  

5. ครูอธิบายเก่ียวกับชนิดของเกลียว และแสดงการหาคาตาง ๆ ของเกลียวใหนักเรียนดูเปนตัวอยางโดยใชภาพ

และตาราง จากนั้นใหนกัเรียนทดลองหลักการหาคาตาง ๆ ของเกลียว 

6. ครูอธิบายประเภทของเกลียวตามลักษณะการทํางานและตามปากเกลียว แลวสุมตัวอยางนักเรียน ใหตอบ

คําถามเพ่ือรวมกิจกรรมในชั้นเรียน 

7. ครูใหนักเรียนศึกษาประโยชนของเกลียว แลวครูสรุปอีกครั้ง 

8. ครูอธิบายข้ันตอนและปฏิบัติงานกลึงเกลียวใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง แลวใหนักเรียนลงมือปฏิบัติตาม โดย

ครผููสอนคอยควบคุมภายในชั้นเรียน 

9. ครูและนักเรียนรวมกันตรวจสอบความถูกตองของเกลียว 

10. ครูอธิบายและปฏิบัติการงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน ตามข้ันตอนใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง จากนั้น

ใหนักเรียนฝกปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน โดยครูผูสอนคอยแนะนําและควบคุมภายในชั้นเรียน 

11. ครูใหนักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 

การสรุป 

12. ครูและนักเรยีนรวมกันสรุปเนื้อหาในบทเรียน 

13. ครูใหนักเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม – ตอบ 

14. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

15. ครูใหนักเรียนปฏิบัติใบงานท่ีมอบหมายในชั้นเรียน 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 9 - 11 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 6 

ชือ่หนวยท่ี 6 งานผลิตเกลียวหลายปาก จํานวนคาบ 57 - 77 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อ Power Point หนวยท่ี 6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 

2. ภาพและตารางแสดงชนิดของเกลียว และการคํานวณหาคาตาง ๆ ของเกลียว 

3. ภาพแสดงลักษณะการปฏิบัติงานกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน  

4. แวนตานิรภัย 

5. มีดกลึงปาด กลึงปอก กลึงตกรอง กลึงเกลียวสี่เหลยม มีดกลึงควาน กลึงเกลียวสี่เหลยมใน กลึงเกลียว

สี่เหลี่ยมคางหมูใน 

6. ดอกเจาะนําศูนย ดอกสวาน 

7. ลอพิมพลาย 

8. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

9. เวอรเนียรไฮเกจ 

10. แบบทดสอบหลังเรียนหนวยท่ี 6 
 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤตกิรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 50 % ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 65 % ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค การประเมินตาม

สภาพจริง 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 9 - 11 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 6 

ชือ่หนวยท่ี 6 งานผลิตเกลียวหลายปาก จํานวนคาบ 57 - 77 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 12 - 14 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 7 

ชือ่หนวยท่ี 7 งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) จํานวนคาบ 78-98 ช่ัวโมง 

 

สาระสําคัญ 

ลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) เปนชิ้นสวนประกอบท่ีมีความสําคัญตอระบบสงกําลังของเครื่องจักรกล

อัตโนมัติ เครื่องยนต อุปกรณนําเจาะ เครื่องใชไฟฟา และอ่ืนๆ อีกมากมาย โดยสวนประกอบหลักของลูกเบี้ยวจะ

ประกอบดวยเพลา (Shaft) ลูกเบี้ยว (Cams) และตัวตาม (Follower) ท่ีมีหลักการทํางานจากการหมุนแนวเสนรอ

บวงแบบเคลื่อนกลับไปกลับมา และอาศัยผิวของตัวลูกเบี้ยวสงกําลังผานตัวตามทําใหชิ้นสวนท่ีรับกําลังเกิดความ

คลองตัวในการหมุนหรือเคลื่อนท่ีเปนแนวเสนตรง ท้ังนี้ลูกเบี้ยวท่ีนิยมใชงานจะมีอยูหลายรูปแบบดวยกัน  

ซ่ึงอาจจะแบงตามรูปรางของลูกเบี้ยว การเคลื่อนท่ีหรือตําแหนงของตัวตามท่ีแตกตางกัน ดังนั้นจึงควรเลือกใชลูก

เบี้ยวใหตรงกับลักษณะการใชงานเพ่ือใหการทํางานเกิดประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 

 

สาระสําคัญประจําหนวย 

1. งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

2. ชนิดและหนาท่ีในการผลิตลูกเบี้ยว 

3. เครื่องจักรท่ีใชงานผลิตลูกเบี้ยว 

          4. หลักการและวิธีการผลิตลูกเบี้ยวในงานอุตสาหกรรม 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

1. อธิบายความหมายของงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

2. อธิบายชนิดและหนาท่ีในการผลิตลูกเบี้ยว 

3. รูและเขาใจมาตรฐานของงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

4. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) ตามแบบสั่งงานได 

5. ปฏิบัติงาน วัด ตรวจสอบงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock)  

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 12 - 14 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครือ่งมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 7 

ชือ่หนวยท่ี 7 งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) จํานวนคาบ 78-98 ช่ัวโมง 

กิจกรรมการเรียนรู 

การนําเขาสูบทเรียน 

1. ครูอภิปรายถึงสาระสําคัญประจําหนวย วิธีการวัดผลประเมินผลการเรียนรู วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวย

เครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 

2. ครูตั้งคําถามใหนกัเรียนชวยกันตอบเก่ียวกับงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

3. ครูสรุปเพ่ือนําเขาสูบทเรียน 

การเรียนรู 

4. ครูสุมตัวอยางนักเรียนใหบอกชนิดงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) จากนัน้ครูสรุปโดยใชภาพและสื่อการ

เรียนสอน PowerPoint  

5. ครูอธิบายเก่ียวกับชนิดงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) และแสดงการหาคาตาง ๆ ของงานผลิตลูก

เบี้ยว (Spindle cam lock)นักเรียนดูเปนตัวอยางโดยใชภาพและตาราง จากนั้นใหนักเรียนทดลองหลักการหาคา

ตาง ๆ  

6. ครูใหนักเรียนศึกษาประโยชนของงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) แลวครูสรุปอีกครั้ง 

7. ครูอธิบายข้ันตอนและปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) ใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง แลวให

นักเรียนลงมือปฏิบัติตาม โดยครผููสอนคอยควบคุมภายในชั้นเรียน 

8. ครูและนักเรยีนรวมกันตรวจสอบความถูกตองของงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

9. ครูอธิบายและปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) ตามข้ันตอนใหนักเรียนดูเปนตัวอยาง จากนั้น

ใหนักเรียนฝกปฏิบัติงาน โดยครผููสอนคอยแนะนําและควบคุมภายในชั้นเรียน 

การสรุป 

10. ครูและนักเรยีนรวมกันสรุปเนือ้หาในบทเรียน 

11. ครูใหนักเรียนมีสวนรวมในการแสดงความคิดเห็น โดยครูใชวิธีการถาม – ตอบ 

12. ครูใหนักเรียนทําแบบทดสอบหลังเรียน 

13. ครูใหนักเรียนปฏิบัติใบงานท่ีมอบหมายในชั้นเรียน 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 12 - 14 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 7 

ชือ่หนวยท่ี 7 งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) จํานวนคาบ 78-98 ช่ัวโมง 

ส่ือการเรียนการสอน 

1. สื่อ Power Point หนวยท่ี 7 งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

2. ภาพและตารางแสดงชนิดงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) และการคํานวณหาคาตาง ๆ ของในผลิต

ลูกเบี้ยว 

3. ภาพแสดงลักษณะการปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 

4. แวนตานิรภัย 

5. มีดกลึง 

6. ดอกเจาะนําศูนย ดอกสวาน 

7. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

8. เวอรเนียรไฮเกจ 

9. ไดแอลเกจ 

10. แบบทดสอบหลังเรียนหนวยท่ี 7 
 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. ตรวจแบบทดสอบหลังเรียน 

2. ตรวจแบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

3. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท 

2. แบบประเมินผลการปฏบิัติงาน 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวชิาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและ นักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบประเมินผลการทําแบบทดสอบทายบท เกณฑผาน 50 % ข้ึนไป 

2. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน เกณฑผาน 65 % ข้ึนไป 

3. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลกัษณะท่ีพึงประสงค การประเมินตาม

สภาพจริง 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 12 - 14 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 หนวยท่ี 7 

ชือ่หนวยท่ี 7 งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) จํานวนคาบ 78-98 ช่ัวโมง 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 15 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครือ่งมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 
จํานวนคาบ 99-105 ช่ัวโมง 

สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 

 

สาระสําคัญ 

สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน ประจําราย วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-

2001 

การวัดและประเมินผล 

วิธีวัดผล 

1. วัดและประเมินผลจากแบบทดสอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 

2. การสังเกตและประเมินพฤติกรรมดานคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ี พึง

ประสงค 

เครื่องมือวัดผล 

1. แบบทดสอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 

2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค โดยครูและนักเรียน

รวมกันประเมิน 

เกณฑการประเมินผล 

1. แบบทดสอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน เกณฑผาน 60% ข้ึนไป 

2. แบบประเมินคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพและคุณลักษณะท่ีพึงประสงค คะแนนข้ึนอยู กับการ

ประเมินตามสภาพจริง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรู สัปดาหท่ี 15 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 30102-2001 
จํานวนคาบ 99-105 ช่ัวโมง 

สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 

 

บันทึกหลังการสอน 

       ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

         ผลการเรียนรูของนักเรียน นักศึกษา 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรียนรู 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

                                                                              ลงชื่อ…………..…………………………. 

                                                                            (……………………………………..) 

                                                                              ครูผูสอน 

 

 


