
วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1

ใบงาน
รหัสวิชา 30102-2001

แผนกวิชาชางกลโรงงาน ใชเพ่ือการศึกษา หามจําหนาย
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี

ครูผูสอน
นายมานพ บุตรแวว

นายชนินทร ตอพงศกร

นายนกุูล แกวกลม



 

 

 

 

 

 

 

 

อางอิงมาตรฐาน 

- 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  

ประยุกตใชการปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรม 

การผลิต 

  

จุดประสงครายวิชา     เพ่ือให 

1. ประมวลความรูเก่ียวกับการใชเครื่องมือกลในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล  

2. ปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลไดตามมาตรฐาน  

3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ  มีความประณีต  รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน  

4. ประยุกตกระบวนการการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลไดตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 

  

สมรรถนะรายวิชา   

1. ประมวลความรูเก่ียวกับการวางแผน  กําหนดลําดับข้ันการผลิต  

2. ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยว เฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน  

3. วัด ตรวจสอบ ตามแบบสั่งงาน  

4. ประยุกตใชกระบวนการ การผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล  

 

คําอธิบายรายวิชา  

ศึกษาปฏิบัติเก่ียวกับการวางแผน กําหนดลําดับข้ันการผลิต  ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยว  

เฟองตรง เฟองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน ใชเครื่องมือกล เครื่องมือเล็ก (Hand Tools)  ท่ีเหมาะสม

ตามลักษณะงาน  วัด  ตรวจสอบตามแบบสั่งงาน  บํารุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลัก 

ความปลอดภัย 

 

แผนการจดัการเรียนรู้ 
วชิา เทคนิคผลติช้ินส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 1  รหัสวชิา 30102-2001 (1-6-3) 

Machine Tool Production Technique 1 

หลกัสูตร ประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง   พทุธศักราช 2567 
ประเภทวชิาอตุสาหกรรม     สาขาวชิา เทคนิคการผลติ 

 



 

 

หนวยการสอน 

                    วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

Machine Tool Production Technique 1 

จํานวน 7 ช่ัวโมง/สัปดาห 

 

หนวยที ่ รายการ จํานวนช่ัวโมง 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 3 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 4 

3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 7 

4 งานผลิตเฟองตรง 21 

5 งานผลิตเฟองสะพาน 21 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 28 

7 งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 21 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน  

รวมจํานวนช่ัวโมงท้ังหมด 105 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

กําหนดการสอน 

วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

Machine Tool Production Technique 1 

 

หนวยท่ี ช่ือหนวย/รายการสอน 
จํานวน 

สัปดาหท่ี ช่ัวโมงท่ี 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1  1 - 3 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 1  3 - 7 

3 หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 2 8 - 14 

4 งานผลิตเฟองตรง 3 - 5 15 - 35 

5 งานผลิตเฟองสะพาน 6- 8 36 - 56 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 9 – 12 57 – 84 

7 งานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) 13 – 15 85 - 105 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน   

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ตารางวิเคราะหสมรรถนะรายวิชา 

               วิชา เทคนิคผลิตช้ินสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จํานวน 3 หนวยกิต 

  7 ช่ัวโมง/สัปดาห 

หนวย 

ท่ี 

หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย สัปดาห

ท่ี 

เวลา 

(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

- ปฐมนิเทศ 

- การปฏิบัติตนในการทํางาน 

- โครงสรางการบริหารงานในโรงฝกงาน 

- กฎความปลอดภัยในโรงฝกงาน 
 

1  3 1. แสดงความรูเก่ียวกับกฎความ

ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. ปฏิบัติงานในโรงฝกงงานดวย

หลักความปลอดภัย 

2 หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

- หลักการบํารุงรักษาเครื่องมือกล 

- หลักการวางแผนในงานอุตสาหกรรม 

- การตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอุตสาหกรรม 

- ความปลอดภัยในการซอมเครื่องจักร 

1 4 1. แสดงความรูเก่ียวกับหลักการ

บํารุงรักษาเครื่องมือกล 

2. ปฏิบัติงานบํารุงรักษา

เครื่องมือกลตามหลักความ

ปลอดภัย 

 

3 

 

 

 

 

 

หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

- การใชเวอรเนียรคาลิปเปอร (Vernier 

Caliper) 

- การใชไมโครมิเตอร (Micrometer) 

- การใชไฮเกจ (Height Gage) 

2 7 1. แสดงความรูเก่ียวกับ

หลักการใชเครื่องมือวัดละเอียด 

2. ปฏิบัติงานตามหลักความ

ปลอดภัยการใชงานเครื่องมือวัด

ละเอียด 

3. ปฏิบัติงานในการบํารุงรักษา

เครื่องมือวัดละเอียด 
 

4 

 

งานผลิตเฟองตรง 

- ระบบของเฟอง 

- ชนิดของเฟอง 

- การผลิตเฟอง 

- การกัดเฟองตรง 

- ดอกกัดท่ีใชกับเฟอง 

- การคํานวณหาคาตาง ๆ ของเฟองตรง 

- ข้ันตอนการกัดเฟองตรง 

- หลักความปลอกภัยในงานผลิตเฟองตรง 

3 - 5 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับงาน

ผลิตเฟองตรงไดถูกตอง 

2. สามารถคํานวณหัวแบงใน

การปฏบิัติงานผลิตเฟองตรงได

ถูกตอง 

3. ปฏิบตัิงานผลิตเฟองตรงตาม

แบบงานไดถูกตอง 

 



 

หนวย 

ท่ี 

หนวยการเรียนรู/หัวขอยอย สัปดาห

ท่ี 

เวลา 

(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

5 

 

 

 

งานผลิตเฟองสะพาน 

- ลักษณะของงานผลิตเฟองสะพาน 

- ชนิดและสวนประกอบงานผลิตเฟองสะพาน 

- วิธีการคํานวณงานผลิตเฟองสะพาน 

- เครื่องจักรท่ีใชในงานผลิตเฟองสะพาน 

- การติดตั้งอุปกรณในงานผลิตเฟองสะพาน 

- การกัดโดยใชหัวแบง 

- การวัดและตรวจสอบงานผลิตเฟองสะพาน 
 

6 - 8 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับงานกัด

งานผลิตเฟองสะพานไดถูกตอง 

2. สามารถคํานวณหัวแบงใน

การปฏบิัติงานผลิตเฟองสะพาน

ไดถูกตอง 

3. ปฏิบตัิงานผลิตเฟอสะพาน

ตามแบบงานไดถูกตอง 

 

6 

 

 

 

 

งานผลิตเกลียวหลายปาก 

- ชนิดและหนาท่ีของเกลียว 

- วิธีการกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 

- มาตรฐานของเกลียว 

- ปฏิบัติงานกลึง งานผลิตเกลียวหลายปาก 

- การวัด ตรวจสอบเกลียวนอก และเกลียวใน 

 

9 - 12 28 1. แสดงความรูเก่ียวกับ 

เก่ียวกับงานกลึงเกลียวหลาย

ปาก 

2. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว

หลายปากตามแบบสั่งงาน 

3. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว

หลายปากตามหลักความ

ปลอดภัย 
 

7 

 

 

 

 

งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) 

- ชนิดและหนาท่ีในการผลิตลูกเบี้ยว 

- เครื่องจักรท่ีใชงานผลิตลูกเบี้ยว 

- หลักการและวิธีการผลิตลูกเบี้ยวในงาน

อุตสาหกรรม 

13 – 15 21 1. แสดงความรูเก่ียวกับ 

เก่ียวกับงานผลิตลูกเบี้ยว  

2. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยวตาม

แบบสั่งงาน 

3. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยวตาม

หลักความปลอดภัย 
 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน    

รวม  105  

 

 

 

 

 



 

 

การวัดและประเมินผลรายวิชา 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จํานวน 3 หนวยกิต 

ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  สาขาวิชา เทคนิคการผลิต  

การประเมินผลรายวิชา 

การประเมินผลในรายวิชาจะใชวิธีการประเมินดังตอไปนี้  

 วิธีดําเนินการรวบรวมขอมูลเพ่ือประเมินผลแยกเปน 3 สวน โดยแบงแยกคะแนนแตละสวนจาก 100 คะแนน 

ดังนี้ 

- สอบปลายภาค 20 คะแนน  

- พิจารณางานท่ีมอบหมาย 60 คะแนน 

- พิจารณาจากจิตพิสัย ความสนใจ เวลาเรียน 20 คะแนน 

  เกณฑผาน คาระดับคะแนนผูท่ีผานรายวิชานี้จะตองประกอบดวย 

- คะแนนสอบปลายภาคตองไมต่ํากวา หรือ 50 % ของคะแนนสอบ 

- คะแนนงานท่ีมอบหมายใหจะตองไมต่ํากวาหรืออยางนอย หรือ 50 % ของคะแนนงาน 

                  - คะแนนจิตพิสัย มีเวลาเขาชั้นเรียนไมต่ํากวา 80 % ของเวลาเรียนท้ังหมด 

 

1. คะแนนจิตพิสัย (20 คะแนน) ประกอบดวย 

1.1 ความมีระเบียบวินัย 

1.2 ความตรงตอเวลา 

1.3 มีความรับผิดชอบ 

1.4 มีคุณธรรม จริยธรรม 

 

2. คะแนนระหวางภาค (60 คะแนน) ประกอบดวย 

2.1 คะแนนความตั้งใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแตละครั้ง  10  คะแนน  

2.2 คะแนนฝกปฏิบัติงานตามใบงานท่ีไดรับมอบหมาย  50  คะแนน 

  

3. คะแนนสอบปลายภาค  (20 คะแนน) ประกอบดวย 

3.1 คะแนนสอบทฤษฎปีลายภาคเรียน             20  คะแนน 

 

4.เกณฑการประเมินผล 

 ใชเกณฑการประเมินแบบอิงเกณฑ มีระดับดังนี้ 

80 - 100  คะแนน    ไดรับคะแนน   4 

75 - 79   คะแนน    ไดรับคะแนน   3.5 



 

70 - 74   คะแนน    ไดรับคะแนน   3 

65 - 69   คะแนน    ไดรับคะแนน   2.5 

60 - 64   คะแนน    ไดรับคะแนน   2 

55 - 59   คะแนน    ไดรับคะแนน   1.5 

50 - 54   คะแนน    ไดรับคะแนน   1 

 0 - 49   คะแนน    ไดรับคะแนน   0 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 
 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดช้ินงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 น้ิว ใบงานท่ี       2.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เวอรเนียรคาลิปเปอร เปนเครื่องมือวัดถูกนํามาใชเพ่ือตรวจตรวจสอบและควบคุมขนาดของ

ชิ้นงานใหไดตามมาตรฐานท่ีกําหนด โดยเฉพาะในภาคอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนเครื่องจักรหรือผลิตภัณฑ

ตางๆ ดวยการวัดโดยตรงและนําคาท่ีตรวจสอบไดนําไปเปรียบเทียบกับคามาตรฐาน ดังนั้นผูใชจะตองศึกษา

วิธีการใชงานเปนอยางดี รวมท้ังการบํารุงรักษาเครื่องมือวัด และการใชงานอยางถูกวิธีจะทําใหเกิดความถูกตอง

แมนยําและปลอดภัย 

 วัตถุประสงค 

1. ใชเวอรเนียรคาลิปเปอร วัดขนาดของชิ้นงานไดอยางถูกวิธี 

2. อานคาเวอรเนียรไฮเกจคาความละเอียด  0.02  มิลลิเมตร  และ  0.001  นิ้ว  ได 

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  ตรงตอเวลา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เครื่องมือ อุปกรณ 

1. ทําความสะอาดชิ้นงานทดสอบ 1. เวอรเนียรคาลิปเปอรขนาด 0.02 มม. 

และขนาด 0.001 นิ้ว 

2. ทําความสะอาด และตรวจสอบความสมบูรณของเวอรเนียร

คาลิปเปอร 

2. แทนระดับ 

3.วัดขนาดงานตามขนาดตาง ๆ  ในใบมอบงาน ท้ังระบบเมตริก  

และระบบอังกฤษ 

3. วีบลอค 

4. จดบันทึกขอมูลท่ีไดจากการวัดลงในแบบฟอรมท่ีกําหนดให 4. ชิ้นงานทดสอบ 

5. ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน  1  ชั่วโมง 5. ผาสําหรับทําความสะอาด 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดช้ินงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 น้ิว ใบงานท่ี       2.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอน อุปกรณท่ีใชในการวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร ขนาด 0.02 มม. และ 

0.001 นิ้ว ของชิ้นงานตามแบบกําหนดจุดวัดท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือ อุปกรณ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดช้ินงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 น้ิว ใบงานท่ี       2.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 นิ้ว ตามแบบงานท่ี

กําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตําแหนง A 

(20) 

B 

(20) 

C 

(20) 

D 

(20) 

E 

(20) 

คะแนน

เต็ม 

รวม 

0.02  มิลลิเมตร      100  

0.001 นิ้ว      100  

 

บันทึกขอควรระวังขณะปฏิบัติงานวัดดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 นิ้ว 

                     

  

  

  

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 
 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 
 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดช้ินงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 น้ิว ใบงานท่ี       2.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

 

จุดท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 คะแนนการวัดระยะ A - E  คาความละเอียด 0.02  

มิลลิเมตร 

100  

2 คะแนนการวัดระยะ A - E  คาความละเอียด 0.001 นิ้ว 100  

3 การใชเครื่องมือวัดไดอยางถูกวิธ ี  10  

4 สงงานตรงตอเวลา  10  

5 แตงกายถูกตองตามระเบียบ  10  

6 การบํารุงรักษา และทําความสะอาดเครื่องมือวัด  10  

คะแนนรวมท้ังหมด 240  

คิดเปนรอยละ 100  

เกณฑการประเมิน  

ไดรอยละ       80 - 100   =   ดีมาก 

                  70 - 79     =   ดี 

                  60 - 69     =   พอใช 

                  50 - 59     =   ตองปรับปรุง 

            นอยกวา   50    =   ต่ํากวาเกณฑ     

 

ขอเสนอแนะ………………………………………………………………………………………...………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 
 
 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ใบงานท่ี       2.2 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  ไมโครมิเตอร เปนเครื่องมือวัดถูกนํามาใชเพ่ือตรวจตรวจสอบและควบคุมขนาดของชิ้นงานให

ไดตามมาตรฐานท่ีกําหนด ดังนั้นผูใชจะตองศึกษาวิธีการใชงานเปนอยางดี รวมท้ังการบํารุงรักษาเครื่องมือวัด 

และการใชงานอยางถูกวิธีจะทําใหเกิดความถูกตองแมนยําและปลอดภัย 

 วัตถุประสงค 

1. ใชไมโครมิเตอรวัดลึกวัดขนาดความลึกของงานไดอยางถูกวิธี 

2. อานคาไมโครมิเตอรวัดลึกคาความละเอียด  0.01  มิลลิเมตร  และ  0.001  นิ้ว  ได 

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  ตรงตอเวลา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เครื่องมือ อุปกรณ  

1. ทําความสะอาดชิ้นงานทดสอบ 1. ไมโครมิเตอรวัดลึก คาความละเอียด  

0.01  มิลลิเมตร  ขนาด 0 - 25  

มิลลิเมตร 

2. ทําความสะอาด และตรวจสอบความสมบูรณของ

ไมโครมิเตอรวัดลึก 

2. ไมโครมิเตอรวัดลึก คาความละเอียด  

0.001 นิ้ว  ขนาด 0 - 1  นิ้ว 

3.วัดขนาดงานตามขนาดตาง ๆ  ในใบมอบงาน ท้ังระบบเมตริก  

และระบบอังกฤษ 

3. โตะระดับ 

4. จดบันทึกขอมูลท่ีไดจากการวัดลงในแบบฟอรมท่ีกําหนดให 4. ชิ้นงานทดสอบ 

5. ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน  1  ชั่วโมง 5. ผาสําหรับทําความสะอาด 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ใบงานท่ี       2.2 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอน อุปกรณท่ีใชในการวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ของชิ้นงานตามแบบ

กําหนดจุดวัดท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือ อุปกรณ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ใบงานท่ี       2.2 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติการวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ของชิ้นงานตามแบบกําหนดจุดวัดท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตําแหนง A 

(20) 

B 

(20) 

C 

(20) 

D 

(20) 

E 

(20) 

คะแนน

เต็ม 

รวม 

0.01 มิลลิเมตร      100  

0.001 นิ้ว      100  

 

บันทึกขอควรระวังขณะปฏิบัติงานวัดดวยไมโครมิเตอรวัดลึก 

                     

  

  

  

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 
 
 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยไมโครมิเตอรวัดลึก ใบงานท่ี       2.2 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

 

จุดท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 คะแนนการวัดระยะ A - D  คาความละเอียด 0.01  

มิลลิเมตร 

80  

2 คะแนนการวัดระยะ A - D  คาความละเอียด 0.001 นิ้ว 80  

3 การใชเครื่องมือวัดไดอยางถูกวิธ ี 10  

4 สงงานตรงตอเวลา 10  

5 แตงกายถูกตองตามระเบียบ 10  

6 การบํารุงรักษา และทําความสะอาดเครื่องมือวัด 10  

คะแนนรวมท้ังหมด 200  

คิดเปนรอยละ 100  

เกณฑการประเมิน  

ไดรอยละ  80 - 100        =   ดีมาก 

                  70 - 79     =   ดี 

                  60 - 69     =   พอใช 

                  50 - 59     =   ตองปรับปรุง 

       นอยกวา       50     =   ต่ํากวาเกณฑ     

 

ขอเสนอแนะ………………………………………………………………………………………...………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 

 
 
 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. / 0.001 นิ้ว ใบงานท่ี       2.3 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เวอร เนียร ไฮเกจ เปนเครื่องมือวัดท่ีนิยมใชงานในภาคอุตสาหกรรม โดยเฉพาะใน

ภาคอุตสาหกรรมการผลิตชิ้นสวนเครื่องจักรหรือผลิตภัณฑตางๆ ดวยการวัดโดยตรงและนําคาท่ีตรวจสอบได

นําไปเปรียบเท่ียบกับคามาตรฐาน ดังนั้นผูใชจะตองศึกษาวิธีการใชงานเปนอยางดี รวมท้ังการบํารุงรักษา

เครื่องมือวัด และการใชงานอยางถูกวิธีจะทําใหเกิดความถูกตองแมนยําและปลอดภัย 

 วัตถุประสงค 

1. ใชเวอรเนียรไฮเกจ วัดขนาดของชิ้นงานไดอยางถูกวิธี 

2. อานคาเวอรเนียรไฮเกจคาความละเอียด  0.02  มิลลิเมตร  และ  0.001  นิ้ว  ได 

3. เพ่ือใหมีกิจนิสัยในการทํางานท่ีมีระเบียบแบบแผน  ตรงตอเวลา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เครื่องมือ อุปกรณ 

1. ทําความสะอาดชิ้นงานทดสอบ 1. เวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. และ

ขนาด 0.001 นิ้ว 

2. ทําความสะอาด และตรวจสอบความสมบูรณของเวอรเนียรไฮเกจ 2. แทนระดับ 

3.วัดขนาดงานตามขนาดตาง ๆ  ในใบมอบงาน ท้ังระบบเมตริก  และ

ระบบอังกฤษ 

3. วีบลอค 

4. จดบันทึกขอมูลท่ีไดจากการวัดลงในแบบฟอรมท่ีกําหนดให 4. ชิ้นงานทดสอบ 

5. ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน  1  ชั่วโมง 5. ผาสําหรับทําความสะอาด 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

งาน การวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. / 0.001 นิ้ว ใบงานท่ี       2.3 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอน อุปกรณท่ีใชในการวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรไฮเกจ ขนาด 0.02 มม. และ 

0.001 นิ้ว ของชิ้นงานตามแบบกําหนดจุดวัดท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

ข้ันตอนการปฏิบัติงาน เคร่ืองมือ อุปกรณ  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

งาน การวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. / 0.001 นิ้ว ใบงานท่ี       2.3 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรคาลิปเปอร 0.02 มม. และ 0.001 นิ้ว ตามแบบงานท่ี

กําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ตําแหนง A 

(20) 

B 

(20) 

C 

(20) 

D 

(20) 

E 

(20) 

คะแนน

เต็ม 

รวม 

0.02  มิลลิเมตร      100  

0.001 นิ้ว      100  

 

บันทึกขอควรระวังขณะปฏิบัติงานวัดดวยเวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. และ 0.001 นิ้ว 

                     

  

  

  

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 
 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 
 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    1 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 2 หนวยท่ี         2 

ช่ืองาน การวัดชิ้นงานดวยเวอรเนียรไฮเกจ 0.02 มม. / 0.001 นิ้ว ใบงานท่ี       2.3 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

 

จุดท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 คะแนนการวัดระยะ A - E  คาความละเอียด 0.02  

มิลลิเมตร 

100  

2 คะแนนการวัดระยะ A - E  คาความละเอียด 0.001 นิ้ว 100  

3 การใชเครื่องมือวัดไดอยางถูกวิธ ี  10  

4 สงงานตรงตอเวลา  10  

5 แตงกายถูกตองตามระเบียบ  10  

6 การบํารุงรักษา และทําความสะอาดเครื่องมือวัด  10  

คะแนนรวมท้ังหมด 240  

คิดเปนรอยละ 100  

เกณฑการประเมิน  

ไดรอยละ       80 - 100   =   ดีมาก 

                  70 - 79     =   ดี 

                  60 - 69     =   พอใช 

                  50 - 59     =   ตองปรับปรุง 

            นอยกวา   50    =   ต่ํากวาเกณฑ     

 

ขอเสนอแนะ………………………………………………………………………………………...………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 3 หนวยท่ี         3 

ช่ืองาน งานข้ึนรูปรางเลื่อนตัวว ี(vee ways support) ใบงานท่ี       3.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักและวิธีการผลิตผลิตรางเลื่อนตัววี (vee ways support) และ

มีทักษะในการกลึงเยื้องศูนย  

 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการข้ึนรูปรางเลื่อนตัวว ี(vee ways support) 

2. ผลิตผลิตรางเลื่อนตัวว ี(vee ways support) ตามใบสั่งงานได 

 
 

ข้ันตอนปฏิบัตงิานข้ึนรูปรางเล่ือนตัววี  

(vee ways support) 

เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

1. เตรียมวัสด ุMC NYLON (เอ็มซีไนลอน) ขนาด 25.4 x 

25.4 x 155 มม. จํานวน 1 ชิน้ 

1. เลื่อยมือ  

2. ตั้งปากกาจับงานใหขนานกับโตะงาน 2. หัวกัดปาดหนาพรอมเม็ดมีด 

3. กัดปาดหนา MC NYLON (เอ็มซีไนลอน) ท้ัง 4 ดาน 

โดยใชหัวกัดปาดหนาปาดคูขนานตรงขามทีละคูใหได

ขนาด 22x23 มม ปรับความเร็วรอบประมาณ 500 รอบ

ตอนาที 

3. ดอกกัดขนาด 2 มม,12 มม 

4. กัดปาดหัวทาย MC NYLON (เอ็มซีไนลอน) ใหไดความ

ยาว 150 มม ดวยดอกกัดขนาด 12 มม ปรับความเร็ว

รอบประมาณ 900 รอบตอนาที 

4. เครื่องกัดตั้งและอุปกรณประจําเครื่อง 

5. ดอกเจาะรูยันศูนย No.3 พรอมหัวจับสวาน 

5. ปรับเอียงหัวกัดทํามุม 45 องศา ในทิศทางตามเข็ม

นาฬิกาและกัดรองวีมุม 90 องศา 

6. ชุดประแจแอล 

7.แวนตานิภัย 

8. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

6. กัดรองกลางตลอดความยาว 150 มม ดวยดอกกัด

ขนาด 5 มม ปรับความเร็วรอบประมาณ 1200 รอบตอ

นาที 

9. ไดแอลเกจ พรอมขาตั้ง 

7. ปฏิบัติงานกัดข้ึนรูปชิ้นงานตามแบบ พรอมตรวจวัด

ขนาดชิ้นงาน 

10. ใบวัดมุม 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 3 หนวยท่ี         3 

ช่ืองาน งานข้ึนรูปรางเลื่อนตัวว ี(vee ways support) ใบงานท่ี       3.1 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานข้ึนรูปรางเลื่อนตัวว ี(vee ways) ตาม

แบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

  

ข้ันตอนปฏิบัติงานข้ึนรูปรางเล่ือนตัววี 

 (vee ways support) 
เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 
 

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 3 หนวยท่ี         3 

ช่ืองาน งานข้ึนรูปรางเลื่อนตัวว ี(vee ways support) ใบงานท่ี       3.1 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานข้ึนรูปรางเลื่อนตัววี (vee ways support) ตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

เกณฑการประเมิน 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช     ,   2  ตองปรับปรุง ,   1  ใชไมได 

 

                                                   ลงช่ือผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินงานกอนปฏิบัติงาน 5  

2 ขนาดความยาว 150 มม. 5  

3 ขนาดความกวาง 23 มม.  5  

4 ขนาดความหนา 22 มม. 5  

5 ขนาดความลึก 8 มม. 5  

6 ขนาดมุม 90 องศา 5  

7 ผิวช้ินงานเรียบโดยรวม/ลบคม 5  

8 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

    

                                                                รวมคะแนนเตม็ 40  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 4 หนวยท่ี         4 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองตรง ใบงานท่ี       4.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับงานผลิตเฟองตรง วิธีการคํานวณงานผลิตเฟองตรง และมีทักษะการ

ปฏิบัติงานผลิตเฟองตรง ตามหลักความปลอดภัย 

 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายลักษณะของงานกัดงานผลิตเฟองตรง 

2. สามารถคํานวณงานผลิตเฟองตรง 

3. ปฏิบัติงานงานผลติเฟองตรง ตามแบบสั่งงานได 

4. ปฏิบัติงานวัดและตรวจสอบงานผลิตเฟองตรง ตามแบบสั่งงานได 

 

 

 
 

 

ข้ันตอนงานผลิตเฟอตรง เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

1. เตรียมช้ินงานข้ึนรูปใหไดขนาดตามแบบงาน 1. แวนตานิรภัย 

2. จัดยึดดอกกัดตามแบบงานบนแกนเพลาเครื่องกัด (ควรศึกษา

แบบงานวาเฟองกัดท่ีใชน้ัน ระบบโมดลู หรือดีพี 

2. ฉากเหล็ก 

3. ตั้งดอกกัดใหอยูในแนวศูนยกลางช้ินงานโดยการใชฉาก

เหล็กในการตั้งแนวศูนยกลาง 

3. บรรทัดเหล็ก 

4. เปดสวิตซ หมุนดอกกัดและเลื่อนช้ินงานข้ึนมาสัมผสักับดอก

กัด โดยการใชกระดาษคั่นระหวางช้ินงานและดอกกัด  

4. คัตเตอรกัดช้ินงาน ขนาด M3  

5. ตั้งคาสเกลแขนปอนแนวแกนเปนเลขศูนย 5. ชุดประจับขันจับยดึช้ินงาน 

6. เลื่อนโตะงานใหช้ินงานออกจากดอกกัด 6. แปรงขนออน 

7. ปอนความลึกของดอกกัดตามขนาดท่ีคํานวณ 7. เครื่องกัดตั้งพ้ืน พรอมหัวแบงและอุปกรณในงานกัด 

8. ทําการปอนโตะงานใหช้ินงานถูกตัดเฉือนผานดอกกัดเฟอง

เพ่ือกัดรองแรกของฟน 

8. เมนเดลจับยึดช้ินงาน 

9. หมุนหัวแบงตามท่ีคํานวณ เพ่ือกัดรองฟนตอไปตามแบบงาน 9. นํ้ามันหลอเย็น 

10. ปดสวิตซเครื่องกัด นําช้ินงานออกจากอุปกรณจับยดึ และ

ทําความสะอาดเครื่องจักร  และอุปกรณในการปฏิบัติงาน 

10. เวอรเนียรคาลิปเปอร 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 4 หนวยท่ี         4 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองตรง ใบงานท่ี       4.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานผลิตเฟองตรงตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 
 

ขั้นตอนงานผลิตเฟอตรง เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 4 หนวยท่ี         4 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองตรง ใบงานท่ี       4.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานผลิตเฟองตรงตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

เกณฑการประเมิน 

 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช     ,   2  ตองปรับปรุง ,   1  ใชไมได 
 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินกอนปฏิบัติงานผลิตเฟองตรงตามแบบ 5  

2 การคํานวณความลึกของฟนถูกตอง 5  

3 ช้ินงานผลิตเฟองตรงถูกตอง สามาถใชงานไดจริง 5  

4 การตั้งเครื่องมือตัดใหไดศูนยกลางช้ินงาน และการปอนความลึก  5  

5 ผิวของงานผลิตเฟองตรง 5  

6 ความตรงตอเวลาในการปฏิบัติงาน 5  

7 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

8 ใชเครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณไดถูกตอง 5  

                                                                รวมคะแนนเตม็ 40  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  

 



 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 
 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 5 หนวยท่ี         5 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองสะพาน ใบงานท่ี       5.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับงานผลิตเฟองสะพาน วิธีการคํานวณงานผลติเฟองสะพาน  และมี

ทักษะการปฏิบัติงานผลติเฟองสะพานตามหลักความปลอดภยั 

 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายลักษณะของงานกัดงานผลิตเฟองสะพาน 

2. สามารถคํานวณงานผลิตเฟองสะพาน 

3. ปฏิบัติงานผลิตเฟองสะพานตามแบบสั่งงานได 

4. ปฏิบัติงานวัดและตรวจสอบงานผลิตเฟองสะพานตามแบบสั่งงานได 

 

 

 
 

 

 

ขั้นตอนงานผลิตเฟองสะพาน เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

1. เตรียมชิ้นงานขึ้นรูปใหไดขนาดตามแบบงาน 1. แวนตานิรภัย 

2. จัดยึดดอกกัดตามแบบงานบนแกนเพลาเครื่องกัด (ควรศึกษา

แบบงานวาเฟองกัดท่ีใชน้ัน ระบบโมดูล หรือดีพี 

2. ฉากเหล็ก 

3. ต้ังดอกกัดใหอยูในแนวศูนยชิ้นงานโดยการใชฉากเหล็กในการ

ต้ังแนวศูนยกลาง 

3. บรรทัดเหล็ก 

4. เปดสวิตซ หมุนดอกกัดและเล่ือนชิ้นงานขึ้นมาสัมผัสกับดอกกัด 

โดยการใชกระดาษค่ันระหวางชิ้นงานและดอกกัด  

4. คัตเตอรกัดชิ้นงาน ขนาด M3  

5. ต้ังคาสเกลแขนปอนแนวแกนเปนเลขศูนย 5. ชุดประจับขันจับยึดชิ้นงาน 

6. เล่ือนโตะงานใหชิ้นงานออกจากดอกกัด 6. แปรงขนออน 

7. ปอนความลึกของดอกกัดตามขนาดท่ีคํานวณ 7. เครื่องกัดต้ังพ้ืน พรอมหัวแบงและอุปกรณในงานกัด 

8. ทําการปอนโตะงานใหชิ้นงานถูกตัดเฉือนผานดอกกัดเฟองเพ่ือ

กัดรองแรกของฟน 

8. เมนเดลจับยึดชิ้นงาน 

9. หมุนหัวแบงตามท่ีคํานวณ เพ่ือกัดรองฟนตอไปตามแบบงาน 9. นํ้ามันหลอเย็น 

10. ปดสวิตซเครื่องกัด นําชิ้นงานออกจากอุปกรณจับยึด และทํา

ความสะอาดเครื่องจักร  และอุปกรณในการปฏิบัติงาน 

10. เวอรเนียรคาลิปเปอร 



 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 
 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 5 หนวยท่ี         5 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองสะพาน ใบงานท่ี       5.1 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานผลิตเฟองสะพานตามแบบสั่งงานท่ี

กําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

ข้ันตอนงานผลิตเฟองสะพาน เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 5 หนวยท่ี         5 

ช่ืองาน งานผลิตเฟองสะพาน ใบงานท่ี       5.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานผลิตเฟองสะพานตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

เกณฑการประเมิน 

 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช     ,   2  ตองปรับปรุง ,   1  ใชไมได 
 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 

 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินกอนปฏิบัติงานผลิตเฟองสะพานตามแบบ 5  

2 การคํานวณความลึกของฟนถูกตอง 5  

3 ช้ินงานผลิตเฟองสะพานถูกตอง สามาถใชงานไดจริง 5  

4 การตั้งเครื่องมือตัดใหไดศูนยกลางช้ินงาน และการปอนความลึก  5  

5 ผิวของงานผลิตเฟองสะพาน 5  

6 ความตรงตอเวลาในการปฏิบัติงาน 5  

7 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

8 ใชเครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณไดถูกตอง 5  

                                                                รวมคะแนนเตม็ 40  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  



 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 
 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวนอก) ใบงานท่ี       6.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักและวิธีการผลิตงานกลึงเกลียวหลายปาก  วิธีการลับ

มีดกลึงเกลียว  และมีทักษะในการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวหลายปากตามหลักความปลอดภัย 

 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีผลิตงานกลึงเกลียวหลายปากได 

2. อธิบายวิธีการลับมีดกลึงเกลียวหลายปากได 

3. ผลิตงานกลึงเกลียวหลายปากตามใบสั่งงานได 

4. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมตามใบสั่งงานได 

 

 

 

  

ขั้นตอนการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวนอก เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

1. กลึงเตรียมช้ินงาน St.37 ∅ 36 x 200 มม. จํานวน 1 ช้ิน 1. เลื้อยมือพรอมใบเลื้อย 

2. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมมุมรวม 60 องศา  2. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. กลึงปาดหนา 2 ดานใหผิวเรียบ ปรับความเร็วรอบ

ประมาณ 500 รอบตอนาที 

3. หวีวัดเกลียว (Pitch Guage) 

4. แปรงขนออน 

4. เจาะรูยันศูนยดวยดอกเจาะรูยนัศูนย 1 ขาง  ปรับ

ความเร็วรอบอยางนอย 800 รอบตอนาที 

5. นํ้ามันหลอเย็น 

6. มีดกลึงเกลยีว 

5. จับช้ินงานดวยหัวจับและยันศูนยทายใหสามารถปฏิบัติงาน

กลึงเกลียว 

7. เครื่องกลึงยันศูนย และอุปกรณประกอบ 

8. แวนตานิรภัย 

6. ปรับตั้งคาในการกลึงเกลียวตามแบบท่ีกําหนดท่ีชุดหัว

เครื่องกลึงและชุดเกียรบอกตามระยะพิตชของเกลียว 

9. ดอกเจาะนําศูนย (Center Drill) 

 

7. ปฏิบัติกลึงเกลียวตามแบบ ปรบัความเร็วไมเกิน 200 รอบ

ตอนาที และตรวจสอบเกลียว ตรวจสอบระยะพิตซตามแบบ

งาน 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวนอก) ใบงานท่ี       6.1 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานกลึงเกลียวหลายปากตามแบบสั่งงานท่ี

กําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวนอก เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวนอก) ใบงานท่ี       6.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวหลายปากตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

เกณฑการประเมิน 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช     ,   2  ตองปรับปรุง ,   1  ใชไมได 
 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินงานกอนกลึงเกลียวตามแบบงาน 5  

2 ลับมีดกลึงเกลยีวตามแบบงานท่ีกําหนด 5  

3 ขนาดความยาว 200 มม. 5  

4 ขนาดความยาว 156 มม. 5  

5 ขนาดความยาว 35 มม. 5  

6 ขนาด ∅ 28 มม. 5  

7 การเจาะรูยันศูนย  5  

8 การลบคม 2x45o และลบคม 1x45o  5  

9 ขนาด ∅ 36 มม. 5  

10 การกลึงเกลียว Tr28x10P2-RH  5  

11 ความเรยีบของผิวเกลยีว 5  

12 เกลียวสามารถใชงานได 5  

13 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

14 ใชเครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณไดถูกตอง 5  

                                                                รวมคะแนนเต็ม 70  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวใน) ใบงานท่ี       6.2 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักและวิธีผลิตงานกลึงเกลียวใน  วิธีการลับมีดกลึงเกลยีวใน มีทักษะ

ในการลับมดีกลึงเกลียวใน และสามารถปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวในตามหลักความปลอดภยั  

            จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการผลิตงานกลึงเกลียวในได 

2. อธิบายวิธีการลับมดีกลึงเกลียวในได 

3. ผลิตงานกลึงเกลียวในตามใบสัง่งานได 

 

 

 

 

 

  

ขั้นตอนการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวใน เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

1. กลึงเตรียมช้ินงาน St.37 ∅ 36 x 200 มม. จํานวน 1 ช้ิน 1. เลื้อยมือพรอมใบเลื้อย 

2. ลับมีดกลึงควานสําหรับปฏิบัติงาน  2. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

3. กลึงปาดหนา 2 ดานใหผิวเรียบ ปรับความเร็วรอบ

ประมาณ 500 รอบตอนาที 

3. หวีวัดเกลียว (Pitch Guage) 

4. แปรงขนออน 

4. เจาะรูยันศูนยดวยดอกเจาะรูยนัศูนย 1 ขาง ปรับความเร็ว

รอบอยางนอย 800 รอบตอนาที 

5. นํ้ามันหลอเย็น 

6. มีดกลึงควาน /มดีกลึงปาดหนา/มีดกลึงปลอก 

5. จับช้ินงานดวยหัวจับพรอมในการปฏิบัติงานกลึงควานรูใน 7. เครื่องกลึงยันศูนย และอุปกรณประกอบ 

8. แวนตานิรภัย 

6. ปรับตั้งคาในการกลึงเกลียวในตามแบบท่ีกําหนดท่ีชุดหัว

เครื่องกลึงและชุดเกียรบอกตามระยะพิตชของเกลียว 

9. ดอกเจาะนําศูนย (Center Drill) 

10. ดอกสวาน 

7. ปฏิบัติกลึงเกลียวในตามแบบ ปรับความเร็วไมเกิน 200 

รอบตอนาที และตรวจสอบเกลยีว ตรวจสอบระยะพิตซตาม

แบบงาน 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวใน) ใบงานท่ี       6.2 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานกลึงเกลียวในตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวใน 

 
เคร่ืองมือ อุปกรณ เคร่ืองจักรกล 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 6 หนวยท่ี         6 

ช่ืองาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลียวใน) ใบงานท่ี       6.2 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวในตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

เกณฑการประเมิน 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช    ,   2  ตองปรับปรุง  ,   1  ใชไมได 
 

                                                   ลงชื่อผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 
 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินงานกอนกลึงเกลียวในตามแบบงาน 5  

2 ลับมีดกลึงควานรูในตามแบบงานท่ีกําหนด 5  

3 ขนาดความยาว 40 มม. 5  

4 ขนาด ∅ 36 มม. 5  

5 ขนาด ∅ 28 มม. 5  

6 การเจาะรูยันศูนย  5  

7 การลบคม 0.5x45o และลบคม 2x45o  5  

8 การกลึงเกลียว Tr28x10P2-RH  5  

9 ความเรยีบของผิวเกลยีว 5  

10 เกลียวสามารถใชงานได 5  

11 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

12 ใชเครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณไดถูกตอง 5  

                                                                รวมคะแนนเต็ม 60  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                              แผนกวิชาชางกลโรงงาน

                      

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 7 หนวยท่ี         7 

ช่ืองาน งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) ใบงานท่ี       7.1 

จุดประสงคการเรียนรู 

 จุดประสงคท่ัวไป 

  เพ่ือใหมีความรู ความเขาใจเก่ียวกับหลักและวิธีการผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock)และมีทักษะใน

การกลึงเยื้องศูนย  

 จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการกลึงเยื้องศูนยได 

2. ผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock) และกลึงเยื้องศูนยตามใบสั่งงานได 

 

 

ข้ันตอนปฏิบัติงานผลิตลูกเบ้ียว (Spindle cam lock) เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

1. เตรียมชิ้นงาน St.37 ∅ 25.4 x 40 มม. จํานวน 1 ชิ้น 1. เครื่องเลื่อยกล  

2. กลึงปาดหนา 2 ดานใหเหลือความยาว 38.5 มม. ปรับ

ความเร็วรอบประมาณ 500 รอบตอนาที 

2. เครื่องคิดเลข ปากกา กระดาษ 

3. รางแบบชิ้นงานตามขนาดท่ีกําหนดในแบบงาน 3. เครื่องกลึงแบบยันศูนย พรอมอุปกรณ 

4. ยึดจับชิ้นงานใหแนนบนนหัวเครื่องกลึง และปฏิบัติงาน

กลึงปอก กลึงเซาะรอง ตามแบบงาน พรอมตรวจวัด 

4. มีดกลึงปาดผิวหนา/มีดกลึงปอกผิว 

5. ดอกเจาะรูยันศูนย No.3 พรอมหัวจับสวาน 

5. ปฏิบัติงานกลึงเยื้องศูนยตามแบบงานท่ีกําหนด พรอม

ใชอุปกรณไดแอลเกจในการตั้งชิ้น เพ่ือกลึงเยื้องศูนย

ชิ้นงานใหไดขนาดตามแบบท่ีกําหนด 

6. ชุดประแจแอล 

7. เวอรเนียรไฮเกจ 

8. เวอรเนียรคาลิปเปอร 

6. นําชิ้นงานออกจากเครื่องกลึง และปฏิบัติงานกอน

ตรวจสอบตามขนาดตามแบบ 

9. ไดแอลเกจ 

10. น้ํายารางแบบ 

7. นําชิ้นงานท่ีกลึงเสร็จเรียบรอยแลว นําไปติดตั้งบน

เครื่องกัด พรอมจับยึดแนน 

11. แวนตานิภัย 

8. ปฏิบัติงานกัดชิ้นงานตามแบบ พรอมตรวจวัดขนาด

ชิ้นงาน 

12. เครื่องกลึง และอุปกรณประจําเครื่อง 

9. นําชิ้นงานออกจากเครื่องกัด เก็บเครื่องมืออุปกรณ 

และทําความสะอาดเครื่องจักรใหเรียบรอย 

13. เครื่องกัด และอุปกรณประจําเครื่อง 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 
ใบส่ังงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 7 หนวยท่ี         7 

ช่ืองาน งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) ใบงานท่ี       7.1 

 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนอธิบายข้ันตอนการทํางาน และเครื่องมืออุปกรณในงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock)

ตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

  

ข้ันตอนปฏิบัติงานผลิตลูกเบ้ียว (Spindle cam lock) เครื่องมือ อุปกรณ เครื่องจักรกล 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 7 หนวยท่ี         7 

ช่ืองาน งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) ใบงานท่ี       7.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock)ตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี                                                                           แผนกวิชาชางกลโรงงาน 

 
 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นสวนดวยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จํานวนคาบ    6 

ช่ือหนวยการสอน   หนวยท่ี 7 หนวยท่ี         7 

ช่ืองาน งานผลิตลูกเบีย้ว (Spindle cam lock) ใบงานท่ี       7.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นป.......................... 

คําส่ัง ใหนักเรียนปฏิบัติงานผลิตลูกเบี้ยว (Spindle cam lock)ตามแบบสั่งงานท่ีกําหนด 

 

เกณฑการประเมิน 

 5  ดีมาก   ,   4  ดี    ,   3  พอใช    ,   2  ตองปรับปรุง ,   1  ใชไมได 

 

                                                   ลงช่ือผูประเมิน……………………………………………… 

                                                                      …………/……………../……………. 

 

 

ท่ี รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนท่ีได 

1 เตรียมช้ินงานกอนปฏิบัติงาน 5  

2 ขนาดความยาว 38.5 มม. 5  

3 ขนาดความยาว 28.5 มม. 5  

4 ขนาดความยาว 5 มม. 5  

5 ขนาดความยาว 2 มม. 5  

6 ขนาดความยาว 7.3 มม. 5  

7 ขนาดความยาว 16.2 มม. 5  

8 ขนาด ∅ 19 มม.  5  

9 ขนาด ∅ 12.8 มม.  5  

10 ขนาด ∅ 11.8 มม. ลูกเบ้ียว 5  

11 ลบคม 1x45 องศา  5  

12 จุดกัดช้ินงาน ขนาด  9.5 มม. 5  

13 ผิวช้ินงานเรียบโดยรวม 5  

14 ปฏิบัติงานดวยความถูกตองและปลอดภัย 5  

15 ใชเครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณไดถูกตอง 5  

                                                                รวมคะแนนเตม็ 75  

                                                                           รวมคะแนนท่ีทําได  
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