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เน้ือหาสาระ 
การผลติเหลก็กล้า (Steel making) 

     การผลิตเหลก็กลา้ ไดมี้การผลิตคร้ังแรกในประเทศจีน และญ่ีปุ่ น ประมาณ 600-800 ปีล่วงมาแลว้ 
ขบวนการน้ีเป็นขบวนการท่ีส าคญัขบวนการหน่ึง เป้นขบวนการท่ีน าเหลก็ดิบ (Pig Iron) จากการเผาดว้ย
เตาสูง (Blast Furnace) มาท าใหเ้หลก็มีคุณภาพดีขึ้นตามวตัถุประสงคโ์ดยการลดเปอร์เซ็นตข์อง
แมงกานีส (Manganese) ซิลิคอน (Silicon) คาร์บอน (Carbon) และธาตุอ่ืน ๆ และท าการควบคุมส่วน 

ผสมของเหลก็โดยการเติมธาตุ (Element) ท่ีตอ้งการลงโดยน าไปหลอมละลายในเตาโอเพนฮาร์ต (Open 
Hearth) เตาไฟฟ้า (Electric) หรือเตาเบสิก – ออกซิเจน (Basic Oxygen)  

     เตาโอเพนฮาร์ต (Open Hearth) เป็นเตาหลอมเหลก็ท่ีมีลกัษณะเหมือนกระทะหรือคลองท่ีต้ืน ใชค้วาม
ร้อนโดยตรงจากเปลวไฟช่วยในการหลอมละลายเหลก็ เป็นเตาท่ีใชห้ลอมละลายเหลก็ดิบ (Pig Iron) ต่อ
จากเตาสูง เพื่อปรับปรุงคุณภาพของเหลก็ (Iron) ใหเ้ป็นเหลก็กลา้ (Steel) ท่ีมีคุณภาพดีขึ้น 
     เตาโอเพนฮาร์ต นิยมใชก้นัมากและไดรั้บการพฒันาในปี ค.ศ. 1860 และก็ยงัมีความส าคญัในดา้น
อุตสาหกรรมอยู ่แต่ปัจจุบนัโรงงานอุตสาหกรรมหนัมานิยมใชเ้ตาไฟฟ้า (Electric Furnace) และเตาเบสิก 
– ออกซิเจน กนัมาก เน่ืองจากเป็นเตาเผาแบบใหม่ท่ีมีประสิทธิภาพสูงกวา่ และผลิตเหลก็กลา้ท่ีมีคุณภาพ
ดีกวา่  
       
 
 
 
 
 

     เตาเบสเซมเมอร์ (Bessemer Converter) คน้พบโดย เซอร์เฮนร่ี เบสเซมเมอร์ มีลกัษณะคลา้ยขวด
ขนาดใหญ่มีจุดหมุนอยูต่รงกลางล าตวั เพื่อใชก้ระดกถงัรับน ้าโลหะและเทน ้าโลหะ คลา้ยกบัถงัผสมปูนใน 
ปัจจุบนั เป็นเตาท่ีไม่ตอ้งใชเ้ช้ือเพลิง เน่ืองจากเป็นเตาท่ีใชห้ลอมละลายเหลก็เพื่อปรับปรุงคุณภาพของ
เหลก็ โดยรับน ้าโลหะมาจากเตาสูงขณะท่ีก าลงัหลอมเหลวอยู ่ดงันั้น เตาเบสเซมเมอร์ จึงตอ้งไม่อยูห่่าง
จากเตาสูงมากนกั ดา้นล่างของเตาจะมีท่ออากาศ เม่ือเป่าอากาศเขา้ไป คาร์บอนจะท าปฏิกิริยากบัออกซิเจน
อยา่งรวดเร็วท าใหเ้กิดความร้อนอยา่งต่อเน่ือง น ้าโลหะหลอมเหลวต่อไปโดยไม่ตอ้งใชเ้ช้ือเพลิงอีก 
     แต่เน่ืองจากเป็นเตาท่ียงัไม่สามารถใชป้รับปรุงคุณภาพของเหลก็กลา้ใหดี้ไดเ้น่ืองจากไม่สามารถ
ควบคุมฟอสฟอรัส และก ามะถนัในน ้าโลหะได ้จึงไม่นิยมใชก้นัมากนกั แต่ถา้จะใหไ้ดเ้หลก็กลา้ท่ีมี
คุณภาพดีตอ้งน าไปปรับปรุงคุณภาพในเตาโอเพนฮาร์ตอีกคร้ังหน่ึง จึงจะสามารถวิเคราะห์ปรับปรุง
คุณภาพในเตาโอเพนฮาร์ตอีกคร้ังหน่ึง จึงจะสามารถวิเคราะห์ปรับแต่งผลทางเคมีใหไ้ดเ้หลก็กลา้ท่ีมี
คุณภาพดีได ้แต่ก็ตอ้งผา่นขั้นตอนถึง 3 ขั้นตอนเลยทีเดียว จึงไม่นิยมใชก้นัมากนกัในปัจจุบนั 
 



 

   
 
 

     เตาไฟฟ้า (Electric Furnce) เตาไฟฟ้าไดมี้การน ามาใชใ้นคร้ังแรกในประเทศสหรัฐอเมริการ ในปี ค.ศ. 
1906 ใชพ้ลงังานความร้อนอยา่งต่อเน่ืองจากการอาร์ค (Arc) ระหวา่งอิเลก็โทรดทั้งสอง ใหค้วามร้อนซ่ึงมี
อุณหภูมิสูงถึง 1,925 ๐C (3,500 ๐F) 
     โดยทัว่ไปแลว้เตาไฟฟ้าจะมีอิเลก็โทรด ซ่ึงท าดว้ยแท่งกราไฟต ์จ านวน 3 แท่ง มีขนาดเส้นผา่ศูนยก์ลาง 
750 มม. (30 น้ิว) และมีความยาว 1.5 – 2.5 เมตร (5-8 ฟุต) แท่งอิเลก็โทรดน้ีสามารถปรับระดบัไดต้าม
จ านวนของน ้าโลหะและสามารถถอดเปล่ียนได ้
     น าเศษเหลก็ช้ินเลก็ ๆ และคาร์บอนจ านวนเลก็นอ้ย และหินปูนใส่ลงไปในเตาไฟฟ้าเม่ือปิดฝาครอบลง 
แท่งอิเลก็โทรดจะเคล่ือนต ่าลงมา ใชเ้วลาหลอมละลายเหลก็ประมาณ 2 ชัว่โมง เม่ือเหลก็หลอมละลาย
กระแสไฟจะถูกตดัออก แท่งอิเล็กโทรดจะเคล่ือนขึ้นดา้นบนจากนั้นจึงปล่อยน ้าโลหะออกเพื่อน าไปผา่น
ขบวนการต่อไป 
     เตาไฟฟ้าน้ีสามารถผลิตเหลก็ได ้60 ถึง 90 ตนัต่อวนั สามารถผลิตเหลก็กลา้ท่ีมีคุณภาพดีและได้
เหลก็กลา้ท่ีมีคุณภาพดีกวา่การผลิตดว้ยเตาโอเพนฮาร์ต และเตาเบสิก-ออกซิเจน  
 
 
 
 
 
 
 
     เตาไฟฟ้าชนิดกระแสเหนี่ยวน า (Induction Type) เหมาะส าหรับหลอมละลายโลหะท่ีมีปริมาณไม่มาก
นกั โลหะจะถูกบรรจุอยูใ่นเบา้หลอมมีลกัษณะคลา้ยหมอ้ขนาดใหญ่ ตวัเบา้หลอมท าจากวสัดุทนไฟ รอบ 
ๆ จะพนัดว้ยขดลวดทองแดง ซ่ึงเป็นตวัน าใหไ้ฟฟ้ากระแสสลบัผา่น กระแสเหน่ียวน าจะท าใหเ้กิดความ
ร้อน จนกระทัง่โลหะหลอมละลาย เตาถลุงเหลก็ชนิดน้ีนิยมน าไปใชใ้นการถลุงเหลก็หล่อ (Casting)  

     เตาเบสิก – ออกซิเจน (Basic – Oxygen Furnace หรือ BOF)   ขบวนการถลุงเหลก็ดว้ยวิธีน้ีเป็นวิธีท่ีใหม่ท่ีสุด และเป็นขบวนการถลุงเหลก็ใหเ้ป็นเหลก็กลา้ท่ีเร็วท่ีสุด 
สามารถน าน ้าเหลก็ดิบจ านวน 200 ตนั และเศษเหลก็อีกจ านวน 90 ตนั บรรจุเขา้ไปในถงัได ้ออกซิเจน



บริสุทธ์ิ จะถูกพ่นเขา้ไปในเตาถลุงใชเ้วลาประมาณ 20 นาที ภายใตค้วามดนัประมาณ 1,250 KPa หรือ 180 
ปอนด์/น้ิว2 (180 Psi) มีการหล่อเยน็ดว้ยน ้าบริเวณรอบ ๆ ถงั  
     ออกซิเจนจะเขา้รวมตวักบัน ้าโลหะเหลว โดยขบวนการออกซิเดชนั (Oxidation) ท าใหเ้กิดเป็นเหลก็
ออกไซดเ์ป็นอนัดบัแรก จากนั้นออกไซดจ์ะท าปฏิกิริยากบัคาร์บอนในโลหะท่ีหลอมเหลว ท าใหเ้กิดก๊าซ
คาร์บอนมอนอกไซด ์และคาร์บอนไดออกไซด ์โลหะหลอมเหลวและสแลกจะไหลออกมาโดยการเอียงถงั 
และน ้าโลหะและสแลกจะไหลไปในทิศทางท่ีเอียงนั้น 
     ขบวนการผลิตเหลก็กลา้ดว้ยเตา BOF น้ี สามารถผลิตเหลก็กลา้บริสุทธ์ิไดถึ้ง 25 ตนัในเวลา 30-50 นาที 
ซ่ึงมีคุณภาพดีกวา่การผลิตดว้ยเตาโอเพนฮาร์ต การผลิตเหลก็ดว้ยเตา BOF น้ีมีส่ิงสกปรกเจือปนอยูน่อ้ย 
เหมาะส าหรับใชผ้ลิตแผ่นเหล็กหนา (Plate) โลหะแผ่นบาง (Sheet) และเหมาะส าหรับน าไปใชใ้นการ
เปล่ียนโครงสร้าง เช่น ท าเป็นรูปร่างตวัไอ (I – Bream) เหลก็ราง (Channels) เป็นตน้ 
 
 
 
 
 
 
 
 เตาถลุงเหลก็ชนิดสุญญากาศ (Vacuum Furnace) 
     มีลกัษณะการใหค้วามร้อนในการหลอมละลายเหลก็เช่นเดียวกบัเตาถลุงเหลก็ชนิดเหน่ียวน าไฟฟ้า  แต่
จะมีการสูบเอาอากาศออก วิธีการน้ีจะช่วยน าแก๊สและส่ิงเจือปนท่ีไม่ตอ้งออกจากโลหะหลอมเหลว การ
หลอมละลายในสุญญากาศน้ีเหมาะส าหรับผลิตเหลก็กลา้ท่ีมีคุณภาพสูง 
              การหล่อน ้าโลหะเป็นแท่ง (Casting of Ingot)  ขั้นตอนการหล่อน ้าโลหะใหเ้ป็นแท่งน้ี เป็นขั้นตอนท่ีกระท าหลงัจากท่ีไดมี้การหลอมละลายโลหะในเตา 
หลงัจากท่ีโลหะท่ีหลอมเหลวมีคุณสมบติัตามท่ีตอ้งการแลว้ จึงเทลงในแบบหล่อหรือตดัใหเ้ป็นแท่งเม่ือ
โลหะเร่ิมแขง็ตวั การท าโลหะใหแ้ขง็ตวัเป็นแท่งและเก็บไวมี้หลายวิธี ดงัน้ี 
 การเทหล่อเป็นแท่งแบบแม่หมู 
     การเทหล่อน ้าโลหะใหเ้ป็นแบบน้ี เป็นวิธีแบบเก่าท่ีใชก้นัมานาน เรียกเหลก็ดิบท่ีเป็นแท่งชนิดน้ีวา่ 
เหลก็หมู (Pig Iron) หรือเหลก็ดิบ นัน่เอง การเทไหลคลา้ยการใหน้มลูกของแม่หมูการเทน ้าโลหะจากเตา
สูง จะใชก้ารหล่อเหลก็ดิบให้เป็นแท่งดว้ยวิธีน้ี 
 
 
 
 
 



            การหล่อเป็นแท่งแบบต่อเน่ือง (Continuous Casting) 
     วิธีการเทหล่อน ้าโลหะแบบต่อเน่ืองน้ีไดรั้บการออกแบบและแกไ้ขใหก้ารหล่อมีประสิทธิภาพซ่ึงมนัจะ
ถูกตดัแยกเป็นแท่ง ๆ โลหะหลอมเหลวจะถูกใหไ้หลลงมาจากถงัขนาดใหญ่ส าหรับถ่ายโลหะเหลวลงสู่
แบบซ่ึงเป็นน ้าโลหะท่ีเร่ิมจะแขง็เป็นแท่ง แบบเทน้ีจะมีลกัษณะเรียว เพื่อน าโลหะท่ีแข็งตวัออกไดง้่าย 
บริเวณดา้นล่างของแบบเทน้ีจะปิดหรือเปิดก็ได ้ถา้เปิดแบบจะตอ้งวางอยูบ่นพื้นราบ แบบท่ีมีลกัษณะเรียว
น้ี ปากดา้นบนจะตอ้งกวา้งและเรียวลงดา้นล่าง 
     การเทน ้าโลหะเพื่อหล่อเป็นแท่งแบบต่อเน่ือง (Continuous Casting) จะช่วยใหก้ารผลิตเหลก็ท่ีมี
ปริมาณมาก ๆ และช่วยลดค่าใชจ่้ายลงไดม้าก 
     การหล่อเป็นแท่งแบบต่อเน่ือง หรือแบบหล่อแหง้ มีผูค้ิดคน้ขึ้นเม่ือปี ค.ศ. 1860 ซ่ึงในคร้ังแรกไดน้ าไป 
ใชใ้นการหล่อโลหะท่ีไม่ใช่เหลก็ใหเ้ป็นท่อน แต่ปัจจุบนัได้น ามาใชใ้นการผลิต เหลก็กลา้  
            การหล่อน ้าโลหะเป็นแท่งแบบต่อเน่ืองขณะที่เร่ิมแข็งตัว 
          กระบวนการหล่อน ้าโลหะชนิดน้ี จะท าในขณะท่ีน ้ าโลหะเร่ิมแขง็ตวัหรือก าลงัเป็นรูปร่าง โดยท่ีแท่ง
โลหะท่ีก าลงัแขง็ตวัไดเ้ล่ือนไหลลงบริเวณกน้ของแบบ น ้ าโลหะท่ีไหลลงมานั้นจะผา่นการหล่อเยน็ ท าให้
น ้าโลหะเร่ิมแขง็ตวัเป็นหุ่นหรือเป็นแท่งวุน้ เหลก็ท่ีมีลกัษณะเป็นแท่งวุน้จะค่อย ๆ แล่นดว้ยความเร็ว 25 
มม./นาที (1น้ิว/นาที) 
          ส าหรับแบบหล่อโดยทัว่ไปจะเคลือบดว้ยกราไฟต ์หรือถา้เป็นแบบโลหะจะตอ้งชโลมดว้ย
น ้ามนัหล่อล่ืนก่อนเท เพื่อลดความฝืดและการเกาะยดึเม่ือน าแท่งโลหะออกจากแบบการเทหล่อ
แบบต่อเน่ือง ดงันั้น จะตอ้งตดัเป็นแท่ง ๆ ดว้ยกวัทอร์ช ลูกกลิ้งท่ีแท่งโลหะไหลผา่นจะช่วยลดความหนา
ของแท่งโลหะท่ีตอ้งการ เพื่อน าไปผลิตเป็นเหลก็ราง หรือเหลก็ I-Beam ต่อไป การหล่อโลหะดว้ยวิธีน้ีจะ
ช่วยลดค่าใชจ่้ายลงไดม้าก ช่วยควบคุมขนดของแท่งโลหะใหไ้ดม้าตรฐาน และแท่งโลหะท่ีไดจ้ะสะอาด
กวา่การเทลงแบบหล่อดว้ยวิธีอ่ืน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 



กจิกรรมการเรียนการสอน 

ข้ันตอนการสอนหรือกจิกรรมของครู ขั้นตอนการเรียนหรือกจิกรรมของนักเรียน 

1.  ครูเตรียมแผนการสอน 
2.  ครูเตรียมอุปกรณ์การเรียนการสอน ส่ือการสอน 
แผน่ใส   Power Point 
3.  ครูเช็คช่ือ  เช็คจ านวนนกัเรียน  นกัศึกษา 
4.  ครูกล่าวบทน าเขา้สู่บทเรียน 
5.  ครูใหน้กัเรียนท าแบบประเมินก่อนการเรียน 
6.  ครูน าสู่บทเรียน 
7.  ครูใหน้กัเรียนเสนอแนวคิดและขอ้สงสัย 
8.  ครูน าหัวขอ้มาให้นกัเรียนแบ่งกลุ่มวิเคราะห์ 
9.  ครูสังเกตดูนกัเรียน  นกัศึกษา  ระหวา่งท าการ
วิเคราะห์  และใหค้ะแนนการพฒันาคุณธรรม  
จริยธรรม  ค่านิยม  และคุณลกัษณะอนัพึงประสงค์ 
10. ครูสุ่มทดสอบ  ถามนกัเรียน  นกัศึกษา 
11. ครูตอบขอ้ซกัถามจากนกัเรียน  นกัศึกษา 
12. ครูร่วมกบันกัเรียน  นกัศึกษา  สรุปปัญหา 
13. ครูใหน้กัเรียนท าแบบประเมินก่อนหลงัการเรียน 
14. ครูใหน้กัเรียน  นกัศึกษาท าแบบฝึกหดัและ
คน้ควา้ขอ้มูลเพิ่มเติมทางอินเตอร์เน็ต ฯลฯ 

1.  นกัเรียนเขา้เรียนตามเวลาเรียน 
2.  นกัเรียนเตรียมอุปกรณ์การเรียน  เช่น  สมุด
บนัทึก  หนงัสือเรียน   
3.  นกัเรียนเช็คเวลาเรียน 
4.  นกัเรียนฟังค าบรรยายบทน า 
5.  นกัเรียนลงมือท าแบบประเมินก่อนการเรียน 
6.  นกัเรียนฟังบรรยายเน้ือหาจากส่ือการสอน 
7.  นกัเรียนเสนอแนวคิดและขอ้สงสัยของตนเอง 
8.  นกัเรียนแบ่งกลุ่มวิเคราะห์  หวัขอ้ท่ีไดรั้บ 
9.  นกัเรียนร่วมกบัเพื่อนในกลุ่มวิเคราะห์หวัขอ้ท่ี
กลุ่มตนไดรั้บ 
 
10.นกัเรียนตอบค าถามอาจารยผ์ูส้อน 
11.นกัเรียนตั้งค  าถามอาจารยผ์ูส้อน 
12.นกัเรียนร่วมกบัอาจารยผ์ูส้อนสรุปเน้ือหา 
13.นกัเรียนท าแบบประเมินหลงัการเรียน 
14.นกัเรียนท าแบบฝึกหดัท่ีไดรั้บและคน้ควา้ขอ้มูล
เพิ่มเติมทางอินเตอร์เน็ต  ฯลฯ 
 
 
 
 
 
 



 
งานที่มอบหมายหรือกจิกรรม 
                    ก่อนเรียน 

1. ท าแบบประเมินก่อนการเรียน  10  ขอ้ 
 
 
 
 

                    ขณะเรียน 
1.    เสนอแนวคิดความคิดเห็น  ขอ้สงสัยต่ออาจารยผ์ูส้อน 
2.    นกัเรียนฟังบรรยายจากส่ือการสอน 
3.    นกัเรียนจดบนัทึก 
4.    ถาม – ตอบขอ้สงสัย 
5.    แบ่งกลุ่มเพื่อร่วมกนัท าการวิเคราะห์ 
6.    ตวัแทนกลุ่มออกมาน าเสนอ 

 
 
 
  

 

                    หลงัเรียน 
1.    ท าแบบประเมินหลงัการเรียน  10  ขอ้ 
2.    แบบฝึกหดั 
3.    คน้ควา้ขอ้มูลเพิ่มเติม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
ส่ือการเรียนการสอน 
                   ส่ือส่ิงพมิพ์ 

1. หนงัสือเรียนวสัดุช่าง 
2. แผนการสอน 
3. เอกสารประกอบการสอนต่าง ๆ 
 
 

                    ส่ือโสตทัศน์  (ถ้ามี) 
1.    แผน่ใส 
2.    ส่ือช่วยสอน  Power Point 

 
 
 
 
 
 
 

                   หุ่นจ าลองหรือของจริง 
ไม่มี 

                              
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
การประเมินผล 
 
                   ก่อนเรียน 
                ถามตอบความรู้พื้นฐาน 
                   แบบประเมินก่อนการเรียน  
 
 
 

                    ขณะเรียน 
                   1.    ถามตอบ 
                   2.    สังเกตการณ์ท างานขณะแบ่งกลุ่ม 
                   3.    คะแนนประเมินตามสภาพจริงการพฒันาคุณธรรม  จริยธรรม  ค่านิยม  และคุณลกัษณะ
อนัพึงประสงค ์
 
 
 
 

                    หลงัเรียน 
                      1.    แบบประเมินหลงัการเรียน    
                      2.    แบบฝึกหัด  
                      3.    ขอ้มูลท่ีคน้ควา้เพิ่มเติม   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
บันทึกหลงัการสอน 
            ข้อสรุปหลงัจัดการเรียนรู้ 

---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 

               
             ปัญหาที่พบ 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
แนวทางแก้ปัญหา 
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
                                                                                                --------------------------------- 
                                                                                               (------------------------------) 
                                                                                                             ครูผู้สอน 
                                                                                             วันที-่--------------------------- 
 

 

     
 



แบบประเมินผลการเรียนรู้ก่อนเรียน/หลงัเรียน 
 

ค าชี้แจง  ใหน้กัศึกษาเลือกค าตอบท่ีถูกตอ้งท่ีสุด โดยเขียนเคร่ืองหมายกากบาท (x)ลงในกระดาษค าตอบ 
 

1.     การผลิตเหลก็กลา้  มีการผลิตคร้ังแรกในประเทศใด 
 ก.   ประเทศกมัพูชา  และประเทศไทย ข .  ประเทศจีน  และญ่ีปุ่ น 
 ค.   ประเทศนอร์เวย ์ และสวีเดน  ง.   ประเทศองักฤษและฝร่ังเศส 
 
2.     เตาชนิดใดเตาหลอมมีลกัษณะเหมือนกระทะ  หรือคลองต้ืน ๆ 

ก.   เตาโอเพนฮาร์ธ   ข.   เตาเบสเซมเมอร์ 
ค.   เตาเบสิก-ออกซิเจน   ง.   เตาไฟฟ้า 

 
3.     เตาชนิดใดมีลกัษณะคลา้ยถงัปูนผสม  เป็นเตาท่ีรับน ้ าโลหะมาจากเตาสูง  มาถลุงต่อเพื่อปรับปรุงคุณภาพ                       
เหลก็ใหดี้ขึ้น 

ก.   เตาสูง                ข.   เตาโอเพนฮาร์ธ 
ค.   เตาเบสเซมเมอร์   ง.   เตาเบสิก-ออกซิเจน 

 
4.     เตาเบสิก-ออกซิเจน  เป็นเตาท่ีผลิตเหลก็ไดดี้มีส่ิงเจือปนอยูน่อ้ย   
เหมาะส าหรับผลิตเหลก็ชนิดใด 
            ก.   แผน่เหลก็หนา และเหลก็โครงสร้าง ข.   เหลก็หล่อ 
  ค.   เหลก็เคร่ืองมือ   ง.   เหลก็ไร้สนิม 
5.     เตาถลุงชนิดสูญญากาศ  เป็นเตาท่ีมีการสูบอากาศออกจากเตา  
        เหมาะส าหรับผลิตเหลก็ชนิดใด 
 ก.   เหลก็โครงสร้าง   ข.   เหลก็หล่อ 
 ค.   เหลก็กลา้คุณภาพสูง   ง.   แผน่เหลก็หนา 
6.     เหลก็หมู (Pig  Iron) หมายถึงเหลก็ใด 

ก.   เหลก็ดิบซ่ึงเทเป็นแท่งส่ีเหล่ียมคางหมู     ข.   เหลก็กลา้รูปหมู 
 ค.   เหลก็ท่ีเหมาะส าหรับท่ีท าคอกหมู         ง.   เหลก็ท่ีหล่อเป็นตวัหมู 
 
7.     เตาไฟฟ้าชนิดกระแสเหน่ียวน า  นิยมน าไปใชถ้ลุงเหล็กชนิดใด 
 ก.   เหลก็โครงสร้าง   ข.   เหลก็หล่อ 
 ค.   เหลก็เคร่ืองมือ   ง.   เหลก็ดิบ 
 
 



8.     เตาชนิดใดไดพ้ลงังานความร้อนท่ีเกิดจากการอาร์ก(Arc)ระหวา่งอิเลก็โทรด  2 แท่ง 
  ก.   เตาโอเพนฮาร์ธ   ข.   เตาเบสเซมเมอร์ 
 ค.   เตาไฟฟ้า    ง.   เตาเบสิก-ออกซิเจน 
 
9.     เตาชนิดใดใชค้วามร้อนในการหลอมเหลก็จากเปลวไฟฟ้าโดยตรง 
 ก.   เตาโอเพนฮาร์ธ   ข.   เตาเบสิก-ออกซิเจน 
 ค.   เตาเบสเซมเมอร์   ง.   เตาสูง 
 
10.    การท าแบบหล่อน ้าโลหะ  ใหมี้ลกัษณะเรียง  (Taper)เพื่อวตัถุประสงคอ์ะไร 

ก.   เพื่อใหส้ามารถน าโลหะท่ีแขง็ตวัออกไดง้่าย 
ข.   เพื่อใหส้ามารถเคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก 
ค.   เพื่อการจดัเรียงเก็บไดป้ริมาณมาก 
ง.    เพื่อความสวยงามของแท่งเหลก็ดิบและการจดัเรียง  
 

เฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้ก่อนเรียน/หลงัเรียน 
  

ข้อ เฉลย 
1 ข 
2 ก 
3 ค 
4 ก 
5 ค 
6 ก 
7 ค 
8 ค 
9 ก 
10 ก 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

 

 


