
  
 

 

ใบสั่งงาน หน้าที่ 60 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 4 
เร่ือง  การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

คำสั่ง ให้นักศึกษาเร่ิมต้นการเชื่อมอาร์กด้วยการเชื่อมจุด ตำแน่งท่าราบ 

 
 

ข้ันตอนในการปฏิบัติงาน เครื่องมือ – อุปกรณ์ท่ีใช้ 
1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 150x100x6 
มม.  1 ช้ิน 
2. ทำความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบโดยใช้เหล็กตอกนำศูนย์ตอกให้
เป็นรอย ตามเส้นร้างแบบ 
4. เริ่มต้นเช่ือมจุดแรกท่ีขอบทางซ้ายมือของ
ช้ินงาน เว้น 30 มม. จำนวน 9 จุด 
5. เช่ือมดังข้อ 4 ท้ัง 3 แนว 
6. ทำความสะอาดช้ินงาน 
7. ส่งตรวจ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.เครื่องเช่ือมไฟฟ้า  
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดทำความสะอาดแนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชื่อผู้ควบคุม 
ระดับ                           ห้อง       วันที่ 



  
 

 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน หน้าที่ 64 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 4 
เร่ือง  การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4  ชั่วโมง 

ใบงานที่ 1 การเริ่มต้นอาร์ก (เชื่อมจุด) 
ตารางบันทึกผล 

 
ที่ 

 
รายการ 

คะแนน  
รวม 2 2 2 2 2 

1 ความถูกต้องของการเตรียมชิ้นงาน       

2 การใช้เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคล       

3 การหลอมละลายของลวดเชื่อมกับชิ้นงาน       

4 ความสมบูรณ์ของแนวเชื่อม        

5 การทำความสะอาดของชิ้นงาน       

 

รวม 

      

 
 
ผลการตัดสิน                                ผ่านการประเมิน                         ไม่ผ่านการประเมิน 
 
บันทึกเพิ่มเติม...................................................................................................................................... 
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
................................................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ลงช่ือ.........................................ผู้ตรวจ 
 (.........................................) 

ช่ือ                                                                 ผู้ควบคุม  
ระดับช้ัน                       ห้อง                              วันท่ี 



  
 
 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 61 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 4 
เร่ือง  การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 1. ให้นักศึกษาเตรียมช้ินงานและอุปกรณ์เครื่องมือให้
เรียบร้อย 

 2. ทำการวัดขนาดช้ินงานเพื่อจะทำการไปตอกนำศูนย์ 

 3. ทำการตอกนำศูนย์เพื่อทำให้ช้ินงานเกิดจุดเพื่อท่ีจะใช้
ในการเช่ือม 



  
 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 62 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 4 
เร่ือง  การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 4. เมื่อตอกน้ำศูนย์เสร็จจะได้ช้ินงานลักษณะดังนีท่ี้พร้อม
จะทำการเช่ือมได้ 

 5. ทำการเช่ือมโดยใช้วิธีเช่ือมวนให้เป็นก้นหอย 

 6. เช่ือมเสร็จแล้วควรเคาะดูว่าจุดท่ีเช่ือมสมบูรณ์ดีไหม
จึงทำการเช่ือมต่อไป 



  
 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 63 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 4 
เร่ือง  การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 7. เช่ือมเสร็จแล้วควรเคาะแสลกออกในขณะท่ีช้ินงานยัง
ร้อนอยู่(อย่าน้ำช้ินงานไปจุ่มน้ำก่อนจะเคาะแสลกเพราะ
จะทำให้แสลกนั้นเคาะไม่ค่อยออก) 

 8. ทำการทำความสะอาดช้ินงานให้เรียบร้อย 

 9. ช้ินงานท่ีเสร็จสมบูรณ์พร้อมแก่การตรวจ 

 



  
 

 

ใบสั่งงาน หน้าที่ 71 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 5 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

คำสั่ง ให้นักศึกษาเร่ิมต้นการอาร์คและเดินแนวระยะสั้นๆ 
 

 
ข้ันตอนในการปฏิบัติงาน เครื่องมือ – อุปกรณ์ท่ีใช้ 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 150x100x6 
มม. 
2. ทำความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยให้เหล็กตอกนำศูนย์ตอก
ให้เป็นรอยตามเส้นตรง 
4. ตรวจสอบเครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกท่ีขอบงาน 
6. เช่ือมแนวที่ 2, 3 และ 4 
7. ทำความสะอาดแนวเช่ือม 
8 . ส่งตรวจ 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.เครื่องเช่ือมไฟฟ้า AC.หรือ DC. 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดทำความสะอาดแนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชื่อผู้ควบคุม 
ระดับ                           ห้องวันที่ 



  
 

 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน หน้าที่ 75 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 5 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ใบงานที่ 2 การเชื่อมเดินแนวระยะสั้น 
ตารางบันทึกผล 

 
ที่ 

 
รายการ 

คะแนน  
รวม 2 2 2 2 2 

1 ความถูกต้องของการเตรียมชิ้นงาน       

2 การใช้เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคล       

3 การหลอมละลายของลวดเชื่อมกับชิ้นงาน       

4 ความสมบูรณ์ของแนวเชื่อม        

5 การทำความสะอาดของชิ้นงาน       

 

รวม 

      

 
 

ผลการตัดสิน                                ผ่านการประเมิน                         ไม่ผ่านการประเมิน 
 
บันทึกเพิ่มเติม...................................................................................................................................... 
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
................................................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ลงช่ือ.........................................ผู้ตรวจ 
 (.........................................) 
 
ช่ือ                                                                 ผู้ควบคุม  



  
 

ระดับช้ัน                       ห้อง                              วันท่ี 
 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 72 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 5 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

 
1. ให้นักศึกษาเตรียมช้ินงานและอุปกรณ์เครื่องมือให้
เรียบร้อย 

  
2. ทำการวัดขนาดช้ินงานเพื่อจะทำการตีเส้น 



  
 

  
3. ทำการขีดเส้นเพื่อท่ีจะให้มองเห็นในขณะทำการเช่ือม 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 73 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 5 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

 
4. ทำการเช่ือมโดยเริ่มจากด้านซ้ายของช้ินงาน 



  
 

  
5. ทำการเช่ือมความยาวประมาณ 2 เซนติเมตร แล้วจึง
หยุด 

  
6. ทำการเช่ือมให้ครบท้ังหมดท่ีได้ทำการขีดเส้นไว้ 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 74 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 5 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

  
7. เช่ือมเสร็จแล้วทำการเค้าแสลกออกให้หมด 



  
 

  
8. ทำการทำความสะอาดช้ินงานให้เรียบร้อย 

  
9. ช้ินงานท่ีเสร็จบูรณ์พร้อมแก่การตรวจ 

 



  
 

 

ใบสั่งงาน หน้าที่ 81 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 6 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

คำสั่ง ให้นักศึกษาเชื่อมเดินแนวท่าราบ 

 
 

ข้ันตอนในการปฏิบัติงาน เครื่องมือ – อุปกรณ์ท่ีใช้ 
1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 150x100x6 
มม. 
2. ทำความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยให้เหล็กตอกนำศูนย์ตอก
ให้เป็นรอยตามเส้นตรง 
4. ตรวจสอบเครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกท่ีขอบงาน 
6. เช่ือมแนวที่ 2, 3 และ 4 
7. ทำความสะอาดแนวเช่ือม 
8 . ส่งตรวจ 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.เครื่องเช่ือมไฟฟ้า AC.หรือ DC. 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดทำความสะอาดแนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชื่อผู้ควบคุม 
ระดับ                           ห้องวันที่ 



  
 

 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน หน้าที่ 85 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 6 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ใบงานที่ 3 การเชื่อมเดินแนวท่าราบ 
ตารางบันทึกผล 

 
ที่ 

 
รายการ 

คะแนน  
รวม 2 2 2 2 2 

1 ความถูกต้องของการเตรียมชิ้นงาน       

2 การใช้เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคล       

3 การหลอมละลายของลวดเชื่อมกับชิ้นงาน       

4 ความสมบูรณ์ของแนวเชื่อม        

5 การทำความสะอาดของชิ้นงาน       

 

รวม 

      

 
 
 

ผลการตัดสิน                                ผ่านการประเมิน                         ไม่ผ่านการประเมิน 
 
บันทึกเพิ่มเติม...................................................................................................................................... 
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
................................................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 ลงช่ือ.........................................ผู้ตรวจ 
 (.........................................) 
 
ช่ือ                                                                 ผู้ควบคุม  



  
 

ระดับช้ัน                      ห้อง                              วันท่ี 
 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 82 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 6 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

1. ให้นักศึกษาเตรียมช้ินงานและอุปกรณ์เครื่องมือให้
เรียบร้อย 

 

2. ทำการวัดขนาดช้ินงานเพื่อจะทำการตีเส้น 



  
 

 3. ทำการขีดเส้นเพื่อท่ีจะให้มองเห็นในขณะทำการเช่ือม 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 83 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 6 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

4. ทำการเช่ือมโดยเริ่มจากด้านซ้ายของช้ินงาน 

 5. ได้แนวเช่ือมแนวที่หนึ่ง 



  
 

 6. ทำการเช่ือมให้ครบท้ังหมดท่ีได้ทำการขีดเส้นไว้ 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 84 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น  รหัสวิชา  20100 - 1004 สัปดาห์ที่ 6 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 การเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

7. เช่ือมเสร็จแล้วทำการเค้าแสลกออกให้หมด 



  
 

 8. ทำการทำความสะอาดช้ินงานให้เรียบร้อย 

 9. ช้ินงานท่ีเสร็จบูรณ์พร้อมแก่การตรวจ 

 



  
 

 

ใบสั่งงาน หน้าที่ 108 
ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น   รหัสวิชา 20100-1004 สัปดาห์ที่ 9 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 งานเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

คำสั่ง ให้นักศึกษาการเชื่อมไฟฟ้าต่อชนไม่บากงาน ตำแหน่งท่าราบ 
 

 
ข้ันตอนในการปฏิบัติงาน เครื่องมือ – อุปกรณ์ท่ีใช้ 

1. 1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 150x100x6 
มม. 2 ช้ิน 
2. ทำความสะอาดช้ินงาน 
3. นำสันช้ินงานท้ังสองมาประกบกันให้สนิท
ให้สันด้านข้างเสมอกันและผิวของช้ินงานท้ัง
สองเรียบเสมอกัน 
4. ตรวจสอบเครื่องเช่ือมและอุปกรณ์ 
5. เริ่มต้นเช่ือมตามขอบของช้ินงานท้ังสองช้ิน
ท่ีประกบกัน 
6. เช่ือมแนวเดียวจนสุดช้ินงาน 
7. ทำความสะอาดแนวเช่ือม 
8 . ส่งตรวจ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.เครื่องเช่ือมไฟฟ้า AC.หรือ DC. 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดทำความสะอาดแนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชื่อผู้ควบคุม 



  
 

ระดับ                           ห้องวันที่ 

 

ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน หน้าที่ 112 
ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น   รหัสวิชา 20100-1004 สัปดาห์ที่ 9 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 งานเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ใบงานที่ 6 การเชื่อมเดินแนวต่อชนท่าราบ 
ตารางบันทึกผล 

 
ที่ 

 
รายการ 

คะแนน  
รวม 2 2 2 2 2 

1 ความถูกต้องของการเตรียมชิ้นงาน       

2 การใช้เครื่องป้องกันอันตรายส่วนบุคคล       

3 การหลอมละลายของลวดเชื่อมกับชิ้นงาน       

4 ความสมบูรณ์ของแนวเชื่อม        

5 การทำความสะอาดของชิ้นงาน       

 

รวม 

      

 
 

ผลการตัดสิน                                ผ่านการประเมิน                         ไม่ผ่านการประเมิน 
 
บันทึกเพิ่มเติม...................................................................................................................................... 
..........................................................................................................................................................................................
..........................................................................................................................................................................................
................................................................................................... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ลงช่ือ.........................................ผู้ตรวจ 
 (.........................................) 
 



  
 

ช่ือ                                                                 ผู้ควบคุม  
ระดับช้ัน                       ห้อง                              วันท่ี 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 109 
ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น   รหัสวิชา 20100-1004 สัปดาห์ที่ 9 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 งานเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

 

 
1.  ให้นักศึกษาเตรียมช้ินงานและอุปกรณ์เครื่องมือให้
เรียบร้อย 

  
2.  นำช้ินงานท้ังสองช้ินมาต่อกันและทำการเช่ือมยึด
ช้ินงาน 



  
 

  
3.  ทำการเขียนเส้นเพื่อท่ีจะกำหนดความโตแนวเช่ือม 

 

 

ขั้นตอนการในปฏบิัติงาน หน้าที่ 110 
ชื่อวิชา งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น   รหัสวิชา 20100-1004 สัปดาห์ที่ 9 
เร่ือง  หน่วยที่ 3 งานเชื่อมไฟฟ้า เวลา 4 ชั่วโมง 

ภาพประกอบ ล าดับขั้นการท างาน 

  
4.  ทำการเริ่มเช่ือมจากด้านซ้ายของช้ินงานมาจบ
ด้านขวาของช้ินงาน 
 

 

 
5.  ได้แนวเช่ือมท่ีสมบูรณ์ 



  
 

 

 
 
 
 
 

              
 
 
 
       

 
 
 

 
6.  ทำการเคาะแสลคออกให้หมดเพื่อจะทำการขัดแนว
เช่ือม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7.  ทำการทำความสะอาดช้ินงานให้เรียบร้อย 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.  ช้ินงานเสร็จสมบูรณ์พร้อมส่งตรวจ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  
 
 


