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หลกัการเช่ือมโลหะ

ดว้ยแกส๊ออกซีอะเซทิลีน



การเช่ือมแกส๊ออกซีอะเซทิลีน 

คือ การท าใหโ้ลหะหลอมติดกนัโดยอาศยัความรอ้น

จากเปลวแกส๊ท่ีผสมระหว่างแกส๊ออกซิเจนและแก๊ส

อะเซทิลีน ซ่ึงมีอณุหภมิูความรอ้นสงูถึง 6,000°F 

(3,316 °C)



แกส๊เช้ือเพลิงท่ีใชมี้อย ู่หลายชนิด

ดว้ยกนั การเลือกจะตอ้งพิจารณาถึง

ความเหมาะสมทั้งราคา ปริมาณ

ความรอ้นและผลท่ีจะเกิดกับโลหะ

งานนัน้ 



แก๊สเช้ือเพลิงท่ีใชใ้นการเช่ือมแก๊ส จะใหค้่าพลงังานความรอ้น

ท่ีแตกต่างกนัไป ข้ึนอย ูก่บัสว่นผสมระหว่างแกส๊เช้ือเพลิงท่ีผสม ดงัน้ี 

- ออกซิเจนผสมอะเซทิลีน ใหค้วามรอ้นประมาณ 3,400 °C 

- ออกซิเจนผสมบิวเทน ใหค้วามรอ้นประมาณ 2,900 °C 

- ออกซิเจนผสมโปรเพน ใหค้วามรอ้นประมาณ 2,600 °C 

- อากาศผสมอะเซทิลีน ใหค้วามรอ้นประมาณ 2,500 °C 

- อากาศผสมโปรเพน ใหค้วามรอ้นประมาณ 1,750 °C 



แก๊สอะเซทิลีนนั้นเม่ือเผาไหม้กับ

แกส๊ออกซิเจน จะมีผลเสียต่อการเช่ือม

ของช้ินงานค่อนขา้งนอ้ยกว่าแกส๊ชนิด

อ่ืนๆ ซ่ึงเหมาะแก่การเช่ือมเหล็กและ

โลหะผสมต่างๆ เป็นท่ีนิยมใชก้นัอย ูใ่น

อตุสาหกรรมการเช่ือมโดยทัว่ไป 



ออกซิเจน (O2)

คณุสมบติัทัว่ไป 

ออกซิเจน ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ไม่มีรส อย ู่ในบรรยากาศ

ประมาณ 21% ของปรมิาตรอากาศ ช่วยในการเผาไหมแ้ละ

ช่วยในการหายใจของมนษุย ์

การผลิตแกส๊ออกซิเจน 

การผลิตแกส๊ออกซิเจน สามารถท าได ้2 วิธี คือ

1. การผลิตจากน ้า 

2. การผลิตจากอากาศ 



1. การผลิตจากน ้า เป็นกรรมวิธีท่ีแยกดว้ย

ไฟฟ้าหรือเรียกอีกอย่างหน่ึงว่า กรรมวิธี

แยกน ้าดว้ยไฟฟ้า (Electrolysis Process) แต่

ไม่เป็นท่ีนิยมเพราะตน้ทนุในการผลิตสงู ไม่

ค ุม้กบัการลงทนุ 



จะมีสายไฟต่อเขา้กบัขัว้บวกและขัว้ลบของเครื่องก าเนิดไฟฟ้า

กระแสตรงไปจ ุ่มน ้าไวท้ัง้สองขัว้ เม่ือเปิดสวิตซก์ระแสไฟจะไหลจาก

ขั้วบวกผ่านน ้าไปยงัขั้วลบ ขณะกระแสไฟไหลผ่านน ้าจะเริ่มท า

ปฏิกิริยาเกิดฟองอากาศผดุข้ึนท่ีปลายขัว้บวก และขัว้ลบ โดยแกส๊

ออกซิเจนจะเกิดข้ึนท่ีขัว้บวก 



2. การผลิตจากอากาศ อากาศประกอบดว้ยไนโตรเจน 78% 

ออกซิเจน 21% นอกนัน้เป็นกา๊ซอ่ืนๆ วิธีผลิตออกซิเจนจาก

อากาศ น้ีสามารถกระท า ได้โดยการน า เ อาอากาศ

ไปอดัภายใตค้วามดนัสงู จนกลายเป็นของเหลว (Liquid air)

กรรมวิธีน้ีเป็นท่ีนิยมในปัจจบุนั เพราะผลิตไดค้รัง้ละมากๆ 

จากนัน้ก็น ามาบรรจทุ่อเพ่ือจ าหน่ายต่อไป 



อะเซทิลีน (C2H2)

คณุสมบติัทัว่ไป 

เป็นแก๊สท่ีมีความไวไฟมาก ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น (แต่ปรงุ

แต่งใหมี้กลิ่นฉนุรนุแรงคลา้ยกระเทียม) น ้าหนกัมากกว่า

อากาศ สามารถละลายไดใ้นอะซิโตน

การผลิตแกส๊อะเซทิลีน

ในปัจจบุนัการผลิตแกส๊อะเซทิลีน มี 2 วิธี คือ

1. การผลิตโดยการท าปฏิกิรยิาระหว่างแคลเซียมคารไ์บดก์บัน ้า

2. การผลิตโดยอาศยัผลผลิตท่ีไดจ้ากกระบวนการแตกตวัทางเคมี 



1. การผลิตโดยการท าปฏิกิริยาระหว่างแคลเซียมคาร์ไบด์กับน ้า

สามารถท าไดโ้ดยการปล่อยแคลเซียมคารไ์บดล์งน ้า เป็นกรรมวิธีผลิต

แบบดัง้เดิม แกส๊ท่ีไดจ้ะมีความบรสิทุธ์ิคอ่นขา้งต ่า (ประมาณ 85 - 95% 

ตามคณุภาพของแคลเซียมคารไ์บด์) ซ่ึงเป็นอันตรายต่อสขุภาพ และ

สิ่งแวดลอ้มเน่ืองจากเป็นวตัถท่ีุมีฤทธ์ิเป็นด่างสงู 



2. การผลิตโดยอาศัยผลผลิตท่ีได้จาก

กระบวนการแตกตัวทางเคมี จากโรงงาน

ปิโตรเคมีซ่ึงเป็นวิธีท่ีทนัสมยัท่ีสดุในปัจจบุนั 

แกส๊อะเซทิลีนท่ีไดจ้ากการผลิตน้ี จะมีความ

บริสทุธ์ิสงูกว่ากระบวนการผลิตแบบดัง้เดิม 

ท าให้เปลวไฟมีอณุหภมิูสงูกว่า ให้ความ

บรสิทุธ์ิถึง 99%



01

ค าถาม

ในการเช่ือมโลหะดว้ยแกส๊ออกซีอะเซทิลีน มี

หลกัการในการเช่ือมอยา่งไร ? จงอธิบาย



02

ค าถาม

ในการผลิตแกส๊ออกซิเจนทัง้ 2 วิธี มีลกัษณะ

แตกต่างกนัอยา่งไร ? จงอธิบาย



03

ค าถาม

ในการผลิตแก๊สอะเซทิลีนทั้ง 2 วิธี ลกัษณะ

ของแก๊ส ท่ี ได้นั้นแตกต่างกันอย่างไร  ?

จงอธิบาย
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เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน



ท่อบรรจแุกส๊ออกซิเจน

หรอืถงัแกส๊ออกซิเจน

แ บ่ ง เ ป็ น  2 ช นิ ด  ไ ด้ แ ก ่

ถงับรรจอุอกซิเจนชนิดแก๊สและ

ถังแก๊สออกซิเจนเหลว โดยอัด

แก๊สออกซิเจนด้วยความดัน

ประมาณ 2 ,200 ปอนด์ต่ อ

ตารางน้ิว 



ท่อบรรจแุกส๊ออกซิเจน

หรอืถงัแกส๊ออกซิเจน

มีสว่นประกอบ ดงัน้ี 

- ตวัถงับรรจแุกส๊ออกซิเจน 

- วาลว์หรือล้ินหวัถงัออกซิเจน 

- ฝาครอบป้องกนัวาลว์ 



ท่อบรรจแุกส๊อะเซทิลีน

หรอืถงัแกส๊อะเซทิลีน 

บรรจแุกส๊ดว้ยความดนัท่ีต ่ากว่า

ถังออกซิเจน ภายในถังบรรจ ุ

สารดดูซับอะเซที ลีน ซ่ึง เ ป็ น

สารเคมีเหลวๆ คือ สารอะซีโตน

จึงสามารถบรรจแุก๊สอะเซทิลีน

จนมีแรงดนัสงูไดถึ้ง 300 ปอนด์

ต่อตารางน้ิว



อปุกรณค์วบคมุ

ความดนัแกส๊

ใช้ในการควบคมุความดันของ

แก๊สท่ีจะบอกสถานะความดัน

ภายในถังและความดนัใชง้านท่ี

เหมาะสม โดยการปรับสกร ู

มาตรวดั จะประกอบดว้ยเกจวดั

ความดัน  2 เกจ คือ  เกจวัด

ความดนัสงูและเกจวดัความดนั

ต ่า



อปุกรณค์วบคมุ

ความดนัแกส๊

เกจวดัความดนัสงู จะท าหนา้ท่ี

วัดสภาวะความดันภายในถัง

เพ่ือให้ทราบว่าในขณะน้ีมีแก๊ส

อย ูใ่นถงัจ านวนเท่าใด 

เกจวัดความดันต ่า จะเป็นตัว

ปรับความดันท่ีน าไปใช้งานให้

เหมาะสม 



ทอรช์เช่ือมหรอืหวัเช่ือม 

ท าหนา้ท่ีจบัหวัทิพเช่ือมและเป็น

ห้องส าหรับผสมแก๊สระหว่าง

แกส๊ออกซิเจนและแกส๊อะเซทิลีน 

หวัเช่ือมประกอบดว้ย

- วาลว์ควบคมุการไหล 

- ตวัหวัเช่ือม 

- หอ้งผสมแกส๊ 

- หวัทิพ 



หวัทิพเช่ือม 

อย ูส่ว่นปลายสดุของหวัเช่ือม ต่อ

จากสว่นปลายของหอ้งผสมแกส๊

เป็นตัวท่ีมีผลต่อความรอ้นของ

เปลวเ ช่ือม หัว ทิพจะท าด้วย

ทองแดงหรื อทองแดงผสม 

ขนาดรขูองหัวทิพจะเรียงจาก

ขนาดเล็กไปหาขนาดใหญ่



เข็มแยงหวัทิพ 

ใชส้ าหรบัท าความสะอาดหวัทิพ 

หวัทิพเม่ือใชเ้ช่ือมอาจเกิดสะเก็ด

โลหะเม็ดเล็กๆ เกาะติดปลาย

หัวทิพท าให้แก๊สออกไม่สะดวก 

จึงควรท าความสะอาดหวัทิพดว้ย

เ ข็มแยงหัว ทิพ ต้อง เ ลือกให้

พอเหมาะกบัรหูัวทิพดันเขา้และ

ดึงออกตรงๆ 2-3 ครัง้  ป้องกนั

ไมใ่หร้ขูยายกวา้งมากเกินไป 



ท่ีจดุเปลวไฟ 

ใชส้ าหรบัจดุเปลวไฟ ท าใหเ้กิด

ประกายไฟ ในการจดุเปลวไฟ

เช่ือมจะต้องใช้ท่ีจดุไฟแก๊สทกุ

ค รั้ ง อ ย่ า จ ุด ด้ ว ย ไ ม้ ขี ด ไ ฟ  

เน่ืองจากไมขี้ดไฟอย ู่ใกลไ้ฟมาก

เกินไป อาจเกิดการระเบิดได ้



แว่นตาเช่ือมแกส๊ 

เ ป็นอ ปุกรณ์ส าหรับ ป้องกัน

อนัตรายจากแสงท่ีเกิดจากเปลว

ไฟขณะเช่ือม ช่วยให้มองเห็น

การเช่ือมอย่างชัดเจน กระจก

กรองแสงท่ี เหมาะสมในการ

เ ช่ือมแก๊สควรใช้เบอร์ 4 - 6

แว่นตาเช่ือมแก๊สมี 2 ชนิด คือ 

แบบเลนสเ์ดียวและเลนสค์ ู่



สายยางและขอ้ต่อ 

สายยางหรือสายเช่ือมแก๊ส เป็น

อปุกรณท่ี์มีหนา้ท่ีสง่แกส๊อะเซทิลีน 

และแก๊สออกซิ เจนจากเครื่ อง

ควบคมุความดันไปยังหัวเช่ือม

สายเช่ือมท่ีใชมี้อย ู่ดว้ยกนัหลายสี 

แต่ละสีจะใชง้านต่างกนัคือสีเขียว

หรือสีฟ้าใชก้บัออกซิเจน ส่วนสาย

เช่ือมท่ีมีสีแดงหรือสีสม้ใชก้บัแก๊ส

อะเซทิลีน



สายยางและขอ้ต่อ 

ขอ้ต่อเป็นอปุกรณท่ี์ติดกบัสายยาง

ขอ้ต่อออกซิเจน จะมีอักษร “OX” 

ขอ้ต่อทัง้หมดของออกซิเจนจะเป็น

เกลียวขวา ส่วนขอ้ต่ออะเซทิลีนจะ

มีอกัษร “AC” และขอ้ต่อเป็นเกลียว

ซา้ยทัง้หมด 



ลวดเช่ือมแกส๊ 

ในการเช่ือมแก๊สนั้น บางครั้งไม่

จ าเป็นตอ้งเติมลวดเช่ือม เช่น การ

เช่ือมต่อมมุ ต่อขอบ สามารถแยก

เป็น 2 ประเภทใหญ่ๆ คือ ลวด

เช่ือมท่ีเป็นเหล็กและไมใ่ช่เหล็ก 



ฟลกัซ์

ตวัท่ีช่วยป้องกนัไม่ใชอ้อกซิเจน

ในอากาศรวมตัวกับแนวเช่ือม

ในขณะเช่ือม ซ่ึงจะท าใหค้ณุภาพ

ในการเช่ือมลดลง ช่วยท าใหก้าร

เช่ือมไดง่้ายข้ึน การใชง้านท าได้

โดยน าลวดเช่ือมมาเคลือบฟลกัซ ์

อาจใชวิ้ธีทาหรือจ ุ่มลวดเช่ือม



ประแจส าหรบั

เปิด – ปิดแกส๊

เป็นประแจพิเศษท่ีผลิตจากวัสด ุ

ชนิดพิเศษ โดยผ ูผ้ลิตประแจจะ

ท าใหมี้ขนาดพอดีกนักบัอปุกรณ์

การเช่ือม เพ่ือป้องกนัการช ารดุ

และเสียหายจากการขนั อย่าใช้

ประแจเลื่อนเพราะอาจท าให้

อปุกรณช์ ารดุ



ชดุอปุกรณป้์องกนั

เ ป็นชดุ ท่ีสวมใส่ เ พ่ือ ป้องกัน

อนัตรายท่ีเกิดข้ึนจากการเช่ือม 

ประกอบดว้ยถงุมือหนงั เสื้อหนงั 

ป ล อ ก แ ข น  ส นั บ แ ข้ ง ห นั ง 

รอง เท้า นิรภัย  กาง เกงหนัง 

หมวกหนงั 



การประกอบและติดตั้งเครื่องมือและอปุกรณ์

เพ่ือความพรอ้มในการใชง้านนัน้เป็นสิ่งส าคญั

มากท่ีจะตอ้งทราบและสามารถประกอบติดตั้ง

เครื่องมืออปุกรณ์ต่างๆ ได้ด้วยตัวเอง การ

ประกอบและติดตัง้มีล าดบัขัน้ตอน ดงัน้ี

การประกอบและติดตัง้



ขัน้ตอนท่ี 1 ประกอบอปุกรณ์ปรบัความดนัเขา้

กบัท่อบรรจแุก๊ส โดยเปิดวาลว์ท่ีท่อบรรจแุก๊ส 

ไล่สิ่งสกปรกออกก่อนจึงติดตั้งอปุกรณ์ปรับ

ความดนัเขา้กบัท่อบรรจแุกส๊ โดยใชป้ระแจขนัขอ้

ต่อ ต่อจากนัน้ต่อสายเช่ือมเขา้กบัมาตรวัดเพ่ือ

น าไปใชง้าน โดยพิจารณาสีสายเช่ือมสีเขียวหรือ

สีฟ้าต่อกบัท่อแก๊สออกซิเจน สีแดงหรือสีสม้ต่อ

กบัท่อแกส๊อะเซทิลีน 



ขัน้ตอนท่ี 2 ประกอบสายเช่ือมกับทอร์ชเช่ือม 

โดยในการประกอบสายเช่ือมใหส้งัเกตท่ีทอรช์จะ

มีภาษาองักฤษ “AC” หมายถึงแกส๊อะเซทิลีน ให้

ใชส้ายเช่ือมสีแดงหรือสีสม้ต่อเขา้กบัเกลียวดา้น

น้ี ซ่ึงเป็นเกลียวซา้ยและสายออกซิเจนสีเขียว

หรือสีฟ้าต่อกบัทอรช์เช่ือมท่ีมีอกัษรภาษาองักฤษ 

“OX” ซ่ึงเป็นเกลียวขวา จากนั้นให้ปิดวาล์วท่ี

ทอรช์เช่ือม



ขั้นตอนท่ี 3 เปิดวาล์วท่อบรรจแุก๊ส ก่อนเปิด

วาล์วท่อบรรจแุก๊สต้องแน่ใจว่าอปุกรณ์ปรับ

ความดนัอย ู่ในต าแหน่งปิดก่อนทกุครัง้ โดยหมนุ

มาตรวดัความดนัทวนเข็มนาฬิกา จากนัน้หมนุ

เปิดวาลว์ท่ีท่อบรรจชุา้ๆ โดยท่อออกซิเจนเปิด

วาล์วจนสดุเกลียว แต่ส าหรบัถังอะเซทิลีนให้

หมนุเปิด ¼ - ½ รอบเท่านัน้



ขัน้ตอนท่ี 4 ปรบัความดนั ซ่ึงเกจวดัความดนัสงู

หรือแรงดนัภายในท่อบรรจอุย ูท่างดา้นขวา ส่วน

เกจวดัความดนัต ่าหรือแรงดนัท่ีตอ้งการใชง้าน

อย ู่ทางซา้ย การปรบัแรงดนัเพ่ือใชง้านให้หมนุ

อปุกรณ์ปรับความดันตามเข็มนาฬิกา จนได้

ความดนัท่ีตอ้งการ ในการเลือกความดนัเท่าไร

นัน้ข้ึนอย ูก่บัความหนาของโลหะ โดยทัว่ไปจะปรบั

ความดนัแกส๊ออกซิเจนอย ูร่ะหว่าง 25 – 35 PSI 

และแกส๊อะเซทิลีนประมาณ 6 PSI ไมเ่กิน 10 PSI



ค าถาม

เครื่องมือและอปุกรณใ์นการเช่ือมออกซี

อะเซทิลีน ไดแ้กอ่ะไรบา้ง ?



ค าถาม

ในการประกอบและติดตัง้เครื่องมือและ

อปุกรณ์ในการเช่ือมออกซีอะเซทิลีน 

มีล าดบัขัน้ตอนอยา่งไร จงอธิบาย ?
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กระบวนการเช่ือมแกส๊

ออกซีอะเซทิลีน
งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ (20100-1004)

อาจารยผ์ ูส้อน ชมพนูทุ  เขียวเมือง



ชนิดของเปลวไฟ

การท่ีจะให้ค่าความร้อนเท่าใดนั้น

ข้ึนอย ูก่บัอตัราสว่นผสมซ่ึงจะแตกต่างกนั

แล้วแต่ความเหมาะสมต่อการใช้งาน 

เปลวไฟท่ีใช้ในการเช่ือมแก๊ส สามารถ

ปรบัได ้3 เปลว ดงัน้ี

- เปลวคารบ์ไูรซ่ิง (Carburizing Flame) 

- เปลวนิวทรลั (Neutral Flame)

- เปลวออกซิไดซ่ิง (Oxidizing Flame)



เปลวคารบ์ไูรซ่ิง 

(Carburizing Flame) 

เ กิดจากส่วนผสมของแก๊ส

อะเซทิลีนในปริมาณท่ีมากกว่า

แกส๊ออกซิเจน 2 เท่า ใหค้วามรอ้น

ป ร ะ ม า ณ  3 ,000°C เ ป ล ว มี

ลักษณะเป็นเปลวไฟยาว 3 ชั้น 

ชัน้นอกเป็นกรวยพ ุ่งยาวสีสม้อ่อน

ลอ้มรอบเปลวชัน้ใน กรวยชัน้ท่ี 2

สีฟ้า และเปลวชัน้ท่ี 3 สีขาว



เปลวคารบ์ไูรซ่ิง 

(Carburizing Flame) 

การเผาไหม้จะมีแก๊สอะเซทิลีน

เหลืออย ู่จ านวนหน่ึง และสนัดาป

กบัออกซิเจนในอากาศ ไม่เหมาะ

กบัการเช่ือมโลหะเพราะเป็นการ

เติมคารบ์อนท่ีผิวโลหะ เป็นสาเหต ุ

ท าให้แนวเช่ือมเปราะ ส่วนมาก

นิยมใช้ท าการเช่ือมอะลมิูเนียม 

นิกเกิล และการบดักรแีข็ง 



เปลวนิวทรลั 

(Neutral Flame)

เ กิดจากส่วนผสมของแก๊ส

อะเซทิลีนและแก๊สออกซิเจนใน

ปริมาณเ ท่ากัน  ให้ความร้อน

ป ร ะ ม า ณ  3 ,2 0 0 °C ซ่ึ ง

ปร ะกอบด้ว ย เ ปลว ไฟ  2 ชั้น 

ชั้นนอกเป็นกรวยสีฟ้า ชั้นในเป็น

กรวยปลายมนสีขาว



เปลวนิวทรลั 

(Neutral Flame)

เป็นเปลวท่ีใชก้นัมาก เพราะการ

สั น ด า ป ข อ ง แ ก๊ ส ทั้ ง ส อ ง จ ะ

สามารถควบคมุการเช่ือมและบ่อ

หลอมของแนวเช่ือมไดดี้ จึงเหมาะ

แก่การเช่ือมเหล็ก สามารถเช่ือม

โลหะได้หลายชนิด เช่น  เหล็ก

เหนียว เหล็กหลอ่ เงิน ทองแดง



เปลวออกซิไดซ่ิง 

(Oxidizing Flame)

เ กิดจากส่วนผสมของแก๊ส

ออกซิเจนในปริมาณท่ีมากกว่า

แกส๊อะเซทิลีน 2 เท่า ใหค้วามรอ้น

มากท่ีสดุ คือ 3,400°C ลักษณะ

เปลวไฟจะสั้นกว่า เปลวชั้นในมี

ลกัษณะเป็นรปูทรงกรวยแหลม ซ่ึง

ประกอบดว้ยเปลว 2 ชัน้ 



เปลวออกซิไดซ่ิง 

(Oxidizing Flame)

ไม่เหมาะกบัการเช่ือมเหล็ก เพราะ

จะเกิดการเติมแก๊สออกซิเจนแก่

เหล็ก จะท าใหแ้นวเช่ือมแข็งและ

เปราะ จึงเหมาะแก่การตัดโลหะ 

และการชบุเหล็กเพ่ือเพ่ิมความ

แข็งใหแ้กช้ิ่นงาน



ลกัษณะท่าเช่ือม (Welding Position)

ลักษณะท่าเช่ือมจะมี 2 ลักษณะ คือ

ท่าของผ ู้เช่ือมและท่าการวางช้ินงาน 

เช่น งานแผน่ งานตวัที และงานท่อ ซ่ึงมี

ความสมัพนัธก์นัโดยมีลกัษณะท่าเช่ือม 

4 ท่าเช่ือม คือ ท่าราบ ท่าขนานนอน ท่า

ตัง้ และท่าเหนือศรษีะ



ค าถาม

เปลวไฟในกระบวนการเ ช่ือมออกซี

อะเซทิลีนแต่ละชนิดมีความแตกต่างกนั

อยา่งไร ?



ค าถาม

ลักษณะท่าเ ช่ือมในงานเ ช่ือมออกซี

อะเซทิลีนไดแ้กท่่าใดบา้ง ?



เกมจบัค ู่
1) มีลกัษณะเป็นเปลวไฟยาว 3 ชัน้ 

มี แ ก๊ ส อ ะ เ ซ ทิ ลี น ใ น ป ริ ม าณ ท่ี

มากกว่าแกส๊ออกซิเจน 2 เท่า 

2) ประกอบด้วยเปลวไฟ 2 ชั้น มี

แกส๊อะเซทิลีนและแกส๊ออกซิเจนใน

ปรมิาณเท่ากนั

3) ประกอบดว้ยเปลว 2 ชั้น เปลว

ชั้นในมีลักษณะเป็นรปูทรงกรวย

แหลม แก๊สออกซิเจนในปริมาณท่ี

มากกว่าแกส๊อะเซทิลีน 2 เท่า 

A)

B)

C)


