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ช่ือเร่ือง.  งานเช่ือมแก๊ส จ านวนคาบ 4 
ค าช้ีแจง  จงเลือกค าตอบท่ีถูกตอ้งท่ีสุด 
1. ในอุตสาหกรรมทัว่ไปถา้พดูค าวา่  “การเช่ือมแก๊ส”  หมายถึง  การเช่ือมท่ีอาศยัความร้อนจากการเผาไหม้
ระหวา่งแก๊สอะไร

ก. ไฮโดรเจนกบัออกซเิจน  ข. บวิเทนกบัออกซเิจน 
ค. แกส๊ธรรมชาตกิบัออกซเิจน  ง.  อะเซทลินีกบัออกซเิจน 

2. ในการตรวจสอบรอยร่ัวตามขอ้ต่อของอุปกรณ์เช่ือมแก๊ส  ควรใชอ้ะไรตรวจสอบ
ก.  น ้าสบู่   ข.  น ้ามนั 
ค.  ใชจ้มูกดมกล่ิน  ง.  ใชเ้ปลวไฟส ารวจ 

3. การเปิดวาลว์ของท่ออะเซทิลีน  ควรเปิดก่ีรอบ
ก.  1/4-1/2 รอบ ข.  1-2 รอบ 
ค.  2-3 รอบ ง.  เปิดจนหมดเกลียว 

4. การเปิดวาลว์ของท่อออกซิเจน  ควรเปิดเท่าใด
 ก. 1/4-1/2 รอบ ข. 1-2 รอบ 
ค.  2-3 รอบ ง.  เปิดจนหมดเกลียว 

5. ขอ้ใด ไม่ใช่  คุณสมบติัของแก๊สออกซิเจน
ก.  ติดไฟไดง่้าย  ข. ในสภาพของเหลวมีสีน ้าทะเลอ่อน 
ค.  มีอยูใ่นอากาศประมาณ  21% ง.  ช่วยใหติ้ดไฟ 

6. ขอ้ใด ไม่ใช่  คุณสมบติัของแก๊สอะเซทิลีน
ก.  เบากวา่อากาศ ข.  ช่วยใหติ้ดไฟ 
ค.  ละลายในของเหลวได ้ ง.  มีกล่ินคลา้ยกระเทียม 

7. แก๊สอะเซทิลีนมีสูตรทางเคมี  คือ
ก.  CO ข.  C2H2 
ค.  CH2 ง.  CO2 

8. จะใชใ้นการผลิตแก๊สออกซิเจน  เม่ือตอ้งการใชแ้ก๊สไฮโดรเจนดว้ย  จะใชก้ารผลิตแบบใด
ก.  ผลิตออกซิเจนจากอากาศ ข.  ผลิตออกซิเจนจากน ้า 
ค.  นิยมใชท้ั้งสองวธีิ  ง.  ถูกทุกขอ้ 
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9. ในการประกอบมาตรวดัความดนั  (requlator)  เขา้กบัท่อบรรจุแก๊ส  ควรท าอยา่งไรก่อน

ก.  เปิดวาลว์ท่ีท่อเพื่อไล่ส่ิงสกปรกบริเวณทางท่อออกของแก๊สก่อน 
ข.  ชโลมน ้ามนัท่ีเกลียวเสียก่อน   เพื่อจะไดป้ระกอบไดง่้าย 
ค.  ใชป้ากเป่าลมเพื่อไล่ฝุ่ นละอองออกจากรูทางเดินแก๊ส 
ง.  ใชผ้า้ชุบน ้าแลว้บิดพอหมาดๆ เช็ดถงัแก๊สใหส้ะอาด 

10. ขอ้ต่อสายยางซ่ึงจะต่อเขา้กบัเกลียวของมาตราวดัความดนัของแก๊สอะเซทิลีน  จะมีลกัษณะอยา่งไร
ก.  เป็นเกลียวซา้ย ข.  เป็นเกลียวขวา 
ค.  เป็นเกลียวส่ีเหล่ียม ง.  เป็นเกลียวกลม 

11. การเผาไหมร้ะหวา่งแก๊สอะไรท่ีใหอุ้ณหภูมิสูงสุด
ก.  ออกซิเจน-แก๊สธรรมชาติ ข.  ออกซิเจน-โพรเพน 
ค.  ออกซิเจน-ไฮโดรเจน  ง.  ออกซิเจน-อะเซทิลีน 

12. การผลิตแก๊สออกซิเจนท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรมทุกวนัน้ี  ใชก้ระบวนการผลิตจากอะไร
ก.  ผลิตจากอากาศ ข.  สาร 
ค.  ผลิตจากแก๊สธรรมชาติ ง.  ผลิตจากออกไซดข์องโลหะ 

13. ในอากาศรอบตวัเรามีแก๊สอะไรมากท่ีสุด
ก.  ออกซิเจน  ข.  ไนโตรเจน 
ค.  คาร์บอนไดออกไซด์ ง.  คาร์บอนมอนอกไซค์ 

14. ในสภาพของอากาศเหลว จะมีส่วนผสมของแก๊สอะไร
ก.  ออกซิเจนกบัคาร์บอนไคออกไซค์ ข.  ออกซิเจนกบัไฮโดรเจน 
ค.  ออกซิเจนกบัไนโตรเจน ง.  ออกซิเจนกบัอะเซทิลีน 

15. เหล็กท่ีใชผ้ลิตเป็นท่อออกซิเจน จะเป็นเหล็กชนิดใด
ก.  เหล็กคาร์บอนต ่า(Low carbon)  ข.  เหล็กคาร์บอนสูง(High Carbon) 
ค.  เหล็กไร้สนิม(Stainless Steel)  ง.  เหล็กเคร่ืองมือ(Tool Steel) 

16. แก๊สออกซิเจนบรรจุเตม็ท่อท่ีอุณหภูมิ700 F จะอดัดว้ยความดนัเท่าไร
ก.  2,200 ปอนดต่์อตารางน้ิว ข.  3300 ปอนดต์ารางน้ิว 
ค.  4,100ปอนดต่์อตารางน้ิว ง.  5,000ปอนดต่์อตารางน้ิว 
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17. แก็สอะเซทิลีนบรรจุเตม็ท่อท่ีอุณหภูมิ 700F จะอดัดว้ยความดนัเท่าไร

ก.  200ปอนดต่์อตารางน้ิว ข.  250ปอนดต่์อตารางน้ิว 
              ค.  300ปอนดต่์อตารางน้ิว ง.  350ปอนดต่์อตารางน้ิว 
18. Safety Plug ของถงัแก๊สอะเซทิลิน ล าตวัท าดว้ยทองเหลือง  แต่โลหะท่ีมีจุดหลอมละลายต ่าอุดอยูภ่ายในรูท า
ดว้ยโลหะอะไร

ก.  ทองแดง ข.  ดีบุก 
ค.  ตะกัว่ ง.  พลาสติกแขง็ 

19. แก๊สอะเซทิลีนจะไม่รักษาเสถียรภาพหรือควบคุมไม่ได้ เม่ือความดนัเกินกวา่ก่ีปอนด็ต่อตารางน้ิว
ก.  15ปอนดต่์อตารางน้ิว ข.  20ปอนดต่์อตารางน้ิว 
ค.  25ปอนดต่์อตารางน้ิว ง.  30ปอนดต่์อตารางน้ิว 

20. เพื่อความปลอดภยัในการท างาน  จึงควรปรับความดนัใชง้านของแก๊สอะเซทิลีนไม่ควรเกินก่ีปอนดต่์อ
ตารางน้ิว

ก.  10ปอนดต่์อตารางน้ิว ข.  15ปอนดต่์อตารางน้ิว 
ค.  20ปอนดต่์อตารางน้ิว ง.  20ปอนดต่์อตารางน้ิว 

21. สารอะซีโตนมีความสามารถดูดศิมอะเซทิลีนไดก่ี้เท่าของตวัมนัเอง
ก.  14 เท่า ข.  20 เท่า 
ค.  24 เท่า ง.  30  เท่า 

22. เกจท่ีใชว้ดัความดนัภายในท่อเป็นเกจชนิดใด
ก.  เกจวดัความดนัสูง(High Pressure Gage)     ข.  เกจวดัควากนัต ่า(Low Pressure Gage) 
ค.  เกจวดัความดนั(Pressure Gage) ง.  เกจวดัความดตันปานกลาง(Medium Pressure Gage) 

23. ถงับรรจุแก๊สอะเซทิลินโดยทัว่ไปแลว้จะทาดว้ยสีอะไร
ก.  ด า,เขียว ข.  เหลือง,น ้าตาล 
ค.  แดง,ส้ม ง.  ถูกทุกขอ้ 

24. ถงับรรจุแก๊สออกซิเจนโดยทัว่ไปจะทาดว้ยสีอะไร
ก.  ด า,เขียว ข.  น ้าเงิน,ฟ้า 
ค.  เทา,เทาแก่ ง.  ม่วง,ม่วงแดง 
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25. ในการเคล่ือนยา้ยถงัแก๊ส ควรใชว้ธีิใด

ก.  นอนวงแลว้ใชถี้บใหก้ล้ิงไป 
ข.  จบัถงัเอน แลว้ดึงส่วนหวัถงัแลว้ใชก้ าลงัลากไป 
ค.  จบัถงัเอนดว้ยมือขวา แลว้ใชมื้อซา้ยป่ันส าตวัใหห้มุนไป 
ง,  จบันอนบนตะแกรงโคง้แลว้ 2 คน ช่วยกนัห้ิวไป 

26. เพื่อใหไ้ดค้วามดนัใชง้านตามความตอ้งการและคงท่ีขณะหมุนปรับสกท่ีูมาตรวดัความดนั ควรท าอยา่งไร
ก.  ปิดวาลท่ี์ทอร์ช 
ข.  เปิดวาลว์ท่ีทอร์ช 
ค.  เปิดวาลวท่ี์ทอร์ช  แตอ้งเหยยีบท่อยางไวใ้หแ้บน 
ง.  เปิดวาลว์ท่ีทอรช  แต่ตอ้งใชน้ิ้วอุดรูไว้ 

27. ท่อยางท่ีเป็นทางเดินของแก๊สซ่ึงใชใ้นการเช่ือม ตจอ้งมีคุณสมบติัอยา่งไร
             ก.  ตอ้งทนแรงดนัสูง  ข.  ตอ้งไม่ท าปฏิกิริยากนัแก๊สท่ีผา่น 

ค.  ตอ้งทนต่อการเผาไหมไ้ดดี้ ง.  ถูกทุกขอ้ 
28. ทอร์ชเช่ือมแบบหวัฉีดเหมาะส าหรับแก๊สอะเซทิลีนแบบใด

ก.  แก๊สอะเซทิลีนแบบถงัส าเร็จซ่ึงมีความดนัสูง 
ข.  แก๊สอะเซทิลีนแบบถงัก าเนิดซ่ึงมีความดนัต ่า 
ค.  แก๊สอะเซทิลีนท่ีละลายในสารอะซีโตน 
ง.  ถูกทั้งขอ้ ก และ ค. 

29. อตัราการไหลของแก๊สจะแปรผนัไปตามขนาดของอะไร
ก.  ขนาดของท่อยาง ข.  ขนาดของรูทิพ 
ค.  ถงับรรจุ  ง.  มาตรวดัความดนั 

30. การจุดเปลวไฟ  ควรจุดดว้ยอะไร
ก.  ไฟแช็ก ข.   ไมขี้ดไฟ 
ค.  จุดจากโลหะร้อน ง.  ท่ีจุดเปลวไฟ  (Spark Lighter) 

31. การจุดเปลวไฟ ควรจุดดว้ยอะไร
ก.  ไฟแช็ก ข.  ไมขี้ดไฟ 

ค.  จุดจากโลหะร้อน ง.  ท่ีจุดเปลวไฟ  (Spark Lighter 
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32. เช่ือมช้ินงานหนา 2 มม. ดว้ยแก๊สออกซิเจนกบัแก๊สอะเซทิลีน ควรเล่ือกใชเ้ลนส์กรองแสงท่ีมีความเขม้
ขนาดนมัเบอร์เท่าไร

ก.  No 4-5 ข.  No 5-6 
ค.  No 6-8 ง.  ใชไ้ดท้ั้งหมด 

33. ผูป้ฏิบติังานเช่ือมแก๊สท่ีสายตาสั้นจ าเป็นตอ้งใส่แวน่ตา ควรใชแ้วน่ตาแบบใด
ก.  แบบเลนส์คู่  ข.  แบบเลนส์เด่ียว 
ค.  แบบหนา้กาก  ง.  ไม่ตอ้งใชเ้น่ืองจากมีแวน่สายตาใส่อยูแ่ลว้ 

34. ขณะท าการเช่ือมแก๊ส ควรงอปลายดา้นท่ีไม่ไดใ้ชง้านเพื่ออะไร
ก.  เพื่อเอาใวใ้ชแ้ขวน ข.  เพื่อความสวยงาม 
ค.  เพื่อความปลอดภยั ง.  ถูกทุกขอ้ 

35. เปลวไฟในการเช่ือมท่ีดี ตอ้งมีคุณสมบติัอยา่งไร
ก.  ตอ้งไม่เพิ่มออกไซดใ์หก้บัโลหะ 
ข.  ตอ้งไม่มีส่ิงสกปรกลงไปในบ่อหลอมละลาย 
ค.  ตอ้งมีอุณภูมิสูงพอท่ีจะหลอมละลายโลหะได ้
ง.  ถูกทุกขอ้ 

36. เปลวคาร์บูไรซ่ิง (Carburizing) จะมีส่วนผสมระหวา่งออกซิเจนกบัอะเซทิลีนอยา่งไร
ก.  ปริมาณออกซิเจนมากกวา่อะเซทิลีน 
ข.  ปริมาณออกซิเจนเท่ากบัอะเซทิลีน 
ค.  ปริมาณอะเซทิลีนมากกวา่ออกซิเจน 
ง.  ปริมาณไฮโดเจนมากกวา่ออกซิเจน 

37. เปลวไฟท่ีเหมาะส าหรับในการเช่ือมเหล็กเหนียว เป็นเปลวชนิดใด
ก.  เปลวคาร์บูไรซ่ิง (Carburizing Flame) 
ข.  เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) 
ค.  เปลวออกซิไดซิง (Oxidizing Flame) 
ง.  ถูกทั้งขอ้ ข. และ ค.  
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38. เปลวนิวทรัล (Neutral Flame) จะมีส่วนผสมระหวา่งออกซิเจนกบัอะเซทิลีนอยา่งไร

              ก.  ปริมาณออกซิเจนมากกว่าอะเซทิลีน 

ข.  ปริมาณออกซิเจนเท่ากบัอะเซทิลีน 
ค.  ปริมาณอะเซทิลีนมากกวา่ออกซิเจน 
ง.  ปริมาณไฮโดเจนมากกวา่ออกซิเจน 

39. เปลวไฟท่ีใชใ้นการดดัโลหะแผน่บางไดดี้ คือเปลวชนิดใด
ก.  เปลวคาร์บูไรซ่ิง ข.  เปลวนิวทรัล 
ค.  เปลวออกซิไดซิง ง.  ถูกทั้งขอ้ ก. และ ข. 

40. เปลวไฟท่ีมีความร้อนไม่สูงมากนกัเหมาะส าหรับการบดักรีเขง็ คือเปลวชนิดใด
ก.  เปลวคาร์บูไรซิง ข.  เปลวนิวทรัล 
ค.  เปลวออกซิไดซิง ง.  ถูกทั้งขอ้ ก. และ ค. 



ใบงานที ่ 1 หน่วยที ่5 
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     ( เปลวคาร์บูไรซิง ) 

( เปลวนิวทรัล ) 

( เปลวออกซิไดซิง ) 

No. 8 - - - - 
หวัทิพ ลวดเช่ือม วสัดุ จ านวน ขนาด 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 

1. ชุดเช่ือมแก๊ส
2. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส
3. อุปกรณ์จุดเปลวไฟ
4. คีมจบังานร้อน
5. เขม็แยงหวัทิพ

1. ตรวจสอบการท างานของอุปกรณ์ใหพ้ร้อม
2. เปิดวาลว์หวัถงัและปรับความดนัแก๊สตามขั้นตอน
3. จุดเปลวไฟดว้ยอุปกรณ์จุดเปลวไฟ
4. ปรับเปลวคาร์บูไรซิง
5. ปรับเปลวนิวทรัล
6. ปรับเปลวออกซิไดซิง

เทคนิควธีิการปฏิบัติงาน 
1. จุดเปลวไฟอะเซทิลีนก่อนโดยเปิดวาลว์ท่ีทอร์ชพอประมาณ สังเกตดูไม่ใหเ้ปลวมีเขม่าไฟ
2. ค่อย ๆ เปิดวาลว์ออกซิเจน จนกระทัง่ไดเ้ปลวท่ีเกิดขึนคร้ังแรก คือ เปลวคาร์บูไรซิง ซ่ึงปริมาณออกซิเจน
นอ้ยกวา่อะเซทิลีน
3. จากนั้นค่อย ๆ เปิดวาลว์ออกซิเจนเพิ่มข้ึนอีก โดยท่ีปริมาณอะเซทิลีนยงัคงท่ีอยู ่จนกระทัง่เปลวชั้นท่ี 3 หด
สั้นลงเหลือ 2 ชั้น คือชั้นนอกและแกนกลาง นัน่คือเปลวนิวทรัล แสดงวา่ปริมาณออกซิเจนและปริมาณ
อะเซทิลีนมีจ านวนท่ีเท่ากนั
4. เปิดวาลว์ออกซิเจนเพิ่มข้ึนอีกใหป้ริมาณของออกซิเจนมากกวา่ปริมาณของอะเซทิลีน จนกระทัง่แกนกลาง
ชั้นในหดสั้นลง เกิดเสียงดงัแรงข้ึน แสดงวา่นัน่คือ เปลวออกซิไดซิง
มอบงาน :  ( ใหน้กัศึกษาฝึกหดัปรับเปลวไฟตามท่ีอาจารยผ์ูส้อนสั่ง.)



ใบงานที ่ 2 หน่วยที ่5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 

No. 8-10 - Mild Steel 1  ช้ิน 64 X 120 X 2 มม. 
หวัทิพ ลวดเช่ือม วสัดุ จ านวน ขนาด 

เคร่ืองมอืและอุปกรณ์ ล าดบัขั้นการท างาน 
1. ชุดเช่ือมแก๊ส
2. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส
3. ท่ีจุดเปลวไฟ
4. คีมจบังานร้อน
5. เขม็แยงหวัทิพ
6. แปรงลวด

1 ท าความสะอาดช้ินงานเช่ือม 
2 ขีดแนวดว้ยเหลก็ขีดหรือใชน้ าศูนยต์อกใหเ้ป็นรอย

ตามความของช้ินงาน จ านวน 3 แนว 
3 อุ่นช้ินงานใหท้ัว่แผน่ 
4 สร้างบ่อหลอมละลายท่ึขอบงานทางขวามือควบคุมบ่อ

หลอมละลายใหซึ้มลึกสม ่าเสมอจนถึงขอบงาน
ทางดา้นซา้ยมือ 

5 สร้างบ่อหลอมละลายและควบคุมใหส้ม ่าเสมอจนครบ 
3 แนว 

เทคนิควธีิการปฏิบัติงาน 
1. ใชเ้ปลวนิวทรัลในการสร้างบ่อหลอมละลาย

2. ควบคุมบ่อหลอมละลายใหส้ม ่าเสมอโดยใชค้วามเร็วในการเดินและมุมในการควบคุมบ่อหลอมละลาย

  (1 )                 ( 2 ) 



ใบงานที ่ 3 หน่วยที ่5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 
 การส่ายหัวทพิ 

 แนวเช่ือม 

ช้ินงาน 

No. 8-10 2.6  มม. Mild Steel 1  ช้ิน 64 X 120 X 2 มม. 

หวัทิพ ลวดเช่ือม วสัดุ จ านวน ขนาด 

เคร่ืองมอืและอุปกรณ์ ล าดบัขั้นการท างาน 

1. ชุดเช่ือมแก๊ส
2. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส
3. ท่ีจุดเปลวไฟ
4. คีมจบังานร้อน
5. เขม็แยงหวัทิพ
6. แปรงลวด
7. ลวดเช่ือม
8. ช้ินงาน
9. เหลก็น าศูนยห์รือเหลก็ขีด
10. คอ้นเหลก็

1. ท าความสะอาดช้ินงาน
2. ร่างแนวของการเช่ือมจ านวน 3 แนวดว้ยเหลก็ขีดหรือ
ตอกแนวดว้ยเหลก็น าศูนย์
3. อุ่นช้ินงานดว้ยเปลวไฟใหท้ัว่แผน่
4. สร้างบ่อหลอมละลายท่ีมุมทางขวามือ พร้อมกบัเติมลวด
เดินแนวจนถึงขอบงานทางซา้ยมือ
5. เช่ือมใหค้รบ 3 แนว
6. ท าความสะอาดดว้ยแปลงลวด
7. ส่งอาจารยต์รวจงาน

เทคนิควธีิการปฏิบัตงิาน 
1. ใชเ้หลก็ตอกน าศูนยต์อกน าเป็นแนว
2. ปรับเปลวนิวทรัลเพื่อใชใ้นการเช่ือม
3. ส่ายหวัทิพสลบักบัลวดเช่ือม

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาฝึกเช่ือมเดินแนวโดยเติมลวดเช่ือมจ านวน3 แนว )



ใบงานที ่ 5 หน่วยที ่5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 

No. 8-10 2.6  มม. Mild Steel 2  ช้ิน 30 X 120 X 2 มม.  

หวัทิพ ลวดเช่ือม วสัดุ จ านวน ขนาด 

เคร่ืองมอืและอุปกรณ์ ล าดบัขั้นการท างาน 
1. ชุดเช่ือมแก๊ส 6. แปรงลวด
2. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส      7.  ลวดเช่ือม
3. ท่ีจุดเปลวไฟ 8. ช้ินงาน
4. คีมจบังานร้อน 9. เหลก็น าศูนยห์รือเหลก็ขีด
5. เขม็แยงหวัทิพ 10. คอ้นเหลก็

1. เตรียมช้ินงานตามขนาดท่ีก าหนด
2. ท าความสะอาดช้ินงานโดยผิวหนา้งานตอ้งปราศจาก
ไขมนัและคราบน ้ามนั
3. เปิดแก๊สตามขั้นตอนและจุดเปลวไฟ
4. ท าการเช่ือมช้ินงาน (Tack Welding) บริเวณ
หวัทา้ยและกลางจ านวน 3 จุด
5. ท าการเช่ือมจากมุมขวามือไปส้ินสุดทางซา้ยมือ
6. ท าความสะอาดแนวเช่ือม แลว้ส่งตรวจ

เทคนิคและวธีิท างาน 

1. ใชเ้ปลวนิวทรัลท าการเช่ือมซ่ึงมีอุณหภูมิสูง
2. เผื่อระยะห่าง (Gab) ระหวา่งช้ินงานโดยวางเผื่อการขยาย
ตวัของโลหะ ใหด้า้นส้ินสุดการเช่ือมกวา้งกวา่ดา้นเร่ิมตน้เช่ือม

3. ใหค้วามร้อนท่ีขอบของรอยต่อ สร้างบ่อหลอมละลายเป็น
รูปกญุแจ (Key Hole) เพ่ือใหเ้กิดการซึมลึกตลอดความหนาของงาน
มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการเช่ือมต่อชนท่าราบ )



ใบประเมนิผล  ใบงานที ่ 5 หน่วยที ่5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 

ช่ือ / สกุล ……………………………………………  วนัท่ีปฏิบติังาน ……….…./……….……../……………. 
ระดบัชั้น ปวช ………….กลุ่ม ………………………. แผนกช่าง ……………………………………………… 

ช่ืองาน  การเช่ือมต่อชนท่าราบ  /  ตามใบงานท่ี 5 หน่วยท่ี 5 

รายการตรวจ 

ระดบัคะแนน 

3 4 5 40 

ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี คะแนนทีไ่ด้ 

1. ปริมาณความร้อนท่ีใชซ่ึ้งสงัเกตไดจ้าก
แนวเช่ือม
2. การหลอมละลายซึมลึก
3. ความสม ่าเสมอในการเติมลวดเช่ือม
4. ความสวยงามของเกลด็แนวเช่ือม
5. ความตรงของแนวเช่ือม
6. การเร่ิมตน้และส้ินสุดแนวเช่ือม
7. ไม่มี Undercut  และ Overlap
8. ความเรียบร้อยสวยงามโดยรวม

รวม 

บันทกึพเิศษ  …………………………………………………………………………………………………….. 
……………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………… 
หมายเหตุการให้คะแนน : 
คะแนนท่ีได ้           คะแนนเตม็ (40)  = ………………..……คะแนน   X  (100)          10    = ………………… 
คะแนนท่ีไดใ้นใบงานน้ีคือ ……………………  คะแนน ( คะแนนรวมเตม็ 10 คะแนน ) 

ลงช่ือ ………………………………. ผูต้รวจ 
(นายมนูญ    วนิทะไชย) 

วนัท่ี ……. /……………. /……………… 

 



ใบงานที ่ 6 หน่วยที ่5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 
 หัวทพิ 

  เช่ือมยดึ 3 จุด 

 อฐิ 

No. 8-10 2.6  มม. Mild Steel 2  ช้ิน 30 X 120 X 2 มม.  

หวัทิพ ลวดเช่ือม วสัดุ จ านวน ขนาด 

เคร่ืองมอืและอุปกรณ์ ล าดบัขั้นการท างาน 
1. ชุดเช่ือมแก๊ส 6. แปรงลวด
2. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส      7.  ลวดเช่ือม
3. ท่ีจุดเปลวไฟ 8. ช้ินงาน
4. คีมจบังานร้อน 9. เหลก็น าศูนยห์รือเหลก็ขีด
5. เขม็แยงหวัทิพ 10. คอ้นเหลก็

1. เตรียมช้ินงานตามขนาดท่ีก าหนดให้
2. ท าความสะอาดช้ินงาน โดยปราศจากคราบน ้ามนัและ
จาระบี
3. เปิดวาลว์หวัถงัและปรับความดนัใชง้านตามขั้นตอน
4. เช่ือมยึดช้ินงานหวัทา้ยทั้งสองช้ินใหติ้ดกนั
5. ท าการเช่ือมจากมุมทางขวามือไปทางซา้ยมือ
6. ท าความสะอาดแนวเช่ือมแลว้ส่งตรวจ

เทคนิควธีิการท างาน 
1. การเช่ือมต่อตวัทีน้ีแนวเช่ือมอยูใ่นมุมอบัความร้อนมีการสะทอ้นออกมามากกวา่การเช่ือมรอยต่ออ่ืน ดงันั้นจึงตอ้ง
ใชเ้ปลวนิวทรัลท่ีมีปริมาณความร้อนมากกวา่เปลวนิวทรัลปกติ
2. ในการเช่ือมยึดควรใชฉ้ากพิงช่วยในการวางต าแหน่งของงาน
3. เปลวไฟควรเอียงไปทางผิวหนา้ของแผน่ล่างมากกวา่ขอบของช้ินตั้ง

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติังานเช่ือมต่อตวัท่ีท่าราบ) 



เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หน่วยที ่ 5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานเช่ือมแก๊ส จ านวนคาบ 4 
ข้อที ่1   คุณสมบัติของแก๊สออกซิเจน 

1. ไม่มีสี ไม่มีกล่ิน ในสภาพเป็นแก๊ส แต่ในสภาพของเหลวจะมีสีน ้ าทะเลอ่อน
2. เป็นไดท้ั้ง 3 สถานะ คือ ก๊าซ ของเหลว และของแขง็
3. มีอยูป่ระมาณ 21 % โดยประมาตรในบรรยากาศ
4. มีสถานะเป็นของเหลวท่ีอุณหภูมิ –183๐C และกลายเป็นของแขง็ท่ีอุณหภูมิ -218๐C
นอกจากออกซิเจนในอากาศแลว้ ยงัมีออกวเิจนในน ้ า ซ่ึงมีสญัลกัษณ์ทางเคมี H2O ซ่ึงประกอบดว้ยธาตุ 2 ธาตุ คือ

ออกซิเจนและไฮโดรเจน 

        คุณสมบัติของแก๊สอะเซทลินี 
1. ติดไฟได ้และเม่ือตวักบัออกซิเจนในอตัราส่วนท่ีเหมาะสมแลว้จะติดเปลวไฟท่ีมีความร้อนสูง

ประมาณ  5,500  – 6,000 F๐ 
2. เบากวา่อากาศ
3. ไม่มีสี
4. มีกล่ินรุนแรงคลา้ยกล่ินกระเทียม
5. สามารถละลายในของเหลวได้
6. ไม่สามารถควบคุมไดเ้ม่ือมีความดนัเกิน 30 ปอนด์/ตารางน้ิว (30 Psi หรือเท่ากบั 2.1 kg/cm2)

หรือท่ีอุณหภูมิท่ีสูงกวา่1435๐ F(780๐  C) และถา้ความดนัหรืออุณหภูมิสูงถึงจุดวกิฤตก็จะระเบิดได้ 
              7 . เป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอน ซ่ึงประกอบดว้ยคาร์บอน 92.3 % และไอโดรเจน 7.7 % 
โดยน ้าหนกั 
ข้อที ่2 เคร่ืองมือและอุปกรณ์การเช่ือมแก๊ส 
อุปกรณ์ในการเช่ือมแก๊สจะประกอบดว้ย 

1. ท่อบรรจุแก๊สอะเซทิเลีนและออกซิเจน ( Acetylene and oxygen Cylinder1)
2. มาตรวดัความดนัออกซิเจนและอะเซทิลีน ( Oxygen and Acetylene Regulator)
3. สายเช่ือมและขอ้ต่อ ( Hose and Connection) 4. ทอร์ชเช่ือมและหวัทิพ ( Torch and Tip )
5. ชุดท าความสะอาดหวัทิพ ( Tip Cleaner ) 7. แวน่ตาเช่ือมแก๊ส ( Gas Goggles)
8. ตวักนัไฟกลบัและชุดกนัไฟกลบั ( Flashback Arrestor)     9.  ลวดเช่ือม ( Filler Rod )

ข้อที ่3  โดยทัว่ไปจะแบ่งเปลวไฟออกเป็น 3 ชนิด คือ 
1. เปลวคาร์บูไรซิง (Caburizing Flame) 2. เปลวนิวทรัล  (Neutral Flame )
3. เปลวออกซิไดซิง  (Oxidizing Flame)
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เฉลยแบบฝึกหัด หน่วยที ่ 5 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาห์ที ่ 11-13 

ช่ือหน่วย  งานเช่ือมแก๊ส คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานเช่ือมแก๊ส จ านวนคาบ 4 
เฉลยแบบทดสอบหลงัการเรียน  : 

1. ง 21. ค
2. ก 22. ก
3. ก 23. ข
4. ค 24. ข
5. ก 25. ก
6. ข 26. ค
7. ข 27. ข
8. ง 28. ง
9. ก 29. ก
10. ก 30. ข
11. ง 31. ง
12. ก 32. ก
13. ก 33. ข
14. ง 34. ค
15. ข 35. ง
16. ก 36. ค
17. ข 37. ข
18. ค 38. ข

19. ง 39. ค
20. ข 40. ก
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