
 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 25 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  20100 - 1004  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

แนวคิด 
      การท่ีให้ได้งานเช่ือมท่ีมีคุณภาพนั้น จำเป็นต้องอาศัยเทคนิคและองค์ประกอบต่างๆหลายอย่าง  โดยเฉพาะการ
เช่ือมท่ีควบคุมด้วยมือ ช่างเช่ือมจะต้องมีการควบคุมแอ่งหลอมละลายมีคุณลักษณะเฉพาะบุคคลแล้ว จะต้องมีการ
ฝึกฝนพอสมควร เพื่อให้เกิดทักษะแล้วความชำนาญจะศึกษาจากตำราคู้มือ โดยไม่ได้ลงมือปฏิบัติแล้ว ก็ไม่สามารถเป็น
ช่างเช่ือมท่ีมีฝีมือได้ 
สาระการเรียนรู้ 

1. ท่าเช่ือม 
2. รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 
3. การบากร่องรอยต่อ 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
1. บอกท่าเช่ือมพื้นฐานได้ 
2. บอกชนิดของรอยต่อท่ีใช้ในงานเช่ือมได้ 
3. เลือกชนิดของรอยต่อให้เหมาะสมกับความหนาของงานได้ 
4. อธิบายลักษณะของการบากหน้างานแบบต่างๆได้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 26 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

   1.1  ท่าเชื่อมพื้นฐานในงานเชือ่ม (Welding Position) 
            ในงานเช่ือมไม่ว่าจะเป็นเช่ือมแก๊ส หรือเช่ือมไฟฟ้า ท่าเช่ือมท่ีสามารถทำการเช่ือมได้ง่ายและมีประสิทธิภาพ
มากท่ีสุด นั่นคือ การเช่ือมท่าราบ แต่สภาวะจริงในการปฏิบัติงานไม่สามารถเลือกท่าเช่ือมท่ีถนัดได้ ซึ่งขึ้นอยู่กับสภาพ
ของงานท่ีทำอยู่ สำหรับท่าเช่ือมหรือตำแหน่งของการเช่ือมท้ังเช่ือมแก๊ส และเช่ือมไฟฟ้านั้น พอจะแบ่งลักษณะได้ดังนี้ 

1. ท่าราบ ใช้สัญลักษณ์ F (FLAT POSITION) เป็นการเช่ือม ช้ินงานท่ีวางอยู่ในระนาบเดียวกันกบัพื้นราบ
ซึ่งไม่ มีปัญหาเรื่องแรงดึงดูดของโลก จึงเป็นท่าเช่ือมท่ีเช่ือมง่ายกว่าท่าเช่ือม อื่น ๆ 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2.1 ท่าเช่ือมท่าราบ 
 

2. ท่าขนานนอน  ใช้สัญลักษณ์  H (horizontal  position) หรือท่าระดับเป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ใน
แนวระดับ ซึ่งขนานกับแนวระนาบ ในการเช่ือมท่าเช่ือมนี้นั้น แรงดึงดูดของโลกจะมีผลต่อ การเช่ือม ทำให้เกิด
ข้อบกพร่อง คือ รอยแหว่ง (Undercut )ขอบด้านบนของรอยเช่ือม  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.2 ท่าเช่ือมท่าขนานนอน 
 
 

 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 27 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

3. ท่าต้ังใช้สัญลักษณ์  V (vertical position) เป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในแนวดิ่ง ซึ่งต้ังฉากกับแนว
ระดับ ในการ เช่ือมท่านี้นั้นแรงดึงดูดของโลก จะมีผลต่อการเช่ือมเช่นกัน ตามทิศทางของ การเช่ือม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.3 ท่าเช่ือมท่าต้ัง 
 

4. ท่าเหนือศีรษะ  ใช้สัญลักษณ์  OH (overhead position)  เป็นการเช่ือมช้ินงานท่ีวางอยู่ในแนวระนาบ 
ในระดับ เหนือศีรษะของผู้เช่ือม ในการเช่ือมท่านี้นั้น แรงดึงดูดของโลก มีผลต่อการเช่ือมเป็นอย่างมาก      ท้ัง
ข้อบกพร่องในรอยเช่ือมและอันตรายจากสะเก็ดไฟโลหะท่ีหลอมละลาย  และความร้อนจากเปลวไฟท่ีสะท้อนกลับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2.4 ท่าเช่ือมท่าเหนือศีรษะ 
 

 
 
 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 28 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

  2.1  รอยต่อและชนิดของรอยต่อ 
1.รอยต่อชน (Butt Joint)  เป็นการนำขอบงานท้ังสองช้ินสองช้ินมาวางให้ขอบชนกัน ซึ้งจะมีการเว้น

ช่องว่างหรือไมน่ั้น ขึ้นอยู่กับความหนาของงาน 

  
ก.ลักษณะรอยต่อชน                   ข.ลักษณะแนวเชื่อมในรอยต่อชน 

รูปท่ี 2.5ลักษณะรอยต่อชนและลักษณะแนวเช่ือมในแนวต่อชน 
 

2.รอยต่อเกย (Lap Joint)  ลักษณะการต่อเป็นการนำช้ินงานสองช้ินงานซ้อนเกยกนัซึ่งมีข้อดีคือไม่ต้อง
เสียเวลาในการเตรียมงานมากการต่อเกยท่ีดีนั้น   ควรให้ช้ินงานท้ังสองช้ินงานซ้อนกันแนบสนิทตลอดความยาว 

 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ก.ลักษณะรอยต่อเกย         ข.ลักษณะแนวเชื่อมต่อเกย 
รูปท่ี 2.6   ลักษณะรอยต่อเกยและลักษณะแนวเช่ือมต่อเกย 

 
 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 29 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

3. รอยต่อขอบ (Edge Joint)  โดยท่ัวไปออกแบบสำหรับงานเช่ือมโลหะท่ีบางๆ  และไม่นิยมเติมลวดเช่ือม 
การต่องานลักษณะนี้สามารถกระทำได้ง่ายรวดเร็วและประหยัดค่าใช้จ่ายได้มาก 

 

  
 ก.ลักษณะรอยต่อขอบ           ข.ลักษณะแนวเชื่อมและรอยต่อขอบ 
รูปท่ี 2.7   ลักษณะรอยต่อขอบแนวเช่ือมและรอยต่อขอบอีกลักษณะหนึ่ง 

 
4.รอยต่อมุม (Connor Joint)  การต่อมุมนี้มีลักษณะการต่อคล้าย ๆ กับการเช่ือมรอยต่อตัวทีแต่แตกต่าง

กันตรงรอยต่อมุมนัน้วางต้ังฉากกนับริเวณของขอบช้ินงานท้ังสอง  การเช่ือมต่อมุมนี้สามารถเช่ือมได้ท้ังรอยต่อมุม
ภายในและรอยต่อมุมภายนอก 

 
 

ก.ลักษณะรอยต่อมุม                            ข.ลักษณะแนวเชื่อมและรอยต่อมุม 
รูปท่ี 2.8   ลักษณะรอยต่อมุมและลักษณะแนวเช่ือมต่อมุม 

 
 
 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 30 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา4 ชั่วโมง 

5. รอยต่อตัวที (T-Joint)  ช้ินงานต้ังฉากกันบนความกว้างของงานอีกแผ่นหนึง่การต่อลักษณะนี้จะต้องมีการ
เติมลวดเช่ือมเพื่อให้ช้ินงานเกิดความแข็งแรงจึงนยิมใช้กันมากในการเช่ือมประกอบโครงสร้างของการสร้างอาคาร 

 
 

      ก.ลักษณะรอยต่อตัวที                          ข.ลักษณะแนวเชื่อมและรอยต่อตัวที 
รูปท่ี 2.9  ลักษณะรอยตอ่ตัวทีและลักษณะแนวเช่ือมต่อตัวที 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

ใบเนื้อหา หน้าที่ 31 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

  2.3  การบากร่องรอยต่อ 
             ในการเช่ือมงาน แนวเช่ือมจะต้องมีความแข็งแรงเท่ากับหรือมากกว่าช้ินงานท่ีนำมาเช่ือม แนวเช่ือมจะต้องมี
การหลอมละลายตลอดความหนาของงาน ถ้าช้ินงานไม่หนามากนักก็สามารถเช่ือมได้ทันที แต่ถ้าช้ินงานมีความหนา
เกินกว่า 3 มิลลิเมตรขึ้นไป จะต้องมีการบากร่องช้ินงาน เพื่อเกิดการซึมลึกและได้เนื้อรอยเช่ือมท่ีมากพอท่ีจะทำให้เกิด
ความแข็งแรง ซึ่งการออกแบบการบากร่องนี้ จะทำการบากร่องแบบใดนั้นขึ้นอยู่กับความหนาของช้ินงานเป็นหลัก 
 

 
รูปท่ี 2.10 การบากร่องรอยต่อ 

(ที่มา หนังสือ งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น นริศ ศรีเมฆ และ คณะ) หน้า 15 
 
 
 
 
 



 

แบบทดสอบ หน้าที่ 32 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

 
คำช้ีแจง  จงนำตัวอักษรจากภาพใส่ลงหน้าข้อที่เห็นว่าถูกต้อง 
_____ 1.  ต่อตัวที (T-joint) 
_____ 2.  ต่อขอบ (Edge-joint) 
_____ 3.  ต่อเกย (Lap-joint) 
_____ 4.  ต่อมุม (Corner-joint) 
_____ 5.  ต่อชน (Butt-joint) 
 

 
 
_____ 6.  ต่อชนท่าขนานนอน (Horizontal Butt joint) 
_____ 7.  ต่อเกยท่าราบ (Flat Lap joint) 
_____ 8.  ต่อชนท่าราบ (Flat Butt joint) 
_____ 9.  ต่อขอบท่าต้ัง (Vertical Edge joint) 
_____ 10. ต่อมุมท่าเหนือศีรษะ (Overhead Corner joint) 
_____ 11.  ต่อชนท่าต้ัง (Vertical Butt joint) 
_____ 12.  ต่อตัวทีท่าต้ัง (Vertical T-joint) 
_____ 13.  ต่อชนท่าเหนือศีรษะ (Overhead Butt joint) 
_____ 14.  ต่อขอบท่าราบ (Flat Lap joint) 
_____ 15.  ต่อเกยท่าขนานนอน (Horizontal Butt joint) 
 
 
 
 
 
 
 



 

แบบทดสอบ หน้าที่ 33 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

 

 
 
_____ 16.  ต่อชนบากเฉียงด้านเดียว (Bevel-groove, Butt joint) 
_____ 17.  ต่อขอบบากตัววีปากผาย (Flare-V-groove, Edge joint) 
_____ 18.  ต่อมุมบากตัววีปากผาย (Flare-V-groove, Corner joint) 
_____ 19.  ต่อชนบากตัววี (V-groove, Butt joint) 
_____ 20.  ต่อขอบไม่บากงาน (Square-groove, Edge joint) 
_____ 21.  ต่อมุมบากตัวยู (U-groove Corner joint) 
_____ 22.  ต่อชนบากตัวยู (U-groove Butt joint) 
_____ 23.  ต่อขอบบากเฉียง (Bevel-groove, Edge joint) 
 

 
 
 
 
 
 



 

เฉลย หน้าที่ 34 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

 
คำช้ีแจง  จงนำตัวอักษรจากภาพใส่ลงหน้าข้อที่เห็นว่าถูกต้อง 
__ข__ 1.  ต่อตัวที (T-joint) 
__จ__ 2.  ต่อขอบ (Edge-joint) 
__ง__ 3.  ต่อเกย (Lap-joint) 
__ก__ 4.  ต่อมุม (Corner-joint) 
__ค__ 5.  ต่อชน (Butt-joint) 
 

 
 
__G___6.  ต่อชนท่าขนานนอน (Horizontal Butt joint) 
__H___7.  ต่อเกยท่าราบ (Flat Lap joint) 
__ I__ 8.  ต่อชนท่าราบ (Flat Butt joint) 
__B__  9.  ต่อขอบท่าต้ัง (Vertical Edge joint) 
__A___10. ต่อมุมท่าเหนือศีรษะ (Overhead Corner joint) 
__E___11.  ต่อชนท่าต้ัง (Vertical Butt joint) 
__C___12.  ต่อตัวทีท่าต้ัง (Vertical T-joint) 
__D___13.  ต่อชนท่าเหนือศีรษะ (Overhead Butt joint) 
__J___ 14.  ต่อขอบท่าราบ (Flat Lap joint) 
__F___ 15.  ต่อเกยท่าขนานนอน (Horizontal Butt joint) 
 
 
 
 
 
 
 



 

เฉลย หน้าที่ 35 
ชื่อวิชา  งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น รหัสวิชา  2100 - 1005  สัปดาห์ที่ 2 
เร่ือง หน่วยที่ 2 ตำแหน่งงานเชื่อม และลักษณะการต่อชิ้นงาน เวลา 4 ชั่วโมง 

 

 
 
__R___ 16.  ต่อชนบากเฉียงด้านเดียว (Bevel-groove, Butt joint) 
__O___ 17.  ต่อขอบบากตัววีปากผาย (Flare-V-groove, Edge joint) 
__K___ 18.  ต่อมุมบากตัววีปากผาย (Flare-V-groove, Corner joint) 
__L___ 19.  ต่อชนบากตัววี (V-groove, Butt joint) 
__M___20.  ต่อขอบไม่บากงาน (Square-groove, Edge joint) 
__P___ 21.  ต่อมุมบากตัวยู (U-groove Corner joint) 
__N___ 22.  ต่อชนบากตัวยู (U-groove Butt joint) 
__Q___ 23.  ต่อขอบบากเฉียง (Bevel-groove, Edge joint) 
 

 
 
 

 


