
แบบฝึกหัด หน่วยที ่ 4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  จ านวนคาบ 4 
ตอนที ่1  :  จงเลือกค าตอบท่ีถูกตอ้งท่ีสุดเพียงขอ้เดียว
1. โลหะแผน่  หมายถึงขอ้ใด

ก. แผน่เหลก็ท่ีมีความหนามาก  ๆ
ข. โลหะแผน่ท่ีผา่นการอดัข้ึนรูป
ค. โลหะท่ีผา่นกระบวนการ ( Process )  มีความหนาไม่เกิน  3/16  น้ิว
ง. ถูกทุกขอ้

2. โลหะแผน่ทัว่ไปแบ่งออกเป็นก่ีประเภท
ก.  2  ประเภท   ข .  3  ประเภท
ค.  4  ประเภท  ง.  5  ประเภท

3. ขนาดของโลหะแผน่ท่ีใชก้นัอยูใ่นประเทศไทยมีอยูก่ี่ชนิด
ก.  2  ประเภท    ข .  3  ประเภท
ค.  4  ประเภท    ง .  5  ประเภท

4. ขอ้ใด  ไม่ใช่  เคร่ืองมือท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่  ( Sheet  Metal  Tools )

ก.  เคร่ืองมือวดั  ข.  เหลก็ขีด
ค.  คอ้น    ง .  หนา้กากเช่ือม

5. ขอ้ใดกล่าวถึงเกจวดัความหนาของโลหะแผน่  ไม่ถูกต้อง
ก.  ท าจากเหลก็กลา้คาร์บอน   ข.  มีตั้งแต่เบอร์  0  ถึง เบอร์  36

ค.  นมัเบอร์มากมีความหนามาก  ง.  นมัเบอร์นอ้ยมีความหนามาก
6. เคร่ืองมือร่างแบบ  ( Lay – Out )  คือขอ้ใด

ก.  เหลก็ขีด  ( Scriber ) ข.  วงเวยีน  ( Divider )

ค.  วงเวยีนเล่ือน  ( Trammel  Point )   ง.  ถูกทุกขอ้
7. คอ้น  ( Hammer )  ในงานโลหะแผน่มีลกัษณะการใชง้านอยา่งไร

ก.  ใชทุ้บแผน่เหลก็ใหติ้ดกนั  ข.  ใชต้อกวงเวยีนในการเจาะรู
ค.  ใชใ้นการเคาะข้ึนรูปโลหะแผน่  ง.  ไม่มีขอ้ใดถูก

8. กรรไกรท่ีใชใ้นการตดังานโลหะแผน่แบ่งออกเป็น  2  ชนิด  คือขอ้ใด
ก.  กรรไกรตดัตรงและตดัโคง้   ข.  กรรไกรตดัโคง้ซา้ยและขวา
ค.  กรรไกรตดัตรงและซิกแซก  ง.  กรรไกรตดัโคง้และสลบัฟันปลา



แบบฝึกหัด หน่วยที ่ 4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  จ านวนคาบ 4 
9. กรรไกรตดัตรง  มีสีอะไร

ก.  สีด า ข.  สีแดง
ค.  สีเขียว   ง .  สีเหลือง

10. กรรไกรท่ีมีดา้มสีแดง  คือกรรไกรชนิดใด
ก.  กรรไกรตดัโคง้ซา้ย  ข.  กรรไกรตดัโคง้ขวา
ค.  กรรไกรตดัตรง   ง .  กรรไกรตดัไดท้ั้งโคง้ซา้ยและขวา

11. ถา้มองกรรไกรดา้นบนจะเห็นใบตดัดา้นล่างอยดู่ทางซา้ยมือจะเป็นกรรไกรตดัชนิดใด
ก.  กรรไกรตดัตรง                                     ข .  กรรไกรตดัโคง้ขวา
ค.  กรรไกรตดัโคง้ซา้ย                               ง .  กรรไกรตดัทั้งตรงและโคง้

12. ขอ้ใดคือลกัษณะของเหลก็ย  ้าตะเขบ็
ก. มีลกัษณะเป็นส่ีเหล่ียมผืนผา้มีร่องยาวตลอดแนวตรงกลาง
ข. มีลกัษณะผิวหนา้แบนเรียบ
ค. มีลกัษณะคลา้ยเหลก็ขีดปลายแหลมตนั
ง. มีลกัษณะเป็นรูตรงกลาง  2  รู  ขนาดไม่เท่ากนั

13. ขอ้ใด  ไม่ใช่  ส่วนประกอบของเคร่ืองมือช่วยในการข้ึนรูป
ก.  ส่วนกา้น  ( Shamk ) ข.  ส่วนล าตวั  ( Body )f

ค.  ส่วนหวั  ( Head ) ง.  ส่วนแขน  ( Horn )

14. Bench Plate  or  Stake  Holder  คือขอ้ใด
ก. ขา้งหน่ึงมีรูปร่างกลมเรียว  อีกดา้นหน่ึงเป็นส่ีเหล่ียมผืนผา้
ข. มีรูปร่างเป็นแท่งยาว  บริเวณหวัเหมือนพดั
ค. เป็นตวัรองรับ   หรือยดึ  Stake  เป็นส่ีเหล่ียมผืนผา้ มีรูเรียว
ง. มีลกัษณะกลมเรียวยาว  ดา้นบนจะแบนเรียบ

15. เคร่ืองจกัรท่ีใชใ้นงานโลหะแผน่คือขอ้ใด
ก.  เคร่ืองตดัตรงชนิดป้อนแรงดว้ยเทา้   ข.  เคร่ืองตดัตรงชนิดป้อนแรงดว้ยมอเตอร์

       ค.  เคร่ืองพบัแบบ  Brake  และแบบ  Folder       ง.  ถูกทุกขอ้
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แบบฝึกหัด หน่วยที ่ 4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผน่เบ้ืองตน้ สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  จ านวนคาบ 4 
16. เคร่ืองตดัตรงชนิดป้อนแรงดว้ยเทา้  ใบมีดจะเอียงท ามุมมกนัประมาณก่ีองศา

ก.  ประมาณ  10 – 15  องศา   ข.  ประมาณ  10 – 18  องศา
ค.  ประมาณ  15 – 20  องศา   ง.  ประมาณ  20 – 25  องศา

17. เคร่ืองพบัโลหะแผน่  ( Bending  Sheet  Machine )  แบ่งออกเป็นก่ีประเภท
ก.  2  ประเภท    ข.  3  ประเภท
ค.  4  ประเภท    ง .  5  ประเภท

18. ขอ้ใดคือเคร่ืองพบัท่ีมีตวัตั้งปรับระยะความลึกดา้นหลงั
ก.  เคร่ืองพบัแบบ  Brake ข.   เคร่ืองพบั  Cornice  Brake

ค.  เคร่ืองพบัแบบ  Bar  folder ง.  เคร่ืองพบักล่อง  กระทะ
19. เคร่ืองมว้นข้ึนรูปโลหะแผน่  มีจ านวนลูกกล้ิงก่ีลูก

ก.  จ านวน  2  ลูก    ข .  จ านวน  3  ลูก
ค.  จ านวน  4  ลูก  ง.  จ านวน  5  ลูก

20. เพราะเหตุใดจึงมีการข้ึนขอบลวดดว้ยเคร่ือง
ก. เพราะไม่สามารถข้ึนขอบลวดดว้ยมือได้
ข. เพราะขาดความช านาญในการข้ึนขอบลวด
ค. เพราะการข้ึนขอบตอ้งข้ึนขอบดว้ยเคร่ืองเท่านั้น
ง. เพราะจะท าใหใ้นการข้ึนขอบลวดนั้นมีความสวยงามและถูกตอ้งตามแบบ
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เฉลยแบบทดสอบ หน่วยที ่ 4 

ช่ือวชิา  งานผลิตภณัฑแ์ละโลหะแผน่ 1 สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  คาบรวม  4 

ช่ือเร่ือง.  งานโลหะแผน่และการประกอบข้ึนรูป  จ านวนคาบ 4 
เฉลย 

1. ค
2. ก
3. ก
4. ง
5. ค
6. ง
7. ค
8. ก
9. ง
10. ก
11. ค
12. ก
13. ข
14. ค
15. ง
16. ก
17. ก
18. ค
19. ข
20. ง
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ใบงานที ่ 1 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

1 : 1 เบอร์ 30 (0.47 มม.) 1 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 80  X  80  มม.  
มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 
1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. ฉากผสม
4. กรรไกรตดัตรง
5. คอ้นไม้

6. แผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30
7. เคร่ืองตดัโลหะแผน่

1. จดัเตรียมเคร่ืองมือใหพ้ร้อม
2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30 ใหไ้ดข้นาด

80  X  80  มม. ดว้ยเคร่ืองตดั
3. ร่างแบบงานตามแบบท่ีมอบหมาย
4. ตรวจสอบความถูกตอ้ง
5. วางแผนการตดัวา่ควรตดัส่วนใดก่อน
6. ท าการตดัดว้ยกรรไกรตดัตรง
7. ตบแต่งรอยตดัดว้ยคอ้นไม ้แลว้ส่งตรวจ



ใบงานที ่ 1 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 
     เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. การตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีดว้ยกรรไกร โดยใชมื้อขวาจบักรรไกร มือซา้ยตอ้งจบัท่ีช้ินงาน เพื่อไม่ใหง้าน
กระดก และอดัเบียดอยูร่ะหวา่งใบตดัทั้งสอง

2. ตดัช้ินงานตามแบบ โดยเร่ิมตน้ตดัท่ีขอบดา้นนอกของช้ินงานก่อน

3. จากนั้นจึงหมุนช้ินงาน และตดัมุมแหลมทั้งสองขา้ง

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการตดัตรงตามแบบท่ีใหม้าดว้ยกรรไกรตดัตรง ) 



ใบงานที ่ 2 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

1 : 2 เบอร์ 28(0.47 มม.) 1 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 140  X  140  มม.  
มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 
1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. ฉากผสม
4. กรรไกรตดัตรง
5. คอ้นไม้

6. แผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30
7. เคร่ืองตดัโลหะแผน่

1. เตรียมเคร่ืองมือใหพ้ร้อม
2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 140  X  140

มม.
3. ร่างแบบงานตามท่ีก าหนดให้
4. ตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบ
5. วางแผนการตดัโคง้
6. ท าการตดัดว้ยกรรไกร
7. เคาะตกแต่งช้ินงาน
8. ส่งตรวจ



ใบงานที ่ 2 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 
     เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. ร่างแบบงานการตดัโคง้ตามท่ีก าหนดดว้ยวงเวยีน และตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบก่อน
2. ตดักรอบส่ีเหล่ียมนอกออกก่อน ใหเ้หลือวงกลมโตสุดดว้ยกรรไกรตดัโคง้ซา้ย ตดัไปทางซา้ยทวนเขม็

นาฬิกา

3. เร่ิมตดัวงกลมวงแรก ตดัโคง้ซา้ยตามเส้นรอบวง
4. เม่ือตดัไปจนกระทัง่ใกลถึ้งจุดเร่ิมตน้เดิมประมาณ 10 มม. ใหว้กไปข้ึนวงกลมวงใหม่ ตดัใหค้รบวงกลมท่ี

ก าหนดตามแบบจนกระทัง่วงกลมในหลุดออกมา

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการตดัโคง้ตามแบบท่ีใหม้าดว้ยกรรไกรตดัโคง้ ) 



ใบงานที่  3 หน่วยที่ 4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องตน้ สอนสัปดาหท์ี่  4-8 
ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบข้ึนรูป คาบรวม  4 

1 : 1 เบอร์ 30(0.47 มม.) 2 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 100  X  50  มม.  
มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 
1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. ฉากผสม
4. กรรไกรตดัตรงและกรรไกรตดัโคง้
5. คอ้นไม้

6. แผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30
7. เคร่ืองตดัโลหะแผน่
8. คอ้นหวักลม (Ball Peen)
9. เคร่ืองมือย  ้าตะเขบ็เบอร์ 4 หรือขนาดร่อง 5.5 มม.

( Hand Groove)

1. เตรียมเคร่ืองมือในการพบัขอบและย  ้าตะเขบ็ให้
พร้อม

2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 100  X  50
มม. จ านวน 2 แผน่ ดว้ยเคร่ืองตดั

3. ค านวนการเผือ่ตะเขบ็
4. ร่างแบบพบัขอบและร่างแบบการพบัท าตะเขบ็

Hand Groove
5. ตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบงาน
6. พบัขอบ (Hem) และพบัช้ินงานเพื่อท าตะเขบ็ Hand

Groove
7. ใชค้อ้นไมต้บแต่งรอยเก่ียวของตะเขบ็ และย  ้าดว้ย

เคร่ืองย  ้าตะเขบ็  ( Hand Groove)
8. ตรวจสอบความเรียบร้อยแลว้ส่งตรวจ



ใบงานที ่ 3 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 100  X  50  มม. จ านวน 2 แผน่ ดว้ยเคร่ืองตดั
2. หาระยะเผือ่ของการต่อตะเขบ็ Groove Seem

ระยะเผือ่ของการต่อตะเขบ็ Groove Seem                 A       =   3W
2

ตอ้งการตะเขบ็กวา้ง 5 มม.   เพราะฉะนั้น                  A       =  3 5    =   7.5  มม.
2

ดงันั้น  ตอ้งเผือ่ขา้งละ 7.5 มม. แต่ผบัเก่ียวท่ีความกวา้ง 5 มม. ดงัน้ี
3. พบัขอบงานทั้งสองช้ินกวา้ง 5 มม. ดว้ยเคร่ืองพบัแบบบาร์โฟรเดอร์
4. น าช้ินงานท่ีพบัขอบแลว้น ามาเก่ียวกนัดงัรูป

5. ใชเ้หล็กย  ้าตะเขบ็ครอบท่ีรอยเก่ียวนั้น และใชค้อ้นตีย  ้าลงไป ช้ินงานทั้งสองช้ินจะล๊อกตวัไม่หลุดออก
6. พบัขอบชั้นเดียว และพบัขอบสองชั้นท่ีขอบทั้งสองขา้งของตะเขบ็ Groove Seem

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการพบัขอบ (Hem) และการเขา้ตะเขบ็ Groove Seam ) 



ใบงานที ่ 4 หน่วยที4่ 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

1 : 1 เบอร์ 30(0.47 มม.) 2 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 100  X  50  มม.  
มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 
1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. ฉากผสม
4. กรรไกรตดัตรงและกรรไกรตดัโคง้
5. คอ้นไม้

6. แผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30
7. เคร่ืองตดัโลหะแผน่
8. คอ้นย  ้าตะเขบ็
9. เหล็กช่วยเคาะข้ึนรูป

1. เตรียมเคร่ืองมือในการย  ้าตะเขบ็ใหพ้ร้อม
2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 100  X  50

มม. จ านวน 2 แผน่ ดว้ยเคร่ืองตดั
3. ร่างแบบช้ินงาน เพื่อหาระยะพบัในการย  ้าตะเขบ็

สองชั้น
4. พบัช้ินงานทั้งสองช้ินตามแบบ
5. เคาะข้ึนรูปตะเขบ็ 2 ชั้นบน Stake
6. ตรวจสอบความเรียบร้อย
7. ท าความสะอาดแลว้ส่งตรวจ



ใบงานที ่ 4 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 
     เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. น าโลหะแผน่ท่ีตดัไว ้จ  านวน 2 แผน่ โดยท่ีแผน่หน่ึงพบัฉากดว้ยเคร่ืองพบัแบบ Bar Folder  ขนาด 5 มม.

2. น าแผน่โลหะอีกแผน่หน่ึงพบัขอบ

3. น าช้ินงานพบัช้ินท่ีหน่ึงสอดเขา้ไปในร่องพบัของช้ินงานช้ินท่ีสอง แลว้น าไปเคาะพบัดว้ย Stake จะไดต้ะเขบ็
2 ชั้น (Double Seam)

  น าช้ินพบัฉากสอดเขา้      ใชค้อ้นไมเ้คาะพบัและรองรับดว้ย Stake         ตะเขบ็ Double Seam 
             ไปในช้ินพบัขอบ (Hem) 

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการพบั และท าตะเขบ็สองชั้น Double Seam) 



ใบงานที ่ 5 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

1 : 1 เบอร์ 30(0.47 มม.) 1 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 120  X  50  มม.  
มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 
1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. ฉากผสม
4. กรรไกรตดัตรงและกรรไกรตดัโคง้
5. คอ้นไม้

6. แผน่เหล็กอาบสังกะสีเบอร์ 30
7. เคร่ืองตดัโลหะแผน่
8. คอ้นย  ้าตะเขบ็

1. เตรียมเคร่ืองมือในการเขา้ขอบลวดใหพ้ร้อม
2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 120  X  50

มม. จ านวน 1 แผน่ ดว้ยเคร่ืองตดั
3. ค านวนระยะเผือ่การเขา้ขอบลวด
4. พบัขอบเผือ่วางลวด
5. ใชค้อ้นเคาะโลหะแผน่ใหหุ้ม้ลวด
6. ตบแต่งใหเ้รียบร้อยสวยงาม
7. ท าความสะอาดแลว้ส่งตรวจ



ใบงานที ่ 5 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 
     เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. น าแผน่โลหะมาร่างแบบงาน เพื่อหาระยะเผือ่ในการเขา้ขอบลวด
สูตร   การเผือ่เขา้ขอบลวด
           A       =       ระยะเผือ่          A     =           1 
           D       =       เส้นผา่ศูนยก์ลาง           2 

2. น าช้ินงานท่ีร่างแบบแลว้ตามขอ้ 1 มาพบัฉาก เพื่อน าลวดท่ีเคาะใหต้รงวางบริเวณมุมฉากนั้น

3. ใชค้อ้นไมเ้คาะพบัโลหะแผน่ปิดลงบนลวด
4. ใชค้อ้นเคาะตะเขบ็ใหโ้ลหะแผน่มว้นลงโดยรอบลวด  โดยการใชมื้อซา้ยจบัช้ินงานตะแคงข้ึนแลว้ใชห้าง

คอ้นท่ีมีสันแหลมเคาะแทรกลงไป  โลหะแผน่จะปิดครอบลงบนลวดจนหมดตลอดความยาวของลวด

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาปฏิบติัการเขา้ขอบลวดดว้ยมือตามขนาดท่ีก าหนดใหแ้ละใชเ้ทคนิควธีิตามขั้นตอนท่ีน า  
                  เสนอ) 

D2 



ใบงานที่  6 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 

1 : 2 เบอร์ 30(0.47 มม.) 1 ช้ิน แผน่เหล็กอาบสังกะสี 
ล าตวั 215 X  50  มม.  
กน้ 70 X   70  มม. 

มาตราส่วน ความหนาโลหะ จ านวน ชนิดโลหะแผน่ ขนาดโลหะแผน่ 
เคร่ืองมือและอุปกรณ์ ล าดับขั้นการท างาน 

1. บรรทดัเหลก็

2. เหล็กขีด
3. วงเวยีนเหล็ก
4. ฉากผสม
5. กรรไกรตดัตรงและกรรไกรตดัโคง้
6. คอ้นไม้
7. คอ้นย  ้าตะเขบ็

8. คีมปากแบน
9. แผน่เหล็กอาบสังกะสี เบอร์ 30
10. เคร่ืองตดัโลหะแผน่
11. Stake

1. เตรียมเคร่ืองมือในการท างานใหพ้ร้อม
2. ตดัแผน่เหล็กอาบสังกะสีใหไ้ดข้นาด 215  X  50

มม. เพื่อท าล าตวักล่อง และตดัช้ินกน้กล่อง 70 X
70  มม.

3. เขียนแบบแผน่คล่ีบนแผน่โลหะ
4. ตรวจสอบความถูกตอ้งของแบบ
5. ตดัส่วนท่ีไม่ตอ้งการออกดว้ยกรรไกร
6. พบัข้ึนรูปตวักล่อง และพบัขอบ (Hem)
7. พบัข้ึนรูปช้ินกน้กล่อง
8. น าล าตวักล่อง และช้ินกน้กล่องมาประกอบกนั
9. เคาะพบัเพื่อท าตะเขบ็สองชั้นกน้กระป๋อง



ใบงานที่  6 หน่วยที ่4 

ช่ือวชิา  งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบือ้งต้น สอนสัปดาหท์ี่  4-8 

ช่ือหน่วย  งานโลหะแผ่นและงานประกอบขึน้รูป คาบรวม  4 
     เทคนิคและวธิีปฏบิตังิาน 

1. เขียนแบบแผน่คล่ีดว้ยวธีิเส้นขนาน

2. พบัข้ึนรูปกล่องส่ีเหล่ียมและเขา้ตะเขบ็สองชั้น (Double Seam)
3. เขียนแบบกน้กระป๋อง และเคาะพบัล าตวักระป๋องบริเวณขอบดา้นล่างขนาด 5 มม. ใหต้ั้งฉากกบัล าตวักล่อง

4. วางล าตวักล่องลงบนกน้กระป๋อง จากนั้นท าการเคาะพบัตะเขบ็กน้กระป๋อง

มอบงาน : (ใหน้กัศึกษาสร้างกล่องส่ีเหล่ียมตามแบบท่ีใหม้า) 

ใชค้อ้นเคาะใหแ้นบกบั
ปีกของล าตวักระป๋อง

ท าการเคาะพบั
ตะเขบ็ชั้นท่ีสอง


