
1. เคล่ือนยา้ยโลหะแผน่ในแนวตัง้และสวมถงุมือทกุครัง้ 

ความปลอดภยัในงานโลหะแผน่ 

2. การใชเ้ครือ่งพบัตอ้งระวงัเป็นพิเศษ 

3. ไมค่วรสวมรองเทา้แตะและกางเกงขาสัน้ 

4. ไมค่วรพกของมีคมไวใ้นกระเป๋ากางเกงหรอืเส้ือ 

5. ควรใชต้ะไบแต่งลบคมกอ่นน าไปปฏิบติังาน 

6. ไมค่วรใชต้ะไบท่ีไมมี่ดา้มจบั 

7. ไมค่วรใชเ้ครือ่งมืออปุกรณผ์ิดประเภท 



เครือ่งมือในงานโลหะแผ่น 

• เครือ่งมือวดั 

• เครือ่งมือรา่งแบบ 

• เครือ่งมือตดั 

• เครือ่งมือเจาะ 

• เครือ่งมือช่วยข้ึนรปู 

• แท่นข้ึนรปู 



บรรทดัเหล็ก ฉากเหล็ก เกจวดัความหนาโลหะแผน่ 

และความโตลวด 

เครือ่งมือวดั (Measuring Tool) 



เหล็กขีด วงเวียนเหล็ก วงเวียนเล่ือน 

เครือ่งมือรา่งแบบ (Lay-Out) 



กรรไกรแบบตดัผสม กรรไกรตดัตรง กรรไกรตดัโคง้ 

เครือ่งมือตดั 



กรรไกรอะเวียชนั กรรไกรโยก กรรไกรไฟฟ้า 

เครือ่งมือตดั (ต่อ) 



เหล็กเจาะรชูนิดแท่งตนั เหล็กเจาะรชูนิดกลวง เครือ่งเจาะรดูว้ยมือ 

เครือ่งมือเจาะ (Punch) 

เครือ่งเจาะรชูนิดเปล่ียนขนาด 

ของรเูจาะ 



คอ้นหวักลม คอ้นย า้ตะเข็บ คอ้นเคาะข้ึนรปู 

เครือ่งมือช่วยข้ึนรปู (Hand Tool) 

คอ้น (Hammer) 



คอ้นย า้หมดุ คอ้นยาง คอ้นพลาสติก 

เครือ่งมือช่วยข้ึนรปู (Hand Tool) (ต่อ) 

คอ้นไม ้

คอ้น (Hammer) (ต่อ) 



คีมปากแบน คีมพบัตะเข็บชนิดตัง้ระยะพบัได ้ คีมล็อกพบัตะเข็บ 

เครือ่งมือช่วยข้ึนรปู (Hand Tool) (ต่อ) 

คีม (Pliers) 



เหล็กย า้ตะเข็บ 

เครือ่งมือช่วยข้ึนรปู (Hand Tool) (ต่อ) 

เหล็กย า้หวัหมดุ 



แท่นข้ึนรปู (Stakes) 

A Bench Plate or Stake Holder 

B Beakhorn Stake 

C Botton Stake 

D Common Smith Stake 

E Common Square Stake 

F Bevel-Edge Stake 

G Double Seam Stake 

H Round Head Stake 

I Hatch Stake 

J Creasing Stake 

K Needle Case Stake 

L Candle Mold Stake 

M Blowhorn Stake 

N Conductor Stake 

O Hollow MandrelStake 

Double-Seaming Stake With Four Heads 



เครือ่งจกัรในงานโลหะแผ่น 

• เครือ่งตดั 

• เครือ่งพบั 

• เครือ่งมว้น 

• เครือ่งหมนุข้ึนรปู 



เครือ่งตดัตรงดว้ยแรงเทา้ 

เครือ่งตดั 

เครือ่งตดัตรงดว้ยมอเตอรไ์ฟฟ้า 



เครือ่งพบั Cornice Brake 

เครือ่งพบั 

เครือ่งพบักลอ่งและกระทะ 

เครือ่งพบัแบบ Brake 



เครือ่งพบัแบบบารโ์ฟลเดอร ์

เครือ่งพบั (ต่อ) 



เครือ่งมว้น 

เครือ่งมว้น 



เครือ่งหมนุข้ึนรปูแบบมือหมนุ 

เครือ่งหมนุข้ึนรปู (Rotary Machine) 



การพบัขอบ (Hem) 

• การพบัขอบเด่ียว (Single Hem) 

• การพบัขอบค ู ่(Double Hem) 

• การพบัขอบเพ่ือเขา้ขอบลวด (Wired Edge) 

• การเขา้ขอบลวด (Wired Edge) 



การพบัขอบเด่ียว (Single Hem) 

 
สตูร ระยะเผ่ือการพบัเท่ากบัความกวา้งของขอบพบัท่ีตอ้งการ 

A = W 

A คือ ระยะเผ่ือ 

W คือ ความกวา้งของขอบงาน 



การพบัขอบค ู่ (Double Hem) 

 
สตูร ระยะเผ่ือการพบัเท่ากบัสองเท่าของขอบพบัท่ีตอ้งการ 

A = 2W 

A คือ ระยะเผ่ือ 

W คือ ความกวา้งของขอบงาน 



การพบัเพ่ือเขา้ขอบลวด (Wired Edge) 

 
สตูร ระยะเผ่ือการเขา้ขอบลวดข้ึนอย ูก่บัเสน้ผา่นศนูยก์ลางของเสน้ลวดท่ีใช ้

A = 2.5D 

A คือ ระยะเผ่ือ 

D คือ เสน้ผา่นศนูยก์ลางของเสน้ลวด 



การเขา้ขอบลวด (Wired Edge) 

 
1. การเตรียมขอบและการเผ่ือระยะของการเขา้ขอบลวด 



การเขา้ขอบลวด (Wired Edge) (ต่อ) 

 
2. การเขา้ขอบลวดแนวตรง 

 2.1 รา่งแบบของขอบพบั 

 2.2 พบัขอบของช้ินงาน 

  

 

 

 2.3 ตดัลวดตามความยาว 

 2.4 น าลวดมาวางใหแ้นบชิดเขา้กบัขอบพบั 



การเขา้ขอบลวด (Wired Edge) (ต่อ) 

 
2. การเขา้ขอบลวดแนวตรง (ต่อ) 

 2.5 เริ่มตน้พบัขอบโดยใชค้อ้นหวัยางเคาะขอบช้ินงาน 

 2.6 ใชค้อ้นเคาะตะเข็บปรบัแต่งแนวตะเข็บเบา ๆ 



การพบัตะเข็บ (Seam) 

• การพบัตะเข็บเด่ียว (Single Seam) 

• การพบัตะเข็บค ู ่(Double Seam) 

• การพบัตะเข็บล็อก (Groove Lock Seam) 



การพบัตะเข็บเด่ียว (Single Seam) 

 
การเผ่ือระยะของการพบัตะเข็บเด่ียวเป็นล าตวัของช้ินงานจะมีคา่เท่ากบั

ความกวา้งของตะเข็บ (W) สว่นของช้ินงานอีกช้ินจะเผ่ือระยะไวข้า้งละ

สองเท่าของความกวา้งตะเข็บ (2W) 



การพบัตะเข็บค ู่ (Double Seam) 

 
ระยะเผ่ือของการตะเข็บบนล าตวัของช้ินงานจะมีคา่เท่ากบั W และระยะ

เผ่ือบนช้ินงานอีกช้ินจะมีคา่เท่ากบั 2W แต่จะมีความแตกต่างกนั 



การพบัตะเข็บล็อก (Groove Lock Seam) 

 



การบดักร ี

• เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการบดักร ี

• ขัน้ตอนการบดักร ี



เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการบดักรี 

 
1. ความรอ้นและหวัแรง้ 

 1.1 การใหค้วามรอ้นโดยตรง 

 1.2 การใหค้วามรอ้นโดยออ้ม 

 



เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการบดักร ี(ต่อ) 

 
2. โลหะบดักรี (Solder) 

 2.1 ตะกัว่บดักรี 50/50 

 2.2 ตะกัว่บดักรี 40/60 

 2.3 ตะกัว่บดักรี 60/40 



เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการบดักร ี(ต่อ) 

 
3. น ้าประสาน 

 3.1 ประเภทกดักรอ่น 

 - สงักะสีคลอไรด ์

 - กรดไฮโดรคลอริค 

 - เกลือแอมโมเนีย 

 3.2 ประเภทไมก่ดักรอ่น 



เครือ่งมือและอปุกรณใ์นการบดักร ี(ต่อ) 

 
4. เครื่องมือท าความสะอาด 



ขัน้ตอนการบดักรี 

 
1. เตรียมเครื่องมืออปุกรณใ์หพ้รอ้ม 

2. ท าความสะอาดหวัแรง้และช้ินงาน 

3. เวน้ช่องว่างของช้ินงานใหเ้หมาะสม 



ขัน้ตอนการบดักร ี(ต่อ) 

 
4. ทาน ้ายาประสานบริเวณท่ีจะบดักรี 

5. น าหวัแรง้ท่ีเผาจนไดร้บัความรอ้นถึงอณุหภมิูท่ีพอเหมาะแลว้ไปแตะ

กบัตะกัว่บดักรีหรือเรียกว่า การฉาบหวัแรง้ 

6. บดักรียึดช้ินงาน 

7. บดักรีแนวจากขอบช้ินงาน 

8. ท าความสะอาด 

 



Thank You 


