
ใบงานที่ 2  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ  สอนคร้ังที ่2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)     เวลา    1   ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

(มาตราส่วน 1:1 มม.) 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 

1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. เตรียมช้ินงานที่จะน ามาตรวจสอบดว้ย

สายตาได้

3. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบ

ก่อนการเช่ือมได ้

1. เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า  พร้อมอุปกรณ์เช่ือม
2. หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า

3. คอ้นเคาะสแลก็

4. แปรงลวด

5. คีมจบังานร้อน

6. ถุงมือหนงั

7. เส้ือหนงั

วัสด ุ
1.ช้ินงานเหล็กกลา้    9  มม.  x 100 มม.  x 150  มม.  จ านวน    2 ช้ิน
2.ลวดเช่ือม   E  6010  E 7016
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ใบงานที่ 2  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ  สอนคร้ังที ่2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน         การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)       เวลา   1 ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ตรวจสอบ

2. เตรียมช้ินงานร่างแบบช้ินงาน  ตามแบบงาน

3. ตดัและบากช้ินงานตามแบบแลว้ตกแต่งให้เรียบร้อบ

4. เช่ือมยึดช้ินงาน   ตรวจสอบ  ตกแต่งและท าความสะอาดช้ินงาน

5. ท าการตรวจสอบตามรายการแลว้บนัทึกผลในแบบทดสอบที่ 3.1
6. ส่งงานตรวจ

ขอ้ควรระวงั 
1. ระวงัเปลวไฟจากหัวตดัแก๊สขณะตดัช้ินงาน

2. ช้ินงานมีความร้อนสูงตอ้งใชค้ีมจบังานร้อนในการเคลื่อนยา้ยช้ินงาน



ใบงานที่ 2  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ  สอนคร้ังที ่2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 2 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)     เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

1. บากหน้างานทั้ง 2 ช้ินเป็นมุม  30 ˚  ตลอดความยาว
150  มม. ดว้ยหัวตดัแก๊ส

ขอ้ควรระวงั 
1. ระวงัเปลวไฟจากหัวตดัแก๊สขณะตดัช้ินงาน

2. ช้ินงานมีความร้อนสูงตอ้งใชค้ีมจบังานร้อนในการ

เคลื่อนยา้ยช้ินงาน

2. ใชหิ้นเจียระไนแต่งบริเวณหนา้รอยบาก ให้ไดมุ้ม

30˚พร้อมกบัท าหนา้ฐาน (Root Face)
ขอ้ควรระวงั 

1. ควรป้องกนัดวงตาจากเศษโลหะจากการเจียระไน

3. ใช้ตะไบแต่งอีกคร้ังโดยให้  Root  Face  มีขนาด  3
มม. ตลอดความยาวของช้ินงาน แล้วจึงน าดา้นหน้า

Root  Face  ของช้ินงานทั้งสองมาชนกัน  พร้อมทั้ง
แต่งให้ดา้นหนา้ของ  Root  Face   ทั้งสองขนานกนั



ใบงานที่ 2  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ  สอนคร้ังที่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน       ใบงานที่ 2 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)     เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

4. น าช้ินงานทั้งสองช้ินคว ่าลงบนโต๊ะเช่ือมหรือแผ่น

เหล็กเรียบ  แลว้งอปลายลวดขนาด  เส้นผ่าศูนยก์ลาง

3.2 มม. เป็นรูปตัวยูและสอดไวร้ะหว่างช้ินงานทั้ง

สอง เพ่ือให้เกิด ช่องว่างระหว่างช้ินงานทั้งสองช้ิน

ขนาด 3.2  มม.  แลว้จึงเช่ือมยึดจุดแรก

5. ดึงลวดตวัยอูอกจากร่องรอยต่อ  และปรับระยะห่าง

ของร่องรอยต่อเท่ากบัความโตของลวดเช่ือม แลว้

เช่ือมยึดรอยจุดที่สองเคาะสแล็กออก

6. เผ่ือระยะแอ่นของช้ินงาน  เผ่ือป้องกนัการโก่งงอของ

ช้ินงานขณะเช่ือม



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการตรวจสอบที่ 2 หน่วยที่ 2 
เร่ือง  การตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมด้วยสายตาก่อนเช่ือม 

ช่ือช้ินงาน......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
1. สภาพความปลอดภยัของสถานที่
2. สภาพของเคร่ืองเช่ือม
3. การต่อกระแสไฟที่ใช ้ (DCEP หรือ DCEN)
4. สภาพของเคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ใช้
5. วสัดุช้ินงานที่ใช้
6. ความหนาของวสัดุ
7. ความกวา้งของวสัดุ
8. ความยาวของวสัดุ
9. ลวดเช่ือมที่ใชง้าน
10. มุมบากหนา้งาน
11. ระยะ  Root  Face  ของช้ินงาน
12. ขนาดช่องว่างของรอยต่อช้ินงาน
13. การเผ่ือระยะการโก่งของช้ินงาน
หมายเหตุ   เมื่อตรวจสอบแลว้ไม่ถูกตอ้งให้ท าเคร่ืองหมายลงบนช้ินงานเพ่ือแกไ้ข 
สรุปผลการทดสอบ ....................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................

...................................................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 
...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 2 หน่วยที่ 2 
เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุด้วยสายตา 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. ความกวา้ง ความยาว ของช้ินงาน
3. มุมบากของช้ินงาน
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 

เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ...................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

   

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก



ใบงานที่ 3 (SMAW  1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004    วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)         เวลา   1   ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบั 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

(มาตราส่วน 1:1 มม.) 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 

1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. เตรียมช้ินงานที่จะน ามาตรวจสอบดว้ย

สายตาได้

3. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบ

ก่อนการเช่ือมได ้

1. เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า  พร้อมอุปกรณ์เช่ือม
2. หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า

3. คอ้นเคาะสแลก

4. แปรงลวด

5. คีมจบังานร้อน

6. ถุงมือหนงั

7. เส้ือหนงั

วัสด ุ
1. ช้ินงานเหล็กกลา้    9 มม.  x 100 มม.  x 150 มม.  จ านวน    2 ช้ิน
2. ลวดเช่ือม   E  6010  E 7016
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50 
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ใบงานที่ 3 (SMAW  1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004    วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบั 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 
1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ตรวจสอบ

2. เตรียมช้ินงานร่างแบบช้ินงาน  ตามแบบงาน

3. ตกแต่งช้ินงานให้เรียบร้อย

4. เช่ือมยึดช้ินงาน   ตรวจสอบ  ตกแต่งและท าความสะอาดช้ินงาน

5. ท าการตรวจสอบตามรายการแลว้บนัทึกผลในแบบทดสอบที่   3.2
6. ส่งงานตรวจ

ข้อควรระวัง 
1. ระวงัเปลวไฟจากหัวตดัแก๊สขณะตดัช้ินงาน

2. ช้ินงานมีความร้อนสูงตอ้งใชค้ีมจบังานร้อนในการเคลื่อนยา้ยช้ินงาน



ใบงานที่ 3 (SMAW  1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004    วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 3 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบั 
รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

1. ตดัช้ินงานด้วยหัวตัดแก๊ส ให้ได้ขนาดตาม

แบบงานที่ก  าหนด

ขอ้ควรระวงั 
1. ระวงัเปลวไฟจากหัวตดัแก๊สขณะตดัช้ินงาน

2. ช้ินงานมีความร้อนสูงตอ้งใชค้ีมจบังานร้อน

ในการเคลื่อนยา้ยช้ินงาน

2. ใช้ตะไบลบคมช้ินงาน และใช้หินเจียระไน

ท าความสะอาดผิวหน้าช้ินงานบริเวณที่

ตอ้งการท าการเช่ือม

ขอ้ควรระวงั 
1. ควรป้องกนัดวงตาจากเศษโลหะจากการ

เจียระไน

3. เช่ือมยึดช้ินงานให้ได ้ ขนาดตามที่แบบงาน

ก าหนด



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการตรวจสอบที่ 3 หน่วยที่ 2 
เร่ือง  การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับ 

ช่ือช้ินงาน......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
1. สภาพความปลอดภยัของสถานที่
2. สภาพของเคร่ืองเช่ือม
3. สภาพของเคร่ืองมืออุปกรณ์ที่ใช้
4. วสัดุช้ินงานที่ใช้
5. ความหนาของวสัดุ
6. ความกวา้งของวสัดุ
7. ความยาวของวสัดุ
8. ลวดเช่ือมที่ใชง้าน
9. มุมช้ินงาน
หมายเหตุ   เมื่อตรวจสอบแลว้ไม่ถูกตอ้งให้ท าเคร่ืองหมายลงบนช้ินงานเพ่ือแกไ้ข 
สรุปผลการทดสอบ ....................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 
...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 3 หน่วยที่ 2 
เร่ือง การตรวจสอบก่อนการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับ 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. ความกวา้ง ความยาว ของช้ินงาน
3. การเช่ือมยึดช้ินงานมุม  90 องศา
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 

เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ...................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

    

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก



ใบงานที่ 4 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004   วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)        เวลา     1    ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

 (มาตราส่วน 1:1 มม.) 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 
1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. เตรียมช้ินงานที่จะน ามาตรวจสอบดว้ยสายตา

ได้

3. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบก่อน

การเช่ือมได้

1. เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า  พร้อมอุปกรณ์เช่ือม
2. หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า

3. คอ้นเคาะสแลก

4. แปรงลวด

5. คีมจบังานร้อน

6. ถุงมือหนงั

7. เส้ือหนงั

วัสด ุ
1. ช้ินงานเหล็กกลา้    9 มม.  x  100 มม.   x 150  มม.  จ านวน    2 ช้ิน
2. ลวดเช่ือม   E  6010  E 7016

3.2 
SMAW 

60 ° 

9 3.2 

60° 

2 

150
 

1
0
0
0

1
0
0



ใบงานที่ 4 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004         วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา   1  ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ทดสอบ จากใบงานที่ 1

2. เช่ือมช้ินงานต่อชนบากงาน ท่าราบ  เช่ือมยดัใส ้(Root  Fact)   แนวที่1
3. ท าความสะอาดแนวเช่ือม  ที่ 1
4. เช่ือมแนวเช่ือมที่  2
5. ท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 2
6. เช่ือมแนวเช่ือมที่ 3
7. ท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 1
8. บนัทึกผลการทดสอบลงในใบบนัทึกผลการทดสอบที่ 3.3
9. ท าความสะอาดเคร่ืองมือและบริเวณปฏิบตัิงาน
10. ส่งงานตรวจ

  ข้อควรระวัง 
1. ป้องกนัอนัตรายจากการเช่ือมโดยการใชเ้คร่ืองมือป้องกนัขณะเช่ือม  เช่น  หนา้กากเช่ือม

ถุงมือ หนงั

2. ป้องกนับริเวณท างานเช่ือม   ส ารวจก่อนเช่ือมว่ามีวสัดุไวไฟอยูใ่กล ้หรือไม่



ใบงานที่ 4 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004         วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 4 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)           เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

1. ตั้งกระแสไฟตรงต่อกลบัขั้ว (DCEP) โดยให้
ลวดเช่ือมเป็นขั้วบวก

 ขอ้ควรระวงั 
1. ป้องกนับริเวณท างานเช่ือม   ส ารวจก่อนเช่ือมว่ามี
วสัดุไวไฟอยูใ่กล ้หรือไม่

2. การเช่ือมแนวเช่ือมยดัใส้ (Root  Fact) ปรับ
กระแสเช่ือม  85-110  แอมป์      ส าหรับลวด
เช่ือม   ขนาดเส้นผ่าศูนยก์ลาง  3.2 มม.

 E 6010      มุมลวดเช่ือมด้านหน้า ท ามุมกับช้ินงาน 
65 ˚- 70˚    และมุมลวดเช่ือมด้านข้าง ท ามุมกับ
ช้ินงาน  90 ˚ 
ขอ้ควรระวงั 
1. ป้องกนัอนัตรายจากการเช่ือมโดยการใช้
เคร่ืองมือป้องกนัขณะเช่ือม  เช่น  หนา้กากเช่ือม  ถุง

มือ หนงั

3. เคาะสแลกออกและท าความสะอาดแนว

เช่ือมยดัใส้ ดว้ยแปรงลวดขดัให้สะอาดและ

เช่ือมแนวเช่ือมที่ 2 โดยใชล้วดเช่ือม  E 7016
ขนาด เส้ น ผ่ าศูน ย์กลาง   3 .2 มม . ป รับ

กระแสไฟ 110-140  แอมป์  ส่ายลวดเช่ือม
แบบซิกเซ็ก

แนวแรก 

90° 

65°-
75°

แนวแรก 

แนวเติม 



ใบงานที่ 4 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004         วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 4 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)          เวลา     1   ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

4. เคาะสแลกออกและท าความสะอาดแนว

เช่ือมที่ 2 ดว้ยแปรงลวดขดัให้สะอาดและเช่ือมแนว
เช่ื อมที่  3 โด ยใช้ ล วด เช่ื อม    E 7016    ขน าด

เส้นผ่าศูนย์กลาง 3.2 มม. ปรับกระแสไฟ 110-140
แอมป์  ส่ายลวดเช่ือมแบบซิกเซ็ก เคาะสแลกออก

และท าความสะอาดแนวเช่ือมทบัหนา้ ดว้ยแปรงลวด

ขดัให้สะอาดแนวแรก 

แนวเติม 
แนวปกคลุม 



วิชา  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการตรวจสอบที่ 4 หน่วยที่ 2 
เร่ือง      การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมด้วยสายตา 

ช่ือช้ินงาน......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
1. ระยะอาร์คของลวดเช่ือมกบัช้ินงาน
2. การเดินลวดเช่ือม
3. มุมดา้นหนา้ของลวดเช่ือม
4. มุมดา้นขา้งของลวดเช่ือม
5. การวางต าแหน่งแนวเช่ือมแต่ละแนว
6. การเติมแอ่งปลายลวดเช่ือม
7. กระแสไฟที่ใช้
8. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 1
9. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 2
10. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่3
11. การท าความสะอาดทั้งหมด
สรุปผลการทดสอบ ....................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 
...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 4 หน่วยที่ 2 
ช่ืองาน การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมด้วยสายตา 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. การเติมแอ่งปลายแนวเช่ือม
3. ความสะอาดเรียบร้อยของช้ินงาน
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 

เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ...................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

    
 

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก



ใบงานที่ 5 ( SMAW   1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา   1  ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบัดว้ยสายตา 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

(มาตราส่วน 1:1 มม.) 
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 

1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบขณะ

เช่ือมได้

1. เคร่ืองเช่ือมไฟฟ้า  พร้อมอุปกรณ์เช่ือม
2. หนา้กากเช่ือมไฟฟ้า

3. คอ้นเคาะสแลก

4. แปรงลวด

5. คีมจบังานร้อน

6. ถุงมือหนงั

7. เส้ือหนงั

วัสด ุ

1. ช้ินงานเหล็กกลา้    9  x 100  x 150  มม.  จ านวน    2 ช้ิน
2. ลวดเช่ือม   E  6010   E 7016

90˚  

50 
mm. 

50 
mm. 

9 
mm. 

SMAW  

9 
9 

50 50 

15 0



ใบงานที่ 5 ( SMAW   1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)  เวลา     1    ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบัดว้ยสายตา 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ทดสอบ จากใบงานที่ 1

2. เช่ือมช้ินงานต่อไฟฟ้าต่อ  Fillet  แนวที่1
3. ท าความสะอาดแนวเช่ือม  ที่ 1
4. เช่ือมแนวเช่ือมที่  2
5. ท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 2
6. เช่ือมแนวเช่ือมที่ 3
7. ท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 1
8. บนัทึกผลการทดสอบลงในใบบนัทึกผลการทดสอบที่ 3.4
9. ท าความสะอาดเคร่ืองมือและบริเวณปฏิบตัิงาน
10. ส่งงานตรวจ

  ข้อควรระวัง 
1. ป้องกนัอนัตรายจากการเช่ือมโดยการใชเ้คร่ืองมือป้องกนัขณะเช่ือม  เช่น  หนา้กากเช่ือม

ถุงมือ หนงั

2. ป้องกนับริเวณท างานเช่ือม   ส ารวจก่อนเช่ือมว่ามีวสัดุไวไฟอยูใ่กล ้หรือไม่



ใบงานที่ 5 ( SMAW   1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน    ใบงานที่ 5 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบัดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

1. ตั้งกระแสไฟตรงต่อกลบัขั้ว (DCEP) โดยให้
ลวดเช่ือมเป็นขั้วบวก

- 110 - 140 แอมป์   ส าหรับลวดเช่ือม
3.2 มม.   E 7016

ขอ้ควรระวงั 
1. ป้องกนับริเวณท างานเช่ือม   ส ารวจก่อนเช่ือมว่ามี

วสัดุไวไฟอยูใ่กล ้หรือไม่

2. เช่ือมตัวที  เช่ือมแนวแรกตลอดความยาว

ข อ ง ช้ิ น ง า น  โ ด ย ใ ช้ ล ว ด เ ช่ื อ ม

เส้นผ่าศูนย์กลาง 3.2 ลวด  E 7016   โดยใช้
มุมลวดเช่ือม  45 ˚-  50 ˚  ระหว่างช้ินงาน
พร้อมจดบันทึกขณะตรวจสอบเคาะสแลก

ออก และท าความสะอาดด้วยแปรงลวดให้

สะอาด

ขอ้ควรระวงั 
1. ป้องกนัอนัตรายจากการเช่ือมโดยการใช้

เคร่ืองมือป้องกนัขณะเช่ือม  เช่น  หนา้กากเช่ือม  ถุง

มือหนงั

3. เช่ือมทับแนวที่  2   ตลอดความยาวของ

ช้ินงาน ให้มีมุมลวดเช่ือมกับขอบงานล่าง

ประม าณ  55 ˚  - 75 ˚   ระห ว่าง ช้ิน งาน

พร้อมจดบันทึกขณะตรวจสอบเคาะสแลก

ออก และท าความสะอาดด้วยแปรงลวดให้

สะอาด

40 ˚ -50 ˚ 

65 ˚ -70 ˚

55 ˚ -75 ˚ 

65 ˚ -70 ˚ 



ใบงานที่ 5 ( SMAW   1F) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004    วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน    ใบงานที่ 5 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดบัดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

4. และแนวที่ 3  ตลอดความยาวของช้ินงาน

ให้มุมลวดเช่ือมกับขอบงานล่างประมาณ  20 ˚
เคาะสแลกออก และท าความสะอาดด้วยแปรงลวด

ให้สะอาด  พร้อมจดบันทึกขณะตรวจสอบและท า

ความสะอาดช้ินงานทั้งช้ินให้สะอาด
50 ˚ -40 ˚ 

70 ˚ -80 ˚ 

45 ˚ - 50 ˚ 



วิชา  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการตรวจสอบที่ 5 หน่วยที่ 2 
เร่ือง      การตรวจสอบขณะเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับ 

ช่ือช้ินงาน......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ 
1. ระยะอาร์คของลวดเช่ือมกบัช้ินงาน
2. การเดินลวดเช่ือม
3. มุมดา้นหนา้ของลวดเช่ือม
4. มุมดา้นขา้งของลวดเช่ือม
5. การวางต าแหน่งแนวเช่ือมแต่ละแนว
6. การเติมแอ่งปลายลวดเช่ือม
7. กระแสไฟที่ใช้
8. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 1
9. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่ 2
10. การท าความสะอาดแนวเช่ือมที่3
11. การท าความสะอาดทั้งหมด
สรุปผลการทดสอบ ....................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 
...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชา  วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 5 หน่วยที่ 2 
ช่ืองาน การตรวจสอบขณะเช่ือม   การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับ 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. การเติมแอ่งปลายแนวเช่ือม
3. ความสะอาดเรียบร้อยของช้ินงาน
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 

เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ…………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………… 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

    
 

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก



ใบงานที่ 6  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา   1  ชั่วโมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลงัการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 
1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. ปฏิบตัิการใชเ้คร่ืองและอุปกรณ์ทดสอบดว้ย

สายตาไดถู้กตอ้ง

3. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบหลงั

การเช่ือมได้

1. เกจวดัแนวเช่ือม

2. เวอร์เนียคาร์ลิปเปอร์

3. บรรทดัเหล็ก

4. เลนส์ขยาย

5. ไฟฉาย

วัสด ุ

1. ช้ินงานเช่ือมท่าราบ  แผ่นเหล็ก(Plate) บากมุม 60 องศา  เช่ือมดว้ยลวดเช่ือม  E 6010  และ E 7016
ขนาดช้ินงานเหล็กกลา้    9 มม.  x 100 มม.  x 150  มม.  จ านวน 1  ช้ิน



ใบงานที่ 6  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที ่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)         เวลา    1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลงัการเช่ือม    ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ทดสอบ

2. ท าความสะอาดช้ินงาน
3. ตรวจสอบความกวา้ง  ความสูง แนวเช่ือม
4. ตรวจสอบความกวา้ง   ความสูงของแนวซึมลึก
5. ตรวจสอบความเรียบสม ่าเสมอของแนวเช่ือม
6. ตรวจสอบลกัษณะของจุดบกพร่องต่าง ๆ
7. บนัทึกผลการทดสอบลงในใบบนัทึกผลการทดสอบที่ 3.5
8. ประเมินผลงานของตนเอง
9. ท าความสะอาดเคร่ืองมือและบริเวณปฏิบตัิงาน
10. ส่งงานตรวจ

  ข้อควรระวัง 
1. การใชเ้คร่ืองมือวดัควรใชด้ว้ยความระมดัระวงัและอาจท าให้ขาดความเที่ยงตรงได้
2. การทดสอบควรเป็นไปตามมาตรฐานมีความซ่ือสัตยสุ์จริต



ใบงานที่ 6  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)         เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลงัการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

1. เตรียมช้ินงานและท าความสะอาดช้ินงานที่

จะน ามาทดสอบ (งานเช่ือมต่อชนบากหน้า

งานท่าราบ) โดยน ามาขัดด้วยแปรงลวด

ขจดัให้ปราศจากสนิมแสลกและส่ิงสกปรก

ต่าง ๆ  และเช็ดให้ สะอาด

2. เตรียมเคร่ืองมือทดสอบ  เคร่ืองมือที่ใช้ใน

การทดสอบดว้ยสายตา  ประกอบดว้ย  เวอร์

เนียคาร์ลิปเปอร์  เกจวดัแนวเช่ือม  บรรทัด

เหล็ก  เลนส์ขยายและไฟฉาย

3. ตรวจสอบความกวา้งแนวเช่ือมและซึมลึก

โดยใช้เวอร์เนียคาร์ลิปเปอร์วดัความกวา้ง

ของแนวเช่ือมตามจุดต่าง ๆ ตลอดแนว  แลว้

น ามาหาค่าเฉลี่ยค่าเฉลี่ยความกวา้งที่เป็นจริง

ของแนวเช่ือมดา้นหนา้และแนวซึมลึก

ขอ้ควรระวงั 
1. การใชเ้คร่ืองมือวดัควรใชด้ว้ยความระมดัระวงั
และอาจท าให้ขาดความเที่ยงตรงได้



ใบงานที่ 6  ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 2 
รหัสวิชา     2103- 2004       วิชางานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่  2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)         เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลงัการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

4. ตรวจสอบความสูงแนวเช่ือมและแนวซึม

ลึกดว้ยเกจวดั   สามารถวดัความสูงของแนว
เช่ือมและความสูงของแนวซึมลึก โดยวัด

ตามจุดต่าง ๆ ตลอดแนวพร้อมกบัจดบนัทึก

น ามาหาค่าเฉลี่ยความสูงที่เป็นจริงของแนว

เช่ือมและแนวซึมลึก

5. ตรวจสอบจุดบกพร่องดว้ยสายตา โดย

ตรวจสอบหาจุดบกพร่องต่าง ๆ จากแนว

เช่ือมโดยใชเ้คร่ืองมือและ อุปกรณ์ช่วยวดั

และตรวจสอบ เช่น เล็นขยาย  ไฟฉาย  ฟุต
เหล็ก  และจดบนัทึกลงในบนัทึกผลการ
ทดสอบที่  8

6. วดัขนาดจุดบกพร่องของแนวเช่ือม

การวดัขนาดของจุดบกพร่องสามารถท าได้

หลายวิธี เช่น วดัขนาดของจุดบกพร่องดว้ย

ฟุตเหล็ก วดัในและวดันอกชนิดที่มีเข็ม

นาฬิกา บอกขนาดในตวัหรือน ามาถ่ายขนาด

กบัฟุตเหล็กตามความถนดัที่สามารถ

เลือกใชไ้ด้



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการทดสอบที่ 6 หน่วยที่ 2 
เร่ือง    การตรวจสอบหลังการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุด้วยสายตา 

ช้ินงานที่......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม……….........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการทดสอบ ผลการทดสอบ 
1. ขนาดความกวา้งแนวเช่ือมเฉลี่ย
2. ขนาดความสูงแนวเช่ือมเฉลี่ย
3. ความเรียบสม ่าเสมอของแนวเช่ือม
4. ความเรียบสม ่าเสมอของขอบแนวเช่ือม
5. ความต่อเน่ืองของแนวเช่ือม
6. ขนาดแนวซึมลึกกวา้งเฉลี่ย
7. ขนาดแนวซึมลึกสูงเฉลี่ย
8. ความต่อเน่ืองสม ่าเสมอของแนวซึมลึก
9. จุดบกพร่องจุดเร่ิมตน้
10. รอยต่อแนวเช่ือม
11. แอ่งบริเวณปลายแนวเช่ือม
12. สภาพลน้แนว
13. รอยแตกร้าว
14. สแลกฝังใน
15. การบิดงอ
16. เม็ดโลหะกระเด็น
หมายเหตุ   เมื่อตรวจสอบแลว้ไม่ถูกตอ้งให้ท าเคร่ืองหมายลงบนช้ินงานเพ่ือแกไ้ข 
สรุปผลการทดสอบ .......................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................

............................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 
...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 6 หน่วยที่ 2 
เร่ือง    การตรวจสอบหลังการเช่ือม   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุด้วยสายตา 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. การวดัขนาดแนวเช่ือม
3. การตรวจหาจุดบกพร่อง
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 
เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ...................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 
........................................................................................................................................................... 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

    
 

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาด

เล็กนอ้ย 
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก



ใบงานที่ 7 ( SMAW  1 F ) หน่วยที่7 
รหัสวิชา     2103- 2004   งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา    1     ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลังการเช่ือม    การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับด้วยสายตา 
ค าส่ัง   ให้นกัเรียนจบัคู่  ในการปฏิบตัิงาน  เตรียมงานเช่ือม 1 คน  ตรวจสอบ 1 คน   และปฏิบตัิตามใบงาน

ทั้งหมด 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 
1. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได้

2. ปฏิบตัิการใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์ทดสอบ

ดว้ยสายตาไดถู้กตอ้ง

3. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบหลงั

การเช่ือมได้

1. เกจวดัแนวเช่ือม

2. เวอร์เนียคาร์ลิปเปอร์

3. บรรทดัเหล็ก

4. เลนส์ขยาย

5. ไฟฉาย

วัสด ุ

1. ช้ินงานเช่ือมต่อตวัทีท่าระดบั เช่ือมดว้ยลวดเช่ือม  E 7016   ขนาดช้ินงานเหล็กกลา้    9 มม.  x 100
มม.  x 150  มม.  จ านวน 1  ช้ิน

Mobile User

Mobile User



ใบงานที่ 7 ( SMAW  1 F ) หน่วยที่7 
รหัสวิชา     2103- 2004   งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่ 2-6 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)          เวลา    1  ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลงัการเช่ือม   การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าตอ่  Fillet  ท่าระดบัดว้ยสายตา 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและอุปกรณ์ทดสอบ

2. ท าความสะอาดช้ินงาน
3. การวดัขนาดของ Leg ของแนวเช่ือม
4. การวดัระยะ Throat ของแนวเช่ือม
5. ตรวจสอบความเรียบสม ่าเสมอของแนวเช่ือม
6. ตรวจสอบลกัษณะของจุดบกพร่องต่างๆ
7. บนัทึกผลการทดสอบลงในใบบนัทึกผลการทดสอบที่ 3.6
8. ประเมินผลงานของตนเอง
9. ท าความสะอาดเคร่ืองมือและบริเวณปฏิบตัิงาน
10. ส่งงานตรวจ

  ข้อควรระวัง 
1. การใชเ้คร่ืองมือวดัควรใชด้ว้ยความระมดัระวงัและอาจท าให้ขาดความเที่ยงตรงได้
2. การทดสอบควรเป็นไปตามมาตรฐานมีความซ่ือสัตยสุ์จริต



ใบงานที่ 7 ( SMAW  1 F ) หน่วยที่7 
รหัสวิชา     2103- 2004   งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 7 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)          เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลังการเช่ือม   การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับด้วยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

1. เตรียมช้ินงานและท าความสะอาด ช้ินงานที่จะ

น ามาทดสอบ (งานเช่ือมตวัทีท่า ขนานนอน)โดย

น ามาขดัดว้ยแปรงลวด ขจดัให้ปราศจากสนิมแส

ลกและส่ิงสกปรกต่าง ๆ  และเช็ดให้สะอาด

2. เตรียมเคร่ืองมือทดสอบ  เคร่ืองมือที่ใช้ในการ

ทดสอบด้วยสายตา  เช่น  เวอร์เนียคาร์ลิปเปอร์

เกจวดัแนวเช่ือม  บรรทดัเหล็ก  เลนส์ขยาย

3. การวดัขนาด  Leg ของแนวเช่ือม คือ การวดัระยะ
จากก้นมุมของแนวต่อตวัทีถึงปลายสุดของแนว

เช่ือมโดยใชเ้กจวดัแต่ละจุด   โดยจดบนัทึก   และ

หาค่าเฉลี่ยเป็นขนาดของแนวเช่ือม

ขอ้ควรระวงั 
1. การใชเ้คร่ืองมือวดัควรใชด้ว้ยความระมดัระวงั
และอาจท าให้ขาดความเที่ยงตรงได้



ใบงานที่ 7 ( SMAW  1 F ) หน่วยที่7 
รหัสวิชา     2103- 2004   งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่ 2-6 

ค าอธิบายขั้นตอนการท างาน  ใบงานที่ 7 
ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบวสัดุดว้ยสายตา (VT)            เวลา     1    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบหลังการเช่ือม   การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับด้วยสายตา 
รูปประกอบ ขั้นตอนการตรวจสอบ 

4. การวดัระยะ Throat ของแนวเช่ือม คือระยะที่ใช้
วดัจากส่วนลึกของกน้มุมแนวเช่ือมจนถึง ผิวหน้า

ของงานเช่ือมโดยใช้เกจวดัตามจุดต่าง ๆ ตลอด

แนว  พร้อมจดบันทึกแต่ละจุดหาค่าเฉลี่ยความ

สูงของแนวเช่ือม

ขอ้ควรระวงั 
1. การใชเ้คร่ืองมือวดัควรใชด้ว้ยความระมดัระวงั

และอาจท าให้ขาดความเที่ยงตรงได้

5. ตรวจสอบจุดบกพร่องด้วยสายตา โดยตรวจหา

จุดบกพร่องต่าง ๆ จากแนวเช่ือมโดยใช้เคร่ืองมือ

และอุปกรณ์ช่วยวดัและตรวจสอบ เช่น เล็นขยาย

ไฟฉาย  ฟุตเหล็ก  และจดบันทึกลงในใบบนัทึก
ผลการทดสอบที่ 9



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการทดสอบที่ 7 หน่วยที่ 2 
เร่ือง  การทดสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมด้วยสายตา  การตรวจสอบหลังการเช่ือม  

 การตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับด้วยสายตา 
ช้ินงานที่......................วนัที่.......................................กระบวนการเช่ือม........................................... 
วสัดุ...........................................ลวดเช่ือม……….........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการทดสอบ ผลการทดสอบ 
1. ขนาดความกวา้งแนวเช่ือมเฉลี่ย(LEG)
2. ขนาดความสูงแนวเช่ือมเฉลี่ย (THROAT)
3. ความเรียบสม ่าเสมอของเกล็ดแนวเช่ือม
4. ความเรียบสม ่าเสมอของขอบแนวเช่ือม
5. ความต่อเน่ืองของแนวเช่ือม
6. จุดบกพร่องจุดเร่ิมตน้
7. รอยตอ่แนวเช่ือม
8. แอ่งบริเวณปลายแนวเช่ือม
9. สแลกจมที่ผิว Leg
10. รอยกดัแหว่งขา้งแนวเช่ือม
11. สภาพลน้แนว
12. รอยแตกร้าว
13. สแลกฝังใน
14. การบิดตวัเชิงมุม
15. เม็ดโลหะกระเด็น
หมายเหตุ   เมื่อตรวจสอบแลว้ไม่ถูกตอ้งให้ท าเคร่ืองหมายลงบนช้ินงานเพ่ือแกไ้ข 
สรุปผลการทดสอบ ....................................................................................................................................... 
...........................................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................... 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 
 (...........................................) 



วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 7 หน่วยที่ 2 
เร่ือง  การทดสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมด้วยสายตา  การตรวจสอบหลังการเช่ือม   

  ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อ  Fillet  ท่าระดับด้วยสายตา 
ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 
ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 
เกณฑก์ารให้คะแนน 

คะแนน 
ที่ได ้ดี 

(5 คะแนน) 
พอใช้ 

(3 คะแนน) 
ปรับปรุง 
(2 คะแนน) 

1. การเตรียมช้ินงานทดสอบ
2. การวดัขนาดแนวเช่ือม
3. การตรวจหาจุดบกพร่อง
4. การบนัทึกผลการทดสอบ
5. การใชเ้คร่ืองมือและอุปกรณ์  
6. การส่งงานตามก าหนดเวลา

รวมคะแนน 30 
เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 
ขอ้เสนอแนะ..................................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................... 
.......................................................................................................................................................................... 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน   

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 
1. ดี  =  5 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย
2. พอใช้  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง
3. ปรับปรุง  =   2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก


