
 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังท่ี   10-12 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา     8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)     ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมมุ 

ค าส่ัง    ให้นกัเรียนแบ่งกลุ่มๆ ละ  2  คน  และปฏิบติัตามใบงานทั้งหมด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม เคร่ืองมือและอปุกรณ์ 

7. จดัเตรียมอุปกรณ์ในการตรวจสอบได ้

8. ตรวจหาจุดบกพร่องงานเช่ือมต่อชนบากมุม
ท่าราบดว้ยผงแม่เหล็ก 

9. ตรวจสอบและบนัทึกผลการตรวจสอบได ้

 

 

17. เคร่ืองสร้างอ านาจแม่เหล็กไฟฟ้าแบบโยก๊ 

18. บรรทดัเหล็ก 

19. แปรงลวด 

20. เลนส์ขยายชนิดมีไฟฉายในตวั 

21. ชุดทดสอบน ้ายาผงแม่เหล็กชนิดเปียก 

วัสด ุ

 

1.   ช้ินงานเช่ือมท่าราบ เหล็กแผ่น (Plate) บากมุมรวม 60 องศา ลวดเช่ือม E-7016    ขนาดช้ินงาน             200 

มม. x 200 มม. หนา 10 มม.  จ านวน  1  แผ่น 

 

 

 



 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่   10-12 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา     8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยดว้ยผงแม่เหล็ก (MT) ตรวจสอบงานเช่ือมไฟฟ้าต่อชนบากมุม 
 

ล าดับขั้นการปฏิบัติงาน 
 

14. เตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์และวสัดุให้พร้อม 

15. เตรียมช้ินงานเช่ือมขดัท าความสะอาดให้เรียบร้อย 

16. เลือกขบวนการทดสอบ 

17. ท าช้ินงานให้เป็นแม่เหล็ก 

18. ฉีดพ่นผงแม่เหล็กลงบนช้ินงาน 

19. ทดสอบหาจุดบกพร่อง 

20. บนัทึกผลการตรวจสอบ 

21. เช็ดน ้ายาท าความสะอาดออกดว้ยผา้สะอาด 

22. แปลความหมายจุดบกพร่อง 

23. เช็ดท าความสะอาดช้ินงาน 

24. คลายอ านาจแม่เหล็ก 

25. เก็บเคร่ืองมืออุปกรณ์และท าความสะอาดบริเวณปฏิบตัิงาน 

26. ส่งงานตรวจพร้อมเอกสาร 

 

ขอ้ควรระวงั 

1. ใชต้รวจสอบเฉพาะโลหะที่เป็นเหล็กไดเ้ท่านั้น 

2. ผงเหล็กอาจเขา้สู่ร่างกายไดง้่ายควรระวงั 

3. ไม่ควรสูดดมน ้ายาผงแม่เหล็ก 

4. อยา่น านาฬิกาเขา้มาในบริเวณสนามแม่เหล็กจะท าให้เสียหายได ้

 

 

 

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่   10-12 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 9 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา    8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT) ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

 

 

 

 

 

 

1.  เตรียมเคร่ืองมือทดสอบ  เคร่ืองมือที่ใช ้

ในการตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก(MT)ประกอบดว้ย 1.

 เคร่ืองสร้างอ านาจแม่เหล็กไฟฟ้าแบบโยก๊  เวอร์

เนียร บรรทดัเหล็ก 

แปรงลวด เลนส์ขยายชนิดมีไฟฉายในตวั 

ชุดทดสอบน ้ายาผงแม่เหล็กชนิดเปียก  

 

 

 2. ท าความสะอาดช้ินงานด้วยแปลงลวดเตรียมช้ินงาน

ตรวจสอบ  ช้ินงานควรสะอาดปราศจากโดยน ามาขดั

ดว้ยแปรงลวด ขจัดให้ปราศจากสนิม  แสลกและส่ิง

สกปรกต่าง ๆ  และเช็ดให้สะอาด และอื่นๆ ควรขจดั

ออกให้หมดด้วยการเจียรไร  ถ้าบริเวณที่ท าการ

ทดสอบเป็นแนวเช่ือมจะต้อง ท าการตรวจสอบด้วย

สายตา (Visual Inspection) ก่อนว่ามีซอกอับหรือผิว

ขรุขระ  ที่อาจจะท าให้เกิดความสับสนในการตีความ

และประเมินผลควรแกไ้ขก่อนทดสอบ 

 

ขอ้ควรระวงั 

1. ถา้มีฉนวนเช่นสีเคลือบผิวหนาตอ้งลอกสีออกก่อน 
เพราะอาจปิดบงัจุดบกพร่อง 

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่   10-12 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 9 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา    8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT) ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

 

 

 

 

 

 

3.  ท าการพ่น  White contrast  บางๆ บริเวณที่จะทดสอบ  

เพื่อให้เป็นฉากหลงัตดักบัสีของผงแม่เหล็กที่ใชใ้นการ

ทดสอบซ่ึงมีสีด า 

 

ขอ้ควรระวงั 

1. ห้ามพ่นเคลือบหนา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. วางขาโยก๊ (Yoke) คร่อมบริเวณที่จะทดสอบแลว้  กด

สวิทช์  โดยตอ้งไม่กางขาโยก๊ (Yoke) เขยา่ขวดน ้ ายาผง

แม่เหล็ก  แลว้ฉีดน ้ายาผงแม่เหล็กลงบนบริเวณที่จะ

ทดสอบ ระหว่างขาโยก๊ 

 

ขอ้ควรระวงั 

1.  ตอ้งวางต าแหน่งโยก๊ไฟฟ้า ให้สามารถสร้างสนาม 

แม่เหล็ก ครอบคลุมพ้ืนท่ีตรวจสอบ 

2.  ตอ้งฉีดพ่นสเปรยผ์งเหล็กเปียกให้ครอบคลุมบริเวณ

ที่ตรวจสอบ  ผงแม่เหล็กเปียกไม่เหมาะใชง้าน

อุณหภูมิสูง  เมื่อเลิกใชง้านควรคว ่ากระป๋องสเปรย์

ลา้งหัวพ่น 

3.  ขณะท าการทดสอบไมค่วรใส่นาฬิกาขอ้มือเพราะ

คลื่นแม่เหล็กอาจท าให้เกิดความเสียหายได ้

 

 

 

 

 



 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่   10-12 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 9 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา    8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT) ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

 

 

 

 

 

 

5.  สังเกตหาการรวมตวัของผงแม่เหล็ก  ถา้มีการรวมตวั

กนัของผงแม่เหล็ก  ให้ทดสอบซ ้าบริเวณนั้นเพ่ือยืนยนั

ว่ามีจริงและให้สังเกตดูว่าเกิดจากรอยบกพร่องเท่านั้น  

จึงจะน าผลไปประเมินผล 

 

 

 

 

 

  6. ปล่อยสวิทช์แลว้วางขาโยก๊ใหม่   ให้คร่อมต าแหน่งเดิม 

แต่หมุนต าแหน่งของจุดวางขาโยก๊ให้มี  ทิศทางตั้งฉาก

กบัการวางในคร้ังแรก  แลว้กด สวิทยฉี์ดน ้ายาผง

แม่เหล็ก  และท าซ ้าจนกว่าจะหมดบริเวณที่จะท าการ

ตรวจสอบ 

 

ขอ้ควรระวงั 

1.  ตรวจสอบในทิศทางสลบัตั้งฉากจนมัน่ใจว่า   

สนามแม่เหล็กมีทิศทางตดัขวางกบัจุดบกพร่องทัว่

บริเวณตรวจสอบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

บริเวณจุดบกพร่อง

ที่ตรวจพบ 



 ใบงานที่ 9 ( SMAW  1 G ) หน่วยที่ 4 

รหัสวิชา  2103- 2004   ช่ือวิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ สอนคร้ังที่   10-12 

ค าอธิบายขั้นตอนปฏิบัติงาน  ใบงานที่ 9 

ช่ือหน่วยการเรียน        การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)           เวลา    8    ชัว่โมง 

เร่ือง    การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT) ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุมดว้ยสายตา 

รูปประกอบ ขั้นตอนการท างาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7.  วัดขนาดของ ความไม่ต่อเน่ืองไปเปรียบเทียบกับ

เกณฑม์าตรฐาน บนัทึกผลการตรวจสอบในบนัทึกผล

การทดสอบที่ 11  และท าความสะอาดช้ินงาน     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8.  คลายอ านาจแม่เหล็ก    โดยน าช้ินงานที่ท าความสะอาด

เรียบร้อยแลว้ลอดผ่านเคร่ืองคลายอ านาจแม่เหลก็ ผ่าน

สนามแม่เหล็กอกีคร้ังหน่ึง  ท าให้เป็นเหล็กธรรมดา

และน าไปใชง้านไดต้่อไป  ในกรณีงานเช่ือมทีไ่ม่ได้

น าไปใชง้านก็ไม่จ าเป็นตอ้งคลายอ านาจแม่เหล็ก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบบันทึกผลการทดสอบที่ 9    หน่วยที่ 4 

เร่ือง  การตรวจสอบดว้ยผงแม่เหล็ก (MT)   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมมุ 

ช้ินงานที่......................วนัที่ทดสอบ.............................เวลา..................กระบวนการเช่ือม.............................. 

วสัด.ุ..........................................ลวดเช่ือม……….........................ต าแหน่งเช่ือม.............................. 

รายการทดสอบ ผลการทดสอบ 

1. ขนาดช้ินงานทดสอบ (กวา้ง x ยาว)  

2. ความหนาช้ินงานทดสอบ  

3. ความเรียบสม ่าเสมอของแนวเช่ือม   

4. ชนิดผงแม่เหล็ก  (แห้ง  หรือ เปียก)  

5. แสงสว่างที่ใชม้อง  (แสงธรรมชาติ หรือ หลอดไฟ Black Ling)  

6. การท าความสะอาดแนวเช่ือม  

7. อุณหภูมิขณะทดสอบ  

8. ช่ือน ้ายาทดสอบ (Brand)  

9. บริเวณพ้ืนที่ทดสอบ  (แนวเช่ือม หรือ ทั้งช้ิน)  

10. ขอ้บกพร่องที่พบ  

11. ขนาดของจุดบกพร่อง  

12. ต าแหน่งที่พบจุดบกพร่อง  

 

ภาพช้ินงานหลังการทดสอบ 

 

 

 

 

 

 

 

สรุปผลการทดสอบ .......................................................................................................................................... 

..........................................................................................................................................................................  

 

...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน     ...............................................ลายมือช่ือผูป้ฏิบตัิงาน 

  (...........................................)                                          (...........................................) 

 

Weld 



 วิชา  งานทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ ใบประเมินผลที่ 9    หน่วยที่   4 

เร่ือง  การตรวจสอบดว้ยน ้ายาแทรกซึม (PT)   ตรวจสอบงานเช่ือมต่อชนบากมุม 

ช่ือวิชา  งานทดสอบวสัดุ  ระดบั ปวช. วนั/เดือน/ปี...................................................... 

ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

ช่ือ-สกุล...............................................................ชั้น/กลุ่ม................................................................ 

จุดประเมิน 

เกณฑก์ารให้คะแนน 
คะแนน 

ที่ได ้
ดี 

(3 คะแนน) 

พอใช้ 

(2 คะแนน) 

ปรับปรุง 

(1 คะแนน) 

1.  การเตรียมเคร่ืองมืออุปกรณ์และวสัดุ  

2.  การท าความสะอาดช้ินงานกอ่นตรวจสอบ  

3.  ขั้นตอนการตรวจสอบ  

4.  การพ่นน ้ายา  White contrast   

5.  การพ่นน ้ายาผงแม่เหล็กลงบนบริเวณที่จะ

ทดสอบ ระหว่างขาโยก๊ 

6.   การตรวจสอบจุดบกพร่องและบนัทึกผล 

7.   ความสะอาดของช้ินงานตรวจสอบ 

8.   การน าช้ินงานคลายอ านาจแม่เหล็ก 

9.  การท าความสะอาดบริเวณปฏิบตัิงาน  

10. การส่งงานไดต้รงตามเวลาก าหนด 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รวมคะแนน 30  

เกณฑผ่์าน  15  คะแนน        ( ) ผ่าน     ( ) ไม่ผ่าน 

ขอ้เสนอแนะ..................................................................................................................................................... 

.......................................................................................................................................................................... 

 

ลงช่ือ..........................................................ผูป้ระเมิน           

                          (นายจรัญ   มนสั) 

                                 ครูประจ าวิชา 

เกณฑ์การให้คะแนน : ช่วงการให้คะแนน 

1. ดี  =  3 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนถูกตอ้งมากหรือผิดพลาดเลก็นอ้ย 

2. พอใช้  =  2 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดปานกลาง 

3. ปรับปรุง  =   1 คะแนน หมายถึง การประเมินผลการตรวจสอบของนกัเรียนผิดพลาดมาก 

 


