
 
โครงการสอน 

รหัสวิชา   20100-1007    ช่ือวิชา        งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
ระดับช้ัน  ปวช.     สาขาวิชา      ช่างกลโรงงาน 
หน่วยกติ    2 หน่วย   จ านวนคาบ    4 คาบ/สัปดาห์ 

                                                                          อาจารย์ผู้สอน   นายพชรพล วรินทร์เวช 
                                                                                   

 

จุดประสงค์รายวิชา 
1. รู้และเขา้ใจเก่ียวกบัหลกัการท างาน การค านวณท่ีใชใ้นงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 
2. มีทกัษะเก่ียวกบัการ ตดั เจาะ กลึง งานดว้ยเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการท างานดว้ยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภยั เป็น

ระเบียบ สะอาด  ตรงต่อเวลามีความซ่ือสัตย ์รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอ้ม  
สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู้เก่ียวกบัหลกัการท างาน การบ ารุงรักษา การปรับตั้ง การใชง้าน
เคร่ืองมือกลพื้นฐานตามคู่มือ  

2. ค านวณค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราการป้อนงานเคร่ืองมือกลพื้นฐาน  
3. ลบัคมตดั งานกลึง และงานเจาะ ตามคู่มือ  
4. ลบัมีดกลึงปาดหนา้ มีดกลึงปอก งานลบัดอกสวา่น งานกลึงปาดหนา้ กลึงปอก ตาม

คูมื่อ  
5. เจาะรู และรีมเมอร์ ตามแบบสั่งงาน  
6. กลึงขึ้นรูปช้ินงานโลหะตามแบบสั่งงาน  
 

ค าอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบติังานเก่ียวกบัหลกัความปลอดภยัในการปฏิบติังานเคร่ืองมือกล 
ชนิด ส่วนประกอบ การท างาน การใชง้านและการบ ารุงรักษาเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ การค านวณ
ค่าความเร็วรอบ ความเร็วตดัอตัราการป้อน ปฏิบติังานกลึงปาดหนา้ กลึงปอก เจาะรู และรีม
เมอร์ งานลบัคมตดัมีดกลึงปาดหนา้ มีดกลึงปอก ดอกสวา่น  

 



หน่วยการสอน 

รหัส   20100-1007                     วิชา งานเคร่ืองมือกลเบ้ืองตน้ 
                                                                                รวม     4  คาบ/สัปดาห์ 

หน่วยท่ี ช่ือหน่วย จ านวนคาบ สัปดาห์ท่ี 
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ความรู้เบ้ืองตน้ของเคร่ืองมือกล 
การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือกลและความปลอดภยั 
เคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั ส่วนประกอบเคร่ือง 
งานลบัมีดกลึงปาดหนา้ 
งานลบัมีดกลึงปอกขวา  
งานลบัดอกสวา่น 
เคร่ืองเล่ือยกล งานเล่ือย 
หลกัการท างานของเคร่ืองกลึง ส่วนประกอบเคร่ือง 
งานกลึงปาดหนา้  
งานกลึงปอก  
งานกลึงเรียว  
งานกลึงตกร่อง  
งานเจาะรูบนเคร่ืองกลึง 
การค านวณความเร็วรอบ ความเร็วตดั 
งานพิมพล์าย 
หลกัการท างานของเคร่ืองเจาะ ส่วนประกอบเคร่ือง
งานเจาะรู    
สอบประมวลผล ปลายภาค 
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กจิกรรมการเรียนการสอน 
 - บรรยาย 
 - สาธิต 
 - ปฏิบติั 
 - ปฏิบติังานในหน่วยการเรียนต่าง ๆ  

การวดัผลและการประเมินผล 
  การวดัผลและการประเมินผลตามสภาพจริงแต่ละหน่วยการสอน 
 จากคะแนนเตม็  100  %  แบ่งเป็น    

1. เจตคติ  20 % 
  - เวลาเรียน   

- การแต่งกายใหเ้รียบร้อยถูกระเบียบของวิทยาลยัผิดระเบียบหกัคะแนนจุดละ  
1  คะแนน 
- การท ากิจกรรมสร้างนิสัย 

1. มอบหมายงานท าความสะอาดในโรงงานในพื้นท่ีท่ีไดรั้บ
มอบหมาย 

2. สังเกตการปฏิบติังาน  
2. ผลการปฏิบติังานตามใบงานในแต่ละหน่วยการเรียน   60 % 

                           - ทดสอบตามสมรรถนะและค าอธิบายรายวิชา ประกอบดว้ยหลกัความ
ปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองมือกล การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือกล การใชง้านเคร่ืองมือพื้นฐาน การ
ค านวณความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราป้อน งานเจียระไนลบัคมตดั ลบัมีดกลึงปาดหนา้ ลบัมีด
กลึงปอก งานลบัคมดอกสวา่น (รวม 20 คะแนน)  

- ผลิตช้ินงาน โดยใชเ้คร่ืองมือกล ปฏิบติังานตามแบบสั่งงานดว้ยเคร่ืองมือกล 
เคร่ืองเจาะ เคร่ืองเล่ือยและเคร่ืองกลึง (รวม 40 คะแนน) 

3. สอบปลายภาค   20 % 
                           - สอบปลายภาค ท าการประเมินดว้ยแบบทดสอบ ประกอบดว้ยหวัขอ้เร่ือง 
ความปลอดภยัในการใชเ้คร่ืองมือกล การบ ารุงรักษาเคร่ืองมือกล การใชง้านเคร่ืองมือกลพื้นฐาน 
หลกัการค านวณความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัราป้อน ค านวณความเร็วรอบ ความเร็วตดั อตัรา
ป้อน ส่วนประกอบเคร่ืองเล่ือย เคร่ืองเจียระไนลบัคมตดั เคร่ืองเจาะ เคร่ืองกลึง(รวม 20 คะแนน) 
 

 


