
แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ 

วิชา งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน  รหัสวิชา 20100 – 1004 ทฤษฎี 1 ปฏิบัติ 3 หนวยกิต 2 

     หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ     หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง 

ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม     สาขาวิชา    โลหะการ 

จัดทำโดย 

นางสาว ธัญวรัตม จงเจริญ 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ 





หลักสูตรรายวิชา 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน  รหัสวิชา 20100 – 1004  ทฤษฎี 1 ปฏิบัติ 3 หนวยกิต  2 

4 คาบ/สัปดาห       รวม 72 คาบ 

    หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูงสาขาวิชาโลหะการ 

จุดประสงครายวิชา 

1. รูและเขาใจเกี่ยวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน

2. มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเครื่องมือ อุปกรณในงานเช่ือม

3. มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานข้ึนรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเครื่องมือ อุปกรณ

โลหะแผน

4. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทำงานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด

ตรงตอเวลา มีความช่ือสัตยรับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม

สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา

2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส

3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน

4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ

5. ข้ึนรูปผลิตกัณฑโลหะแผนตามแบบ

คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเชื ่อมและโลหะแผน หลักความ

ปลอดภัย ในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เครื่องและอุปกรณงานเชื่อม ทาเชื่อม รอยตอที่ใชในงาน

เชื ่อมและการแลนประสาน การประกอบติดตั้งเครื ่องมืออุปกรณงานเชื ่อมแกส การแลนประสาน 

(Brazing) และเช่ือมไฟฟา การเริ่มตนอารก การเช่ือมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เครื่องจักรและเครื่องมือท่ี

ใชในงานโลหะแผน การเขียนแบบแผนคลี่ การถายแบบ การเขาขอบ การทำตะเข็บ การยํ้าหมุด การ

บัดกรี (Soldering) การข้ึนรปูดวยการพับ ตัด มวน เคาะ และประกอบช้ินงาน 

 



เอกสารประกอบการสอน 

หนังสืองานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน สำนักพิมพ แสงสวาง 

ตำราท่ีเกี่ยวของกับงานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน 

ใบปฏิบัติงานทุกสัปดาห 

      การวัดผลประเมินผล 

 การวัดผล 

1. คะแนนสอบ

- สอบเก็บคะแนนทุกสัปดาห 80 คะแนน 

2. คะแนนเก็บ

- เวลาเรียน – พฤติกรรมในหองเรียน 10 คะแนน 

- แบบฝกหัดทายบท 10 คะแนน 

รวม 100 คะแนน 

       การประเมินผล 

 การประเมินผล  ใชวิธีตัดเกรดแบบอิงเกณฑ  โดยมีระดับคะแนนดังนี ้

ระดับคะแนนรอยละ เกรดท่ีได 
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หนวยการเรียนรู 

ช่ือวิชา…งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน.....             รหัสวิชา 20100 – 1004 

จำนวน     72    คาบ/ภาคเรียน   จำนวน      2      หนวยกิต 

หนวยท่ี ช่ือหนวยการเรียนรู จำนวน 

ช่ัวโมง 
สัปดาหท่ี 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 4 1 

2 รอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือม 4 2 

3 งานเช่ือมไฟฟา 16 3 – 6 

4 งานเช่ือมแกส 16 7 – 10 

5 งานตัดโลหะดวยแกส 4 11 

6 งานโลหะแผน 12 12 – 14 

7 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี 8 15 – 16 

8 งานบัดกรแีข็ง 4 17 

9 งานบัดกรอีอน 4 18 

รวม 72 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู และหัวขอการเรียนรู 

วิชา 20100 – 1004        งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน      จำนวน 72 คาบ 

ลำดับ หนวยการเรียนรู หัวขอการเรียน เวลา (ช.ม.) 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1.1 แนะนำรายวิชา 

1.2 บอกเกณฑการวัดและประเมินผล 

1.3 เรียนเรื่อง หลักความปลอดภัยในการ

ปฏิบัติงาน 

4 

2 รอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทา

เช่ือม 

2.1 ทาเช่ือม 

2.2 รอยตอและชนิดของรอยตอ 

2.3 การบากรองรอยตอ 

2.4 งานเริ่มตนอารคเช่ือมจุด 

4 

3 งานเช่ือมไฟฟา 3.1 กระบวนการเช่ือมไฟฟา 

3.2 เครื่องมือและอุปกรณในงานเช่ือม

ไฟฟา 

3.3 ฝกปฏิบัติการเช่ือมเดินแนวและตอ

แนวเบ้ืองตน 

3.4 มาตรฐานลวดเช่ือมไฟฟา 

3.5 เทคนิคการเช่ือมไฟฟา 

3.6 ตำแหนงงานเช่ือม 

3.7 องคประกอบของงานเช่ือมไฟฟา 

3.8 ฝกปฏิบัติการเช่ือมเดินแนวยาวและ

สายลวดเช่ือม 

3.9 ปฏิบัติการเช่ือมตอชนทาราบ 

16 

4 งานเช่ือมแกส 4.1 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะดวยแกส 

4.2 การผลิตแกสอะเซทิลีน 

4.3 การผลิตแกสออกซิเจน 

4.4 เปลวไฟในการเช่ือมแกส 

4.5 เครื่องมือและอุปกรณในงานเช่ือมแกส 

4.6 เทคนิคการเช่ือมแกส 

16 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู และหัวขอการเรียนรู 

วิชา 20103 – 2009      คณิตศาสตรชางเช่ือม   (Welding Mathematics)     จำนวน 36 คาบ 

ลำดับ หนวยการเรียนรู หัวขอการเรียน เวลา (ช.ม.) 

4 งานเช่ือมแกส (ตอ) 4.7 การสรางบอหลอม 

4.8 การเช่ือมเดินแนวเติมลวดทาราบ 

4.9 ปฏิบัติงานเช่ือมเดินแนวเติมลวดทาราบ 

5 งานตัดโลหะดวยแกส 5.1 การเลือกใชแกสเช้ือเพลิง 

5.2 อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส 

5.3 วิธีตัดโลหะดวยแกส 

5.4 คุณภาพของรอยตัด 

4 

6 งานโลหะแผน 6.1 เครื่องมือและอุปกรณ 

6.2 ขอบงานผลิตภัณฑโลหะแผน 

6.3 ชนิดของตะเข็บ 

12 

7 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี 7.1การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย 

7.2 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนรัศมี 

7.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนขนาน 

7.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนสามเหล่ียม 

8 

8 งานบัดกรแีข็ง 8.1 คุณสมบัติของการบัดกรีแข็ง 

8.2 การใหความรอนในงานบัดกร ี

4 

9 งานบัดกรอีอน 9.1 โลหะประสาน 

9.2 น้ำโลหะ 

9.3 ความรอนท่ีใชในงานบัดกรี 

9.4 ข้ันตอนในการบัดกรีออน 

4 

รวม 72 



 แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 1 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน… รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......ความปลอดภัยในงานเช่ือม......... สอนครั้งท่ี 1 

จำนวนช่ัวโมง 4 

 

สาระสำคัญ 

              ในการเช่ือมไฟฟาผูปฏิบัติงานจะตองตระหนักถึงความสำคัญในเรื่องของความปลอดภัยใหมาก ท่ีสุด 

ถึงแมผูปฏิบัติงานเช่ือมจะมีความสามารถความชำนาญขนาดไหนใหใสใจในเรื่องของ ความปลอดภัยในการเช่ือม

เปนอยางมาก เพราะโอกาสท่ีจะเกิดอุบัติเหตุหรืออันตรายมีอยูตลอดเวลา ชนิดและอันตรายท่ีอาจเกิดจากการ

เช่ือมไฟฟา 

 

จุดประสงคการเรียนรู 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหเขาใจหลักการความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัยในงานเช่ือมแกส 

2. เพื่อใหเขาใจหลักการเรื่องอุบัติเหตุท่ีอาจเกิดในงานเช่ือมแกสตามหลักอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกวิธีการปองอันตรายในงานเช่ือมไฟฟาและขอควรระวังในการใชเครื่องมืออุปกรณไดอยางถูกตอง 

2.  บอกวิธีการปองอันตรายในงานเช่ือมแกสและขอควรระวังในการใชเครื่องมืออุปกรณไดอยางถูกตอง 

3.  บอกวิธีการปองอันตรายในงานโลหะแผนและขอควรระวังในการใชเครื่องมืออุปกรณไดอยางถูกตอง 

4.  บอกผลของอันตรายจากงานเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกสและงานโลหะแผน 

 

เนื้อหาสาระ 

1. ความปลอดภัยในงานเช่ือมไฟฟา 

2. ความปลอดภัยในงานเช่ือมแกส 

3. ความปลอดภัยในงานโลหะแผน 

 

 

 

 

 

 

 



 แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 1 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......ความปลอดภัยในงานเช่ือม........ สอนครั้งท่ี 1 

จำนวนช่ัวโมง 4 

 

กิจกรรมการเรียนการสอน 

 กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการยกตัวอยางความปลอดภัยตางๆท่ีใชในชีวิตประจำวัน 

3. บรรยายเนื้อหาตามเอกสารการสอน 

4. ทำการทบทวนความเขาใจของน.ศ.โดย 

5. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ. 

6. ให น.ศ.ทำแบบฝกหัดหลังการเรียน และกำหนดเวลาในการสงตรวจ 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ตอบคำถามเมื่อถูกเรียกใหตอบ 

3. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจในเนื้อหา 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ทำแบบฝกหัด/งานท่ีไดรับมอบหมายสงตามระยะเวลาท่ีครูผูสอนกำหนด 

สื่อการเรียนการสอน 

1. Power Point 

2. แบบทดสอบหลังการเรียน 

3. กระดานไวทบอรด , ปากกาไวทบอรด 

4. เครื่องฉายภาพขามศีรษะ 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 1 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......ความปลอดภัยในงานเช่ือม........ สอนครั้งท่ี 1 

จำนวนช่ัวโมง 4 

การวัดและประเมินผล 

1. ถาม – ตอบ 

2. ตรวจแบบฝกหัดแบบทดสอบหลังการเรียน 

งานท่ีมอบหมาย 

ทำแบบฝกหัดสงตามกำหนด 

ทบทวนความรูในส่ิงท่ีเรียน เพื่อเตรียมทำแบบทดสอบหลังการเรียนในสัปดาหตอไป 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 .............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 
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ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง …..รอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงงานเช่ือม…….  สอนครั้งท่ี 2 
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สาระสำคัญ 

               ความปลอดภัยในการเชื่อมไฟฟาตามหลักอาชีวอนามัย เปนการจัดสภาพแวดลอมในการทำงาน

ไมใหเกิดอันตราย หรือมลพิษตอผูปฏิบัติงานในการเช่ือมไฟฟามีอันตรายท่ีเกิดจากเสียง ฝุน  และแสงท่ีเกิดจาก

การอารค ดังนั้น จึงตองปฏิบัติตามกฎโรงงานและความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัยอยางเครงครัด สำหรับ

เครื่องเช่ือมไฟฟามีอยู 2 ชนิด เครื่องเช่ือมชนิดกระแสไฟฟาคงท่ี ( Constant Current ) และเครื่องเช่ือมชนิด

แรงเคล่ือนไฟฟาคงท่ี ( Constant Voltage ) ในสวนของเนมเพลท ( nameplate ) ของเครื่องเช่ือมไฟฟา จะ

บงบอกประสิทธิภาพของเครื่องเช่ือมไฟฟาเครื่องนั้นๆใหผูใชงานทราบรายละเอียด กระแสไฟฟาที่ใชในการ

เชื่อมไฟฟามี 2 ชนิดคือ กระแสไฟฟาสลับ (Alternating current หรือ AC. ) และกระแสไฟฟาตรง ( Direct 

current หรือ DC. ) รอบการทำงานของเครื่องเชื่อมไฟฟา ( Duty Cycle ) หมายถึง ความสามารถของเครือ่ง

เช่ือมไฟฟาในการอารคกับเวลาท้ังหมดท่ีต้ังไวเปนมาตรฐาน 10 นาที 
 

จุดประสงคการเรียนรู 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. อธิบายเกี่ยวกับทาเช่ือม, รอยตอและการบากรองช้ินงานประเภทตางๆได 

2. อธิบายการเช่ือมทาตางๆได 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายเกี่ยวกับทาเช่ือม, รอยตอและการบากรองช้ินงานประเภทตางๆไดอยางถูกตอง 

2. ปฏิบัติการเช่ือมทาตางๆไดอยางถูกตอง 
 

เนื้อหาสาระ 

1. ทาเช่ือม 

2. รอยตอและชนิดของรอยตอ 

3. การบากรองรอยตอ 

4. แบบแตะสัมผัส (Tapping Method) 

5. แบบเข่ียสัมผัส (Scratch Method) 

6. ฝกปฏิบัติการเริ่มตนอารค 

7. ฝกปฏิบัติการเช่ือมจุด 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 2 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 
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กิจกรรมการเรียนการสอน 
 

 กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานเช่ือมไฟฟา 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 2 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 
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การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 .............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 
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สาระสำคัญ 

               กระบวนการเชื ่อมอารคโลหะดวยมือ ( MMAW : Manual Metal Arc Welding หรือ SMAW: 

Shield Metal Arc Welding ) คือการเชื่อมอารคโลหะดวยมือ ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ คือ กระบวนการตอ

โลหะใหติดกันโดยใชความรอน ที่เกิดจากการอารคระหวางลวดเชื่อมหุมฟลักซ ( Electrode ) กับชิ้นงาน ซึ่ง

ความรอนท่ีเกิดข้ึนท่ีปลายลวดเช่ือมมีอุณหภูมิประมาณ 5,000 – 6,000 องศาเซลเซียส เพื่อหลอมละลายโลหะ

ใหติดกัน โดยแกนของลวดเชื่อมท าหนาที่เปนตัวน าไฟฟา และเปนโลหะเติมลงในแนวเชื่อมสวนฟลักซที่หุม

ลวดเช่ือมจะไดรับความรอน หลอมละลายปกคลุมแนวเช่ือม เอาไวเพื่อปองกันอากาศภายนอกเขาทาปฏิกิริยา

กับแนวเชื่อม พรอมทั้งชวยลดอัตราการเย็นตัวของแนวเชื่อมเมื่อเย็นตัวฟลักซจะแข็ง และเปราะเหมือนแกว

เรียกวา สแลค ( slag ) 

จุดประสงคการเรียนรู 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหมีความเขาใจเทคนิควิธีเลือกลวดเช่ือมไฟฟาใหเหมาะสมกับงานเช่ือมไฟฟา 

2. เพื่อใหมีความเขาใจระยะอารคในงานเช่ือมไฟฟา 

3. เพื่อใหมีความเขาใจหลักวิธีการในการต้ังกระแสไฟฟาในงานเช่ือมไฟฟา 

4. เพื่อใหมีความเขาใจหลักวิธีการในการเดินและการต้ังมุมของลวดเช่ือมไฟฟา 

5. เพื่อใหมีความเขาใจเทคนิควิธีการเช่ือมไฟฟา 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายเทคนิควิธีเลือกลวดเช่ือมไฟฟาใหเหมาะสมกับงานเช่ือมไฟฟาได 

2. อธิบายระยะอารคในงานเช่ือมไฟฟาได 

3. อธิบายหลักวิธีการในการต้ังกระแสไฟฟาในงานเช่ือมไฟฟาได 

4. บอกหลักวิธีการในการเดินและการต้ังมุมของลวดเช่ือมไฟฟาได 

5. อธิบายเทคนิควิธีการเช่ือมไฟฟาได 

เนื้อหาสาระ 

1. เทคนิควิธีเลือกลวดเช่ือมไฟฟาใหเหมาะสมกับงานเช่ือมไฟฟา 

2. ระยะอารคในงานเช่ือมไฟฟา 

3. ในการต้ังกระแสไฟฟาในงานเช่ือมไฟฟา 

4. การในการเดินและการต้ังมุมของลวดเช่ือมไฟฟา 

5. เทคนิควิธีการเช่ือมไฟฟา 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 3 
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 กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานเช่ือมไฟฟา 
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การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 
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 ............................................................................................................................................................. 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 4 
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สาระสำคัญ 

               การเช่ือมแกส หมายถึง การทำใหโลหะหลอมละลายติดกันโดยอาศัยความรอนท่ีเกิดจากการเผาไหมของ

กาซเช้ือเพลิงและออกซิเจน ความรอนของเปลวไฟท่ีเกิดจากสวนผสมของแกสอะเซทิลีนกับออกซิเจนจะใหความรอนสูง

ท่ีสุด โดยหลอมเหลวโลหะใหติดกันจะใชการเติมลวดเช่ือมหรือไมเติมลวดเช่ือมก็ไดส าหรับเปลวไฟท่ีใชในการเช่ือมแกส

มี 3 ชนิด คือ เปลวคารบูไรซิ่งเฟรม เปลวนิวตรัลเฟรม และเปลวออกซิไดซิ่งเฟรม ซึ่งมีการใชงานท่ีแตกตางกัน ลวดเช่ือม

แกสดวยแกสออกซิอะเซทิลีนมี 2 ชนิด คือ ลวดเช่ือมท่ีเปนเหล็กและลวดเช่ือมท่ีไมใชเหล็กมีการก าหนดมาตรฐานลวด

เช่ือมแกสเปนรหัสเพื่อแบงความสามารถในการใชงาน เชน AWS RG 45 เปนตน ส าหรับทาเช่ือมท่ีใชในการเช่ือมแกส

ตามมาตรฐานมี่ 4 ทาเช่ือม และเทคนิควิธีในการเช่ือมมี 2 แบบ คือการเช่ือมแบบเปลวไฟและลวดเช่ือมเดินไปในทิศทาง

เดียวกัน กับการเช่ือมแบบเปลวเชื่อมกับลวดเชื่อมเดินสวนทางกัน โดยมีประเภทของรอยตอที่ใชในงานเชื่อมแกสอยู 5 

ชนิด 

จุดประสงคการเรียนรู 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักการในการเช่ือมแกส 

2. เพื่อใหมีความเขาใจข้ันตอนการปรับเปลวไฟ และเปลวไฟในงานเช่ือมแกส 

3. เพื่อใหมีความเขาใจชนิด และรอยตอท่ีใชในงานเช่ือมแกส 

4. เพื่อใหมีความเขาใจประเภทของทาเช่ือม และเทคนิคในการเช่ือมแกส 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายหลักการในการเช่ือมแกสออกซิอะเซทิลีนได 

2. ปฏิบัติข้ันตอนการปรับเปลวไฟ และบอกลักษณะเปลวไฟในงานเช่ือมแกสได 

3. บอกชนิด และรอยตอท่ีใชในงานเช่ือมแกสได  

4. บอกประเภทของทาเช่ือมแตละชนิ 

เนื้อหาสาระ 

1. หลักการในการเช่ือมแกส  

2. เปลวไฟท่ีใชในการเช่ือมแกสการหาราคาลวดเช่ือม 

3. รอยตอท่ีใชในงานเช่ือมแกส และทาเช่ือม (Welding Postion) 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 4 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......งานเช่ือมแกส......... สอนครั้งท่ี 7 – 10 

จำนวนช่ัวโมง 16 

 

กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานเช่ือมแกส 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 4 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......งานเช่ือมแกส......... สอนครั้งท่ี 7 – 10 

จำนวนช่ัวโมง 16 
 

การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 .............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 



 

 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 5 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......งานตัดโลหะดวยแกส......... สอนครั้งท่ี 11 

จำนวนช่ัวโมง 4 

 

สาระสำคัญ 

                การตัดโลหะดวยแกส คือ การตัดโลหะดวยเปลวไฟจากหัวตัด ซึ่งเกิดจากการผสมระหวาง

ออกซิเจนกับแกสเช้ือเพลิงดวยเปลวนิวทรัล แลวเผาโลหะช้ินงานใหรอนแดง และจะเกิดปฏิกิริยาออก 

(Oxidation) อยางรวดเร็ว ขณะเดียวกันช้ินงานจะถูกพนดวยแกสออกซิเจนจนขาดออกจากกัน โดย รอยตัดจะ

มีลักษณะเปนรองแกสเช้ือเพลิงท่ีใชอุนงานกอนการตัดดวยออกซิเจนนั้นมีอยูหลายชนิด ซึ่งโดยท่ัวไปจะเลือกใช 

ชนิดท่ีราคาไมสูง และหาซื้อไดงาย ท่ีนิยมใชโดยท่ัวไป ไดแก แกสอะเซทิลีน เนื่องจากใหปริมาณความรอนสูง 

และยังหาซื้อไดงาย 

 

จุดประสงคการเรียนรู 
 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เขาใจหลักการในงานเช่ือมและตัดดวยแกส 

2. อธิบายการจุดเปลวไฟตัดแกสได 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายหลักการตัดดวยแกสไดอยางถูกตอง (ข) 

2. บอกช่ือและหนาท่ีอุปกรณท่ีใชในการตัดแกสไดอยางถูกตอง (จ) 

3. อธิบายการจุดเปลวไฟหัวตัดแกสไดอยางถูกตอง (ข) 

4. บอกขอดีและขอเสียของการตัดโลหะดวยแกสไดอยางถูกตอง (จ) 

5. ปฏิบัติงานเช่ือมตอชนทาราบไดอยางถูกตอง 

เนื้อหาสาระ 

1. หลักการตัดดวยแกส 

2. อุปกรณท่ีใชในการตัดแกส 

3. การจุดเปลวไฟหัวตัดแกส 

4. ขอดีและขอเสียของการตัดโลหะดวยแกส 

5. ปฏิบัติงานเช่ือมตอชนทาราบ 



 
 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 5 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......งานตัดโลหะดวยแกส......... สอนครั้งท่ี 11 

จำนวนช่ัวโมง 4 

กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานตัดโลหะดวยแกส 
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การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 
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สาระสำคัญ 

                 เครื่องมือและอุปกรณในงานโลหะแผน มีการใชงานมากตามลักษณะประเภทของงาน ซึ่งสามารถ

แบงออกเปน 3 ลักษณะ คือ เครื่องมือวัดและรางแบบ เครื่องมือเล็กท่ีใชมือ และ เครื่องจักร เครื่องมือท่ีใชใน

งานโลหะแผนจะเปนเครื่องมือประเภทข้ึนรูปดวยมือ ( Hand tools ) ซึ่งมีขนาดเล็ก น้ำหนักเบา ไดแก กรรไกร 

เหล็กย้ำตะเข็บ เหล็กยำ้หัวหมุด เหล็กเจาะรูดวยมือ คีมย้ำหมุด คีมพับตะเข็บ คอน และเครื่องมือข้ึนรูป สวน

เครื่องจักรในงานโลหะแผนจะเปนประเภทเครื่องจักรกล ( Machine tools ) ประกอบดวยเครื่องตัด เครื่องพับ 

เครื่องมวนข้ึนรูป และเครื่องข้ึนรูป 

 

จุดประสงคการเรียนรู 
 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหมีความเขาใจ วัสดุ และเครื่องมือท่ีใชในงานโลหะแผน 

2. เพื่อใหมีความเขาใจชนิดของตะเข็บ และขอบงาน 

3. เพื่อใหมีความเขาใจเทคนิควิธีการเขาขอบลวด 

4. เพื่อใหมีความเขาใจการถายแบบลงในช้ินงานโลหะแผน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายถึง วัสดุ และเครื่องมือท่ีใชในงานโลหะแผนได 

2. บอกหนาท่ีการใชงานของเครื่องมือในงานโลหะแผนได 

3. อธิบายชนิดของตะเข็บ และขอบงานได  

4. อธิบายถึงเทคนิควิธีการเขาขอบลวดได 
 

เนื้อหาสาระ 

1. ความปลอดภยัในงานโลหะแผนตามหลักอาชวีอนามยั  

2. ความหมายของโลหะแผน 

3. วัสดุ และเคร่ืองมือที่ใชในงานโลหะแผน 

4. ชนิดของตะเข็บ ขอบงาน และการเขาขอบลวด 



 
 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 6 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 
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สอนครั้งท่ี 12 – 14  
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กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานโลหะแผน 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 6 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง......งานโลหะแผน........ 
 

สอนครั้งท่ี 12 – 14  

จำนวนช่ัวโมง 12 
 

การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 .............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 7 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......หลักการเขียนแบบแผนคลี่......... สอนครั้งท่ี 15 – 16   

จำนวนช่ัวโมง 8 
 

สาระสำคัญ 

                  ในการสงกำลังโดยท่ัวไปแลวจะใชสายพานและเฟอง  ในการสงกำลังดวยสายพานนั้นท่ีใชงานอยู

มีหลายลักษณะ เชน สายพานแบน สายพานล่ิมและสายพานกลม  ซึ่งสายพานจะพาดอยูบนลอขับและลอตาม 

ดังนั้นความเร็วขอบของท้ังสองลอจะเทากัน และเมื่อความโตของลอไมเทากัน จึงทำใหความเร็วรอบไมเทากัน

ดวย สวนการสงกำลังดวยเฟองจะคลายกับระบบสายพาน   แตทิศทางการหมุนบนเพลาจะสวนทางกัน 
 

จุดประสงคการเรียนรู 
 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. รูจักวิธีการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีตางๆได 

2. สามารถเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย และวิธีเสนรัศมีได 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. บอกวิธีการเขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีตางๆไดอยางถูกตอง 

2. เขียนแบบแผนคล่ีดวยวิธีอยางงาย และวิธีเสนรัศมีไดอยางถูกตอง 

 

เนื้อหาสาระ 

1. การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย 

2. การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนรัศมี 

3. การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนขนาน 

4. การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนสามเหล่ียม 



 
 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 7 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......หลักการเขียนแบบแผนคลี่......... สอนครั้งท่ี 15 – 16   

จำนวนช่ัวโมง 8 

 

กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานเขียนแบบแผนคล่ี 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 



 
 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 7 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง.......หลักการเขียนแบบแผนคลี่......... สอนครั้งท่ี 15 – 16   

จำนวนช่ัวโมง 8 
 

การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 .............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 
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ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 
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จำนวนช่ัวโมง 4 
 

สาระสำคัญ 

              การแลนประสานการแลนประสาน (Brazing) เปนกระบวนการท่ีท าใหโลหะติดกันโดยใชความรอน

จากเปลวไฟสูงกวา 800 F ( 425 C) หลอมละลายลวดเช่ือมใหแทรกประสานระหวางผิวงาน โดยใชฟลักซเปน

ตัวชวยในการไหลของลวดเชื่อม โดยใชเครื่องมือและอุปกรณลักษณะเดียวกับการเชื่อมโลหะดวยแกสทั่วไป 

วัสดุในการแลนประสาน ไดแก เหล็กเหนียว เหล็กหลอ ทองแดง เหล็กไรสนิม ทองเหลือง เปนตน โดยลักษณะ

รอยตอสวนใหญจะเปนลักษณะตอเกย ซึ่งขอดีในการแลนประสาน คือ ทำไดรวดเรว็สามารถตอโลหะตางชนิด

และความหนาเขาดวยกันได 

 

จุดประสงคการเรียนรู 
 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหมีความเขาใจหลักวิธีการในงานแลนประสาน  

2. เพื่อใหมีความเขาใจชนิดของลวดประสาน หรือโลหะท่ีใชในการแลนประสาน 

3. เพื่อใหมีความเขาใจถึงฟลักซท่ีใชในการแลนประสาน 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายหลักวิธีการในงานแลนประสานไดอยางถูกตอง  

2. อธิบายถึงชนิดของลวดประสาน หรือโลหะท่ีใชในการแลนประสานได 

3. อธิบายเรื่องฟลักซท่ีใชในการแลนประสานได 

เนื้อหาสาระ 

1. หลักการในการแลนประสาน  

2. ลวดประสาน หรือโลหะท่ีใชในการแลนประสาน  

3. ฟลักซท่ีใชในการแลนประสาน 

4. แกสท่ีใชในการแลนประสาน 

 

 

 

 



 

แผนการจัดการเรียนรูมุงเนนสมรรถนะ หนวยท่ี 8 

ช่ือวิชา...งานเช่ือมและโลหะแผนเบือ้งตน... รหัสวิชา :20100-1004 

เร่ือง......งานบัดกรีแข็ง......... สอนครั้งท่ี 17   

จำนวนช่ัวโมง 4 

 

กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานบัดกรีแข็ง (แลนประสาน) 
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การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานการบัดกรีแข็ง 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 
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จำนวนช่ัวโมง 4 
 

สาระสำคัญ 

                  การบัดกรอีอน (Soldering) คือกระบวนการเช่ือมตอโลหะโดยอาศัยโลหะบัดกรี ซึ่งอุณหภูมิท่ี ใช

ในการบัดกรีออนมีอุณหภูมิต่ำกวา 425 C ( 800 F ) การบัดกรีออน เปนการตอโลหะใหติดกัน โดยใชตะกั่วผสม

ดีบุกหลอมละลายประสานใหโลหะติดกัน การบัดกรีออนจะมีความแข็งแรงนอยกวา การแลนประสาน 

เครื่องมือและอุปกรณในการบัดกรีออนประกอบดวยหัวแรงบัดกรี โลหะบัดกรี น้ำ ประสาน และแหลงความ

รอน โดยมีข้ันตอนคือ เผาหัวแรงใหรอน ใชน้ำยาประสานทาบริเวณท่ีจะ บัดกรี น าหัวแรงท่ีรอนแดงถูกับตะกั่ว

บริเวณรอยตอจนสุดแนว และทำความสะอาดช้ินงาน กอนการข้ึนรูปงานผลิตภัณฑโลหะแผนนั้นตองมีการเขียน

แบบแผนคล่ีของงานเสียกอนเพื่อให การข้ึนรปูเปนไปตามขนาดท่ีกำหนด 

จุดประสงคการเรียนรู 
 

จุดประสงคท่ัวไป 

1. เพื่อใหมีความเขาใจในการบัดกรีออน 

2. เพื่อใหมีความเขาใจอุณหภูมิท่ีใชในการบัดกรีออน 

3. เพื่อใหมีความเขาใจหัวแรงบัดกรี ท่ีใชในงานบัดกรีออน 

4. เพื่อใหมีความเขาใจโลหะบัดกรีท่ีใชในการบัดกรีออน 
 

จุดประสงคเชิงพฤติกรรม 

1. อธิบายหลักการของการบัดกรีออนได 

2. อธิบายถึงอุณหภูมิท่ีใชในการบัดกรีออนได  

3. อธิบายถึงหัวแรงบัดกรี ท่ีใชในงานบัดกรีออนได 

เนื้อหาสาระ 

1. การบัดกรีออน  

2. อุณหภูมิท่ีใชในการบัดกรีออน 

3. หัวแรงบัดกรีหัวแรงบัดกร ี

4. น้ำประสาน 
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จำนวนช่ัวโมง 4 
 

กิจกรรมการเรียนรู 

กิจกรรมครู 

1. แจงจุดประสงคการเรียนรูของหัวขอการเรียนใหน.ศ.ทราบ 

2. นำเขาสูบทเรียนโดยการอธิบายรอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทาเช่ือมตางๆ 

3. สาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม ใบงาน 

4. สรุปเนื้อหาสำคัญรวมกับ น.ศ 

5. ใหนักเรียนปฏิบัติใบงาน 

กิจกรรมนักเรียน 

1. ฟงการช้ีแจงจุดประสงคการเรียนรู 

2. ฟงการบรรยาย,จดบันทึกและซักถามในส่ิงท่ีไมเขาใจ 

3. ดูการสาธิตการปฏิบัติงานเช่ือม 

4. ทำการสรุปเนื้อหาท่ีสำคัญรวมกับครูผูสอน 

5. ปฏิบัติงานตามใบงานเช่ือมท่ีไดรับมอบหมาย 
 

สื่อการเรียนการสอน 

1. ใบงานปฏิบัติงานเช่ือม 

2. อุปกรณงานบัดกรีออน 
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จำนวนช่ัวโมง 4 
 

การวัดและประเมินผล 

1. เกณฑการใหคะแนนปฏิบัติงาน 

 

งานท่ีมอบหมาย 

ใบงานปฏิบัติงานการบัดกรีออน 

 

ผลการใชแผนการจัดการเรียนรู 

          ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 

         ผลการเรียนของนักเรียน นักศึกษา 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

         แนวทางการพัฒนาคุณภาพการเรยีนรู 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 

 ............................................................................................................................................................. 
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