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รายละเอียดของรายวิชา 

1.ลักษณะรายวิชา

1.1 รหัสวิชา 20100 – 1004 วิชา งานเช่ือมและโลหะแผนเบ้ืองตน 

1.2 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2562 

1.3 จำนวน 4 ช่ัวโมง/สัปดาห รวม 72 ช่ัวโมงตลอดภาคเรียน 

1.4 จำนวน 2 หนวยกิต  

2. จุดประสงครายวิชา เพื่อให

1. รูและเขาใจเกี่ยวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแกส การเช่ือมไฟฟาและงานโลหะแผน

2. มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเช่ือมแกส เช่ือมไฟฟาและการใชเครื่องมือ อุปกรณในงานเช่ือม

3. มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานขึ้นรูปโลหะแผน รูปทรงเรขาคณิตและใชเครื่องมือ อุปกรณโลหะ

แผน

4. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด

ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม

3. สมรรถนะรายวิชา

1. แสดงความรู หลักการกระบวนการเช่ือมแกสและการเช่ือมไฟฟา

2. เช่ือมแลนประสานและตัดแผนเหล็กกลาคารบอนดวยแกส

3. เช่ือมอารกลวดหุมฟลักซแผนเหล็กกลาคารบอน

4. เขียนแบบแผนคล่ีลงแผนงานตามแบบ

5. ข้ึนรูปผลิตภัณฑโลหะแผนตามแบบ

4. คำอธิบายรายวิชา

ศึกษาและปฏิบัติเกี ่ยวกับหลักการเบื้องตนของกระบวนการเชื ่อมและโลหะแผน หลักความ

ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน การเลือกใชวัสดุ เครื่องและอุปกรณงานเช่ือม ทาเช่ือม รอยตอท่ีใชในงานเช่ือม

และการแลนประสาน การประกอบติดต้ังเครื่องมืออุปกรณงานเช่ือมแกส การแลนประสาน (Brazing) และ

เชื่อมไฟฟา การเริ่มตนอารก การเชื่อมเดินแนว ตอมุม ตอตัวที เครื่องจักรและเครื่องมือที่ใชในงานโลหะ

แผน การเขียนแบบแผนคล่ี การถายแบบ การเขาขอบ การทำตะเข็บ การย้ำหมุด การบัดกรี (Soldering) 

การข้ึนรปูดวยการพับ ดัด มวน เคาะ และประกอบช้ินงาน 



5. แนวทางการจัดทำแผนการจัดการเรียนรู

เปนจัดการเรียนการสอนท่ีเนนนักเรียนเปนศูนยกลาง  หลักของการนำกิจกรรมการเรียนการสอน

มาทำแผนการจัดการเรียนรูคือ  ยึดหลักนักเรียนเปนศูนยกลางของการจัดกิจกรรมการเรียนการสอน  ให

นักเรียนมีสวนรวมในการเรียนการสอนมากท่ีสุด 

6. เกณฑการประเมินผลรายวิชา

 การวัดผล 

1. คะแนนเก็บระหวางภาคเรียน 80     คะแนน 

ประกอบดวย 

 -  คะแนนคุณธรรม จริยธรรม และความประพฤติ 20      คะแนน 

 -  แบบทดสอบ (ทฤษฎี และ ปฏิบัติ) 60      คะแนน 

2. คะแนนสอบปลายภาคเรียน 20      คะแนน 

รวม   100 คะแนน 

การประเมินผล 

ใชเกณฑการประเมินผลแบบอิงเกณฑ มีระดับ ดังนี ้

80 – 100 คะแนน ไดระดับคะแนน 4 

75 – 79 คะแนน ไดระดับคะแนน 3.5 

70 – 74 คะแนน ไดระดับคะแนน 3 

65 – 69 คะแนน ไดระดับคะแนน 2.5 

60 – 64  คะแนน ไดระดับคะแนน 2 

55 – 59 คะแนน ไดระดับคะแนน 1.5 

50 – 54 คะแนน ไดระดับคะแนน 1 

0 – 49 คะแนน ไดระดับคะแนน 0 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู และหัวขอการเรียนรู 

วิชา 20100 – 1004        งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน      จำนวน 72 คาบ 

ลำดับ หนวยการเรียนรู หัวขอการเรียน เวลา (ช.ม.) 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1.1 แนะนำรายวิชา 

1.2 บอกเกณฑการวัดและประเมินผล 

1.3 เรียนเรื่อง หลักความปลอดภัยในการ

ปฏิบัติงาน 

4 

2 รอยตอในงานเช่ือมและตำแหนงทา

เช่ือม 

2.1 ทาเช่ือม 

2.2 รอยตอและชนิดของรอยตอ 

2.3 การบากรองรอยตอ 

2.4 งานเริ่มตนอารคเช่ือมจุด 

4 

3 งานเช่ือมไฟฟา 3.1 กระบวนการเช่ือมไฟฟา 

3.2 เครื่องมือและอุปกรณในงานเช่ือม

ไฟฟา 

3.3 ฝกปฏิบัติการเช่ือมเดินแนวและตอ

แนวเบ้ืองตน 

3.4 มาตรฐานลวดเช่ือมไฟฟา 

3.5 เทคนิคการเช่ือมไฟฟา 

3.6 ตำแหนงงานเช่ือม 

3.7 องคประกอบของงานเช่ือมไฟฟา 

3.8 ฝกปฏิบัติการเช่ือมเดินแนวยาวและ

สายลวดเช่ือม 

3.9 ปฏิบัติการเช่ือมตอชนทาราบ 

16 

4 งานเช่ือมแกส 4.1 กรรมวิธีการเช่ือมโลหะดวยแกส 

4.2 การผลิตแกสอะเซทิลีน 

4.3 การผลิตแกสออกซิเจน 

4.4 เปลวไฟในการเช่ือมแกส 

4.5 เครื่องมือและอุปกรณในงานเช่ือมแกส 

4.6 เทคนิคการเช่ือมแกส 

16 



ตารางวิเคราะหหนวยการเรียนรู และหัวขอการเรียนรู 

วิชา 20100 – 1004        งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน      จำนวน 72 คาบ 

ลำดับ หนวยการเรียนรู หัวขอการเรียน เวลา (ช.ม.) 

4 งานเช่ือมแกส (ตอ) 4.7 การสรางบอหลอม 

4.8 การเช่ือมเดินแนวเติมลวดทาราบ 

4.9 ปฏิบัติงานเช่ือมเดินแนวเติมลวดทาราบ 

5 งานตัดโลหะดวยแกส 5.1 การเลือกใชแกสเช้ือเพลิง 

5.2 อุปกรณในการตัดโลหะดวยแกส 

5.3 วิธีตัดโลหะดวยแกส 

5.4 คุณภาพของรอยตัด 

4 

6 งานโลหะแผน 6.1 เครื่องมือและอุปกรณ 

6.2 ขอบงานผลิตภัณฑโลหะแผน 

6.3 ชนิดของตะเข็บ 

12 

7 หลักการเขียนแบบแผนคล่ี 7.1การเขียนแบบแผนคล่ีอยางงาย 

7.2 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนรัศมี 

7.3 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนขนาน 

7.4 การเขียนแบบแผนคล่ีดวยเสนสามเหล่ียม 

8 

8 งานบัดกรแีข็ง 8.1 คุณสมบัติของการบัดกรีแข็ง 

8.2 การใหความรอนในงานบัดกร ี

4 

9 งานบัดกรอีอน 9.1 โลหะประสาน 

9.2 น้ำโลหะ 

9.3 ความรอนท่ีใชในงานบัดกรี 

9.4 ข้ันตอนในการบัดกรีออน 

4 
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