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การพันขดลวดมอเตอรส์ปลิตเฟส

เมื่อได้ท าการรื้อขดลวดชุดเก่าของมอเตอร์ออกจากสเตเตอร์เรียบร้อยแล้ว
จะต้องท าการพันขดลวดชุดใหม่ลงสเตเตอร์แทนขดลวดชุดเก่า การพันขดลวดมอเตอร์
สามารถท าได้ 3 วิธีด้วยกัน คือ 

1. การพันด้วยมือ เป็นการพันขดลวดลงในร่องสลอต
ทีละรอบจนกระท่ังครบตามจ านวนรอบเดิม
2. การพันด้วยแบบที่สร้าง 
3. การพันด้วยแบบส าเร็จ



วิธีการพันด้วยมือ จะเป็นการพันขดลวดลงในร่องสลอตทีละรอบจนกระทั่งครบตามจ านวนรอบเดิม 
โดยการพันขดลวดแบบนี้จะสามารถพันได้ท้ังชุดขดลวดรันและขดลวดสตาร์ต เมื่อพันขดลวดทุกชุดเสร็จแล้วจะใช้

ลิ่มอัดปาก สลอตเอาไว้แต่ก่อนที่จะเริ่มพันขดลวดชุดใหม่ลงร่องสลอตนั้น จะต้องท าการรองฉนวนที่ร่องสลอต

ทดแทนฉนวนเดิมด้วยทุกครั้งท่ีจะมีการพันขดลวดชุดใหม่ลงในสลอต 

การรองฉนวนที่ร่องสลอตเป็นการป้องกันไม่ให้ขดลวดสัมผัสกับร่องสลอตโดยตรง เพราะถ้าขดลวดสัมผัส

กับร่องสลอตโดยตรง อาจจะท าให้เกิดการรั่วลงกราวด์ของขดลวดได้ ซึ่งฉนวนที่ใช้ต้องเป็นฉนวนที่มีความหนาและ

ชนิด เดียวกันกับฉนวนเดิม 



ฉนวนที่ใช้รองร่องสลอตของมอเตอร์สปลิตเฟส โดยทั่วไปจะเป็นกระดาษ
อาบน้ ามันวาร์นิช (Fish Paper) โดยแบ่งออกเป็น 4 แบบ ดังนี้

ฉนวนรองร่องสลอตของมอเตอร์สปลิตเฟส

1. Rack Stock Paper เป็นกระดาษฉนวนที่เหมาะสม ทนต่อการกัดกร่อนของสารเคมี 
และกระดาษฉนวนแบบนี้จะมีฉนวนเทียบได้กับขดลวดที่เคลือบฉนวนคลาส A 

2. Mylar เป็นกระดาษฉนวนที่รวมกระดาษฉนวนแบบ Rack Stock Paper เข้าด้วยกัน 
2 ชั้น เหมาะส าหรับขดลวดที่เคลือบฉนวนคลาส A ซึ่งทนอุณหภูมิได้สูงถึง 105 องศาเซลเซียส



ฉนวนรองร่องสลอตของมอเตอร์สปลิตเฟส

3. Dacron Mylar เหมาะส าหรับขดลวดที่เคลือบฉนวนคลาส B และ F ซึ่งทนอุณหภูมิ 
ได้สูงถึง 130 และ 155 องศาเซลเซียส

4. Nylon Paper เหมาะส าหรับขดลวดที่ใช้ฉนวนคลาส B ถึง H ซึ่งทนอุณหภูมิได้สูงสุด
ถึง 180 องศาเซลเซียส

ฉนวนที่ใช้รองร่องสลอตของมอเตอร์สปลิตเฟส โดยทั่วไปจะเป็นกระดาษ
อาบน้ ามันวาร์นิช (Fish Paper) โดยแบ่งออกเป็น 4 แบบ ดังนี้



เครื่องตัดกระดาษฉนวน



ในกา รตัด ก ร ะดาษฉนวนรอง ร่อ ง สลอต  เ ร า ส ามา รถ ใ ช้
เครื ่อ งตัดและพับฉนวนด้วยมือ โยกดังรูปก่อนหน้า  หรือการตัด
ด้วยมีด โดยเมื่อ เลือกชนิดของฉนวนได้แล้วการตัดฉนวนจะต้อง
ให้กระดาษฉนวนมีความกว้าง เท่าร่องสลอต ส่วนความยาวนั้น
จะต้องตัดกระดาษฉนวนให้ยาวกว่าช่องสลอตออกมาประมาณ 
8/3 นิ้ว เสร็จแล้วพับขอบทั้งสองข้างให้พอดีกับร่องสลอต 

“ “



การตัดกระดาษฉนวน



จากรูป ขอบนี้จะ เป็นตัวป้องกันมิให้เกิดการ
เลื ่อนไปมาของกระดาษ ซึ่งอาจเป็นสาเหตุท าให้
ขดลวดเกิดการถลอกได้ กระดาษนี ้จะถูกวางให้
ขอบสูงพอดีกับปากสลอตให้ครบทุกร่องสลอต 

“ “



การรองกระดาษฉนวนในร่องสลอต



การพับปลายของกระดาษฉนวนนั้นจะต้องท า
ให้พอดีกับความยาวของร่องสลอต เพราะถ้าพับสั้น
ไปแล้วสอดรองในร่องสลอตอาจจะท าให้เกิดขดลวด
รั ่ว ล งกราวด์ที ่ต ัว ส เ ต เตอร์ไ ด้ ห รือถ ้า ฉนวนยาว
เ ก ิน ไปฉนวนอาจจะม้วนพับขึ ้นมา  ท า ให้การพัน
ขดลวดลงร่องสลอตท าได้ยากขึ้น

“ “



ดังนั้นจึงควรวัดความยาวของฉนวนให้ได้พอดี
กับร่องสลอต และก่อนที่จะสอดฉนวนลงร่องสลอต 
ควรตรวจดูภายในร่องสลอตว่ามีเศษโลหะทองแดง
หรือสิ่งสกปรกอื่น ๆ ตกค้างอยู่ในร่องสลอตหรือไม่ 
เพราะอาจจะท าให้ฉนวนเสียหายได้

“ “



ดังนั้นควรท าความสะอาดร่องสลอตโดยการใช้ลมเป่าก่อน
การรองฉนวนร่องสลอตเสมอ และเมื่อได้ท าการรองฉนวนร่อง
สลอตแล้ว เมื่อจะเริ่มพันขดลวดใหม่จะต้องใช้กระดาษป้อนลวด 
(Feeder Strip) รองทับฉนวนไว้อีกชั้นหนึ่งด้วยเสมอ เพื่อป้องกัน
ขดลวดทองแดงไปท าให้ขอบของกระดาษฉนวนเกิดความเสียหาย
ได้ เมื่อพันขดลวดในร่องสลอตนั้น ๆ เสร็จแล้ว จึงสามารถดึง
กระดาษป้อนลวดนี้ออกมาจากร่องสลอตได้ เมื่อพันขดลวดทุกชุด
เสร็จแล้วจะใช้ลิ่มอัดปากสลอตเอาไว้

“ “


