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ตอนที่ 1 ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. เกลียวที่มีระยะพิตซ์จะมีผลตรงกับขอใดำกเม่ือเทียบกับเกลียวที่มีระยะพิตซ์นอย 

ก. ระยะห่ำงระหว่ำงยอดเกลียวนอยกวำเกลียวที่มีระยะพิตซ์นอย  
ข. ระยะห่ำงระหว่ำงโคนเกลียวนอยกวำเกลียวที่มีระยะพิตซ์นอย  
ค. มุมเอียงของเกลียวมีมุมเอียงนอยกวำเกลียวที่มีระยะพิตซ์นอย  
ง. มุมเอียงของเกลียวมีมุมเอียงมำกกวำเกลียวที่มีระยะพิตซ์นอย 

2. เกลียวสี่เหลี่ยมนอกขอใดกล่ำวได้ถูกตอง 
ก. มีคำระยะพิตซ์เทำกับควำมลึกยอดเกลียว  
ข. มีคำระยะพิตซ์เทำกับควำมกว้ำงยอดเกลียว 
ค มีค่ำควำมกว้ำงร่องเกลียวเทำกับควำมลึกเกลียว 
ง. ค่ำควำมกว้ำงร่องเกลียวไม่เทำกับควำมลึกเกลียว 

3. เมื่อเปรียบกำรกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมกับเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูขอใดกล่ำวได้ถูกตอง 
ก. ขั้นตอนกำรกลึงเหมือนกันต่ำงกันตรงทิศทำงกำรป้อนกลึง  
ข. ขั้นตอนกำรกลึงเหมือนกันต่ำงกันตรงรูปแบบมีดกลึงเกลียว 
ค. ขั้นตอนกำรกลึงต่ำงกันแต่มีรูปแบบมีดกลึงเกลียวเหมือนกัน  
ง. ขั้นตอนกำรกลึงต่ำงกันและมีรูปแบบมีดกลึงเกลียวต่ำงกันด้วย 

4. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูขอใดกล่ำวได้ถูกตอง 
ก. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูเมตริกและเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูอเมริกันมีมุมรวม 29 องศำ 
ข. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูเมตริกและเกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูอเมริกันมีมุมรวม 30 องศำ  
ค. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูเมตริกมีมุมรวม29องศำคำงหมูอเมริกันมีมุมรวม 30 องศำ  
ง. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมูเมตริกมีมุมรวม30องศำคำงหมูอเมริกันมีมุมรวม 29 องศำ 

5. ตองกำรกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม Square22 x 5 มม. ควำมกว้ำงปลำยมีดมีคำกี่มิลลิเมตร 
ก. 2.5 มิลลิเมตร 
ข. 5.0 มิลลิเมตร 
ค. 11.4 มิลลิเมตร 
ง. 22 มิลลิเมตร 

แบบทดสอบหน่วยท่ี 1 งำนกลึงเกลียวปำกเดียวและหลำยปำก 
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6. เกลียวขวำตำงจำกเกลียวซ้ำยอย่ำงไร 

ก. กำรกลึงเกลยีวขวำปกติจะกลึงจำกหัวเครื่องไปยังท้ำยแท่น 
ข. กำรกลึงเกลยีวซำยปกติจะกลึงจำกหัวเครื่องไปยังท้ำยแท่น  
ค. กำรกลึงเกลียวซำยปกติจะกลึงจำกท้ำยแท่นไปยังหัวเครื่อง 
ง. กำรกลึงเกลียวขวำปกติจะกลึงกินลึกช้ินงำนท้ังไปและกลับ 

7. เกลียวสีเ่หลี่ยมคำงหมู2ปำกมีระยะพิตซ์5มม.งำนยำว 20 มม. เกลียวนี้จะมีระยะน ำเลื่อนกี่มลิลิเมตร 
ก. 2 มิลลิเมตร 
ข. 5 มิลลิเมตร 
ค. 10 มิลลิเมตร 
ง. 20 มิลลิเมตร 

8. ไมโครมิเตอรสำมำรถเคลื่อนที่ในกำรวัดชิ้นงำนโดยชิ้นสวนในขอใด 
ก. ลิ่ม  
ข. เรียว 
ค. เกลียว  
ง. เพลำกลม 

9. เกจเกลียวTr มีควำมหมำยตรงกับขอใด 
ก. เป็นเกจเกลียวสีเ่หลีย่มคำงหมอูเมริกัน 
ข. เป็นเกจเกลยีวสี่เหลี่ยมคำงหมเูมตริก 
ค. เป็นเกจเกลียวสีเ่หลีย่มอเมริกัน  
ง. เป็นเกจเกลยีวสี่เหลี่ยมเมตริก 

10. Thread Ring Gauge ใชตรวจสอบเกลยีวในขอใด 
ก. เกลียวใน 
ข. เกลี่ยวนอก 
ค. เกลียวสองปำก 
ง. เกลียวสำมปำก 
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ตอนที่ 2 จากรูปจงบอกชื่อสวนตางๆของเกลียว 
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