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ตอนที่ 1 ค ำสั่ง จงเลือกค ำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. ขอใดกลำวถึงระบบเฟืองได้ถูกตอง 

ก. เฟืองระบบโมดุลและเฟืองระบบดีพีเป็นเฟืองระบบนิ้ว 
ข. เฟืองระบบโมดุลและเฟืองระบบดีพีเป็นเฟืองระบบมิลลิเมตร 
ค. เฟืองระบบโมดุลเป็นเฟืองระบบนิ้วเฟืองระบบดีพเีป็นเฟืองระบบมิลลิเมตร  
ง. เฟืองระบบโมดุลเป็นเฟืองระบบมิลลิเมตรเฟืองระบบดีพีเป็นเฟืองระบบนิ้ว 

2. ระบบเฟืองโมดุลขอใดกล่ำวได้ถูกตอง 
ก. เฟืองระบบโมดุลที่มีเลขน้อยฟนจะเล็ก  
ข. เฟืองระบบโมดุลที่มีเลขน้อยฟนใหญ่ 
ค. เฟืองระบบโมดุลที่มีเลขค่ีจะมีฟนเล็ก 
ง. เฟืองระบบโมดุลที่มีเลขคูจะมีฟนใหญ่ 

3. ระบบเฟืองดีพี ขอใดกล่ำวถูกตอง 
ก. เฟืองระบบดีพีที่มีเลขน้อยฟนจะเล็ก 
ข. เฟืองระบบดีพีที่มีเลขน้อยฟนใหญ่ 
ค. เฟืองระบบดีพีที่มีเลขค่ีจะมีฟนเล็ก 
ง. เฟืองระบบดีพีที่มีเลขคูจะมีฟนใหญ่ 

4. เฟืองที่สงก ำลังแบบแกนเพลำขนำนกันอย่ำงเดียวได้ แต่ไม่สำมำรถสงก ำลังแบบเพลำท ำมุมกันไดคือ 
ก. เฟืองเฉียง  
ข. เฟืองดอกจอก 
ค. เฟืองก้ำงปลำ  
ง. เฟืองหนอนและเกลียวหนอน 

5. เฟืองที่สำมำรถสงก ำลังแบบแกลำขนำนกันและสงก ำลังแบบแกนเพลำท ำมุมกันไดคือขอใด 
ก. เฟืองตรง  
ข. เฟืองเฉียง 
ค. เฟืองดอกจอก  
ง. เฟืองก้ำงปลำ 

แบบทดสอบหน่วยท่ี 3 เฟืองและงำนกัดเฟืองตรง 
 



 

 แบบทดสอบประจ ำหน่วย 

ชื่อวิชำ   ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 3 รหัสวิชำ 20102-2103                

 
6. ข้อใด ไม่ใช่ วิธีกำรผลิตเฟือง 

ก. กัดด้วยดอกกัดเฟืองตรง 
ข. กำรกัดด้วยฮอบ 
ค. กำรกลึงเฟือง 
ง. กำรไสเฟือง 

7. ดอกกัดที่ใช้กัดเฟืองตรง ข้อใดกล่ำวไม่ถูกต้อง 
ก. ชุดดอกกัด 1 ชุด มี 6 ตัว 
ข. ชุดดอกกัด 1 ชุด มี 8 ตัว 
ค. ชุดดอกกัด 1 ชุด มี 10 ตัว 
ง. ชุดดอกกัด 1 ชุด มี 12 ตัว 

8. ต้องกำรกัดเฟืองโมดุล ขนำด 1.5 มิลลิเมตร จ ำนวน 40 ฟันจงค ำนวณหำขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโต
นอกของชิ้นงำนที่จะกัดเฟือง 

ก. 53 มิลลิเมตร ข. 63 มิลลิเมตร  
ค. 73 มิลลิเมตร ง. 83 มิลลิเมตร 

 
9. ต้องกำรกัดเฟืองโมดุล 2 มิลลิเมตร จำนวน 100 ฟน จงค ำนวณหำขนำดควำมลึกเพ่ือป้อนกัด  

ก. 2.33 มิลลิเมตร ข. 3.33 มิลลิเมตร  
ค. 4.33 มิลลิเมตร ง. 5.33 มิลลิเมตร 

 
10. ต้องกำรกัดเฟือง DP 20 จ ำนวน 60 ฟัน จงคํานวณหาคาขนาดเสนผานศูนยกลางโตนอกของขนาด 
ชิ้นงานที่จะกัดเฟอง 

ก. 1.1 นิ้ว ข. 2.1 นิ้ว  
ค. 3.1 นิ้ว ง. 4.1 นิ้ว 
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ตอนที่ 2 จงอธิบำยและให้ควำมหมำยตำมหัวข้อให้ถูกต้อง 
 

1. จงบอกชนิดของของเฟืองที่ใช้อยู่ทั่วไปมำอย่ำงน้อย 5 ชนิด 
............................................................................................................................. .................................................
.................................................................................. ............................................................................................  
2. เฟืองชนิดใดที่มีรำคำถูกและสำมำรถผลิตได้ง่ำย คือ 
................................................................................................................ ..............................................................
............................................................................................................................. ................................................. 
3. จำกรูปคือเฟืองชนิดใด และบอกหน้ำที่ลักษณะกำรท ำงำนของเฟือง 
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