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ค าอธิบายรายวิชา 
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 20102-2008     หน่วยกิต 2-6-4  8 ชั่วโมง/สัปดาห ์
จุดประสงค์รายวิชา 

1. เข้าใจหลักการท างาน การใช้งาน ความปลอดภัย และการบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องกลึง เครื่องกัด 
2. ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องเจาะ เครื่องกลึง เครื่องกัด 
3. มีกิจนิสัยในการท างานอย่างมีระเบียบแบบแผน สร้างสรรค์ มีความรับผิดต่อตนเองและส่วนรวม 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการท างานและกระบวนการ การผลิตชิ้นส่วนโดยใช้เครื่องมอืกล 
2. เจาะ คว้านรูเรียบ กลึง กัด ชิ้นส่วนตามหลักการและกระบวนการ 
3. ตรวจสอบบ ารุงรักษาเครื่องมือกลหลังการปฏิบัติการ 

ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล อุปกรณ์ประกอบ กลึงตกร่อง เจาะ คว้านรูเรียบด้วยรีมเมอร์กลึง

เกลียวสามเหลี่ยม กลึงเรียว กลึงเยื้องศูนย์ กัดผิวราบ กัดบ่าฉาก กัด ร่อง การใช้เครื่องมือวัดละเอียดและ
เครื่องมือตรวจสอบ การบ ารุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู ้
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา   20102 - 2008     

หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพ   พุทธศักราช 2562 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม     สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 



 

 
หน่วยการสอน 

วิชา ผลิตชิน้ส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัส 20102-2008 
จ านวน 8 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

 

หน่วยที ่ รายการ จ านวนชั่วโมง สัปดาห์ที ่

1 หลักการท างานของเครื่องกลึง การปฏิบัติงานตน 

หลักความปลอดภัยการบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 

4 1 

2 ลับมีดกลึงตกร่องและกลึงตกร่อง 16 2 - 3 

3 เจาะและคว้านรูเรียบด้วยรีมเมอร์ 8 4 

4 ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมและกลึงเกลียว
สามเหลี่ยม 

24 5 - 7 

5 กลึงเรียว 16 8 - 9 

6 กลึงเยื้องศูนย์ 16 10 – 11  

7 
หลักการท างานของเครื่องกัดเครื่องเจาะการ
ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยบ ารุงรักษา
เครื่องกัดและเครื่องเจาะ 

8 12 

8 กัดผิวราบ 16 13 - 14 

9 กัดบ่าฉาก 16 15 - 16 

10 กัดร่อง 16 17 - 18 

11 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 4 18 

รวมจ านวนชั่วโมงทั้งหมด 144  

 



 

ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 
วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา 20102-2008 

 จ านวน 4 หน่วยกิต  8 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรยีนรู้/หัวข้อยอ่ย สัปดาห์ที่ เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

1 หลักการท างานของเครื่องกลึง การ
ปฏิบัติงานตนหลักความปลอดภัยการ
บ ารุงรักษาเครื่องกลึง 

• หลักการท างานของเครื่องกลึง 

• อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้ส าหรับงานกลึง 

• ความเร็วตัด อัตราป้อนกลึง และการป้อน
กินลึก 

• ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 

• การบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
 

1 4 1 . บ อ ก ห ลั ก ก า ร ท า ง า น ข อ ง
เครื่องกลึงได ้
2. บอกอุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้
ส าหรับงานกลึงได้ 
3. บอกความเร็วตัด อัตราป้อนกลึง 
และการป้อนกินลึกได้ 
4. บอกความปลอดภัยในการใช้
เครื่องกลึงได ้
5. บอกการบ ารุงรักษาเครื่องกลึงได้ 

2 ลับมีดกลึงตกร่องและกลึงตกร่อง 

• หลักการลับมีดกลึงตกร่อง 

• หลักการปฏิบัติงานกลึงตกร่อง 

2 - 3 16 1. แสดงความรู้เกี่ยวกบัหลักการลับ
มีดกลึงตกร่อง 
2. สามารถปฏิบัติงานกลึงรองได้
ถูกต้อง 
 

3 เจาะและคว้านรูเรียบด้วยรีมเมอร์ 

• หลักการท างานของเครื่องเจาะ 

• อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้ส าหรับงาน
เจาะ 

• ความเร็วและอัตราป้อนงานเจาะ 

• ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 

• การบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ 

4 8 1. บอกหลักการท างานของเครื่อง
เจาะได้ 
2. เลือกอุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้
ส าหรับงานเจาะได้ 
3. ใช้ความเร็วและอัตราป้อนงาน
เจาะได้ 
4. บอกความปลอดภัยในการใช้
เครื่องเจาะ 
5. ปฏิบัติการบ ารุงรักษาเครื่องเจาะ 
 
 



 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์ที่ เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

4 ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมและกลึงเกลียว
สามเหลี่ยม 

• รู้วิธีการลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยม 

• รู้วิธีการกลึงเกลียวสามเหลี่ยม 
 

5 - 7 24 1. สามารถปฏิบัติงานลับมีดกลึง
เกลียวสามเหลี่ยมได้ 
2. สามารถปฏิบัติงานกลึงเกลียว
สามเหลี่ยมได้ตามแบบสั่งงาน 

5 
 

กลึงเรียว 

• ประเภทของการกลึงเรียว 

• ขั้นตอนและเทคนิคการกลึงเรียว 
 

8 - 9 16 1. บอกประเภทของการกลึงเรียวได้ 
2. สามารถปฏิบัติงานกลึงเรียวได้
ตามขนาดแบบสั่งงานและถูกวิธี 

6 กลึงเยื้องศูนย์ 

• รู้ประเภทและวิธีการกลึงเยื้องศูนย์ 

• รู้วิธีการกลึงเยื้องศูนย์ 
 

10 - 11 16 1. บอกประเภทและวิธีการกลึงเยื้อง
ศูนย์ได้ 
2. สามารถปฏิบัติงานการกลึงเยื้อง
ศูนยไ์ด้ตามขนาดแบบสั่งงานและถูก
วิธ ี

7  หลักการท างานของเครื่องกัดเครื่องเจาะ 
การปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัย 
บ ารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่องเจาะ 

• รู้หลักการท างานของเครื่องกัด เครื่อง
เจาะ  

• รู้วิธีการปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 

• รู้หลักการบ ารุงรักษาเครื่องกัดและเครื่อง
เจาะ 

12 8 1. บอกหลักการท างานของ
เครื่องกัด เครื่องเจาะได้  
2. บอกวิธีการปฏิบัติงานตามหลัก
ความปลอดภัยได้ 
3. บอกหลักการบ ารุงรักษา
เครื่องกัดและเครื่องเจาะได้ 

8 
 
 
 
 

กัดผิวราบ 

• ประเภทงานกัด เครื่องกัดแกนเพลาตั้ง 
เครื่องกัดแกนเพลานอน 

• วิธีและเทคนิคการปฏิบัติงานกัดราบ 
 
 

13 - 14 16 1. บอกประเภทงานกัด เครื่องกัด
แกนเพลาตั้ง เครื่องกัดแกนเพลา
นอนได้ 
2.  สามารถปฏิบัติงานกัดราบได้
ถูกต้องและถูกวิธีตามแบบสั่งงาน 

 



 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์ที่ เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

9 
 
 
 

กัดบ่าฉาก 

• หลักการปฏิบัติงานและวิธีการกัดบ่าฉาก 

• หลักความปลอดภัยในงานกัดบ่าฉาก 
 

15 - 16 16 1. ปฏิบัติงานกัดบ่าฉากได้
ถูกต้องตามแบบสั่งงาน 
2. รู้และเข้าหลักความ
ปลอดภัยในงานกัดบ่าฉาก 

10 
 
 
 

กัดร่อง 

• หลักการปฏิบัติงานและวิธีการกัดร่อง 

• หลักความปลอดภัยในงานกัดร่อง 
 

17 - 18 16 1. ปฏิบัติงานกัดร่องได้
ถูกต้องตามแบบสั่งงาน 
2. รู้และเข้าหลักความ
ปลอดภัยในงานกัดรอ่ง 

11 
 
 
 

สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 4 1. นักเรียนสามารถสอบ
วัดผลประเมินผลปลายภาค
เรียนและผ่านเกณฑ์ที่ก าหนด
ของรายวิชา 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 8  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

การวัดและประเมินผลรายวิชา 
ชื่อวิชา   ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครือ่งมือกล 1       รหัสวิชา 20102-2008   
ระดบัชั้น ปวช.   สาขาวิชา ชา่งกลโรงงาน   สาขางาน เครื่องมือกล 

     เกณฑ์การวัดและประเมินผล 

 การวัดและประเมินผลรายวิชาปฏิบัติหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) ได้ก าหนดให้ใช้สัดส่วนของ
คะแนนระหว่างภาคต่อคะแนนสอบกลางภาคและปลายภาคเท่ากับ 80 : 20 ซ่ึงมี รายละเอียดดังนี้ 

 

1. คะแนนระหว่างภาค (80 คะแนน) 
1.1 คะแนนความตั้งใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแต่ละครั้ง  20  คะแนน  
1.2 คะแนนฝึกปฏิบัติงานตามชุดการเรียน    40  คะแนน 
1.3 คะแนนสอบปฏิบัติจากใบทดสอบท้ายชุดการเรียน  10  คะแนน 
1.4 คะแนนงานที่มอบหมายให้ค้นคว้า    10  คะแนน 
                                                                     รวม      80  คะแนน 

            
2. คะแนนสอบ  (20 คะแนน) 

2.1 คะแนนวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน   20  คะแนน 
รวม      20  คะแนน 

3.เกณฑ์การประเมินผล 
 ใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์ มีระดับดังนี้ 

80 - 100  คะแนน    ได้รับคะแนน   4 
75 - 79   คะแนน    ได้รับคะแนน   3.5 
70 - 74   คะแนน    ได้รับคะแนน   3 
65 - 69   คะแนน    ได้รับคะแนน   2.5 
60 - 64   คะแนน    ไดร้บัคะแนน   2 
55 - 59   คะแนน    ได้รับคะแนน   1.5 
50 - 54   คะแนน    ได้รับคะแนน   1 
 0 - 49   คะแนน    ได้รับคะแนน   0 

 
 
 
 
 

 


