
 แบบทดสอบประจ ำหน่วย 

ชื่อวิชำ   ผลิตชิ้นส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 1 รหัสวิชำ 20102-2008               

 
 

 
ค ำสั่ง  ให้เลือกค ำตอบที่ถูกต้องเพียงค ำตอบเดียวแล้วท ำเครื่องหมำย (X ) ทับหัวข้อที่เห็นว่ำถูกต้อง 
1. กำรกลึงตกร่องผิวชิ้นงำนโลหะเพลำกลมข้อใดเป็นหลักกำรที่ถูกต้องที่สุด 

ก. จับมีดกลึงร่องเลยจำกป้อมมีดประมำณ 50 มม. และปรับควำมเร็วรอบให้สูง 
ข. จับมีดกลึงร่องเลยจำกป้อมมีดประมำณ 20 มม. และปรับควำมเร็วรอบให้ต่ ำ 
ค. จับมีดกลึงร่องเลยจำกป้อมมีดประมำณ 40 มม. และปรับควำมเร็วรอบให้ต่ ำ 
ง. จับมีดกลึงร่องเลยจำกป้อมมีดประมำณ 30 มม. และปรับควำมเร็วรอบให้สูง 

2. กำรกลึงร่องตรงชิ้นงำนเพลำกลมข้อใดตั้งมีดกลึงได้ถูกต้องที่สุด 
ก. ตั้งมีดกลึงให้ระดับยอดมีดสูงกว่ำศูนย์กลำงเล็กน้อย 
ข. ตั้งมีดกลึงให้ระดับยอดมีดต่ ำกว่ำศูนย์กลำงเล็กน้อย 
ค. ตั้งมีดกลึงให้ระดับยอดมีดได้ศูนย์กลำงพอดี 
ง. ตั้งมีดกลึงให้ระดับยอดมีดได้มุมฉำกกับผิวงำน 

3. กำรลับมีดกลึงตกร่องตรงข้อใดถูกต้องที่สุด 
ก. ลับให้ปลำยคมมีดกว้ำงกว่ำโคนมีดเล็กน้อย 
ข. ลับให้ปลำยคมมีดกับโคนมีดขนำนกัน 
ค. ลับให้ปลำยคมมีดแคบกว่ำโคนมีดเล็กน้อย 
ง. ลับให้คมมีดอยู่ตรงกลำงตัวมีดพอดี 

4. กำรกลึงตกร่องอะไรต่อไปนี้ขณะกลึงสำมำรถแหวกซ้ำย–ขวำได้  
ก. ร่องสี่เหลี่ยมคำงหมู                ข. ร่องตรง 
ค. ร่องตัววี                              ง. ร่องโค้ง 

5. ส่วนประกอบของเกลียวสำมเหลี่ยมที่ส ำคัญมีก่ีส่วน 
ก. 10 ส่วน                              ข. 9 ส่วน 
ค. 8 ส่วน                                ง. 7 ส่วน 

6. เกลียวสำมเหลี่ยมระบบเมตริกมีมุมรวมของเกลียวกี่องศำ 
ก. 29 องศำ                             ข. 30 องศำ 
ค. 39 องศำ                             ง. 60 องศำ 

 

แบบทดสอบหน่วยที่ 2 กำรผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกลึง 
 



7. กำรกลึงเกลียวสำมเหลี่ยมระบบเมตริกจะต้องทรำบข้อมูลอะไรจึงสำมำรถกลึงเกลียวได้ (แก้ค ำถำม) 
ก. มุมเกลียว                               ข. ควำมโตเกลียว 
ค. จ ำนวนเกลียว                          ง. ระยะพิตช์ 

8. กำรกลึงเกลียวสำมเหลี่ยมระบบเมตริกต้องตั้งมีดกลึงเกลียวตำมข้อใดจึงจะถูกต้องที่สุด (แก้ค ำถำม) 
ก. ตั้งมีดให้ได้มุมฉำก                     ข. ตั้งมีดให้ได้ศูนย์กลำง 
ค. ตั้งตำมเกจหำงปลำ                    ง. ตั้งมีดให้ยื่นออกจำกป้อมมีดสั้นที่สุด 

9. กำรลับมีดกลึงเกลียวสำมเหลี่ยมข้อใดเป็นกำรลับที่ถูกต้องที่สุด 
ก. ลับให้มุมมีดอยู่ตรงกลำง              ข. ลับตำมเกจหำงปลำ 
ค. ลับให้ได้มุม 60 องศำ                  ง. ลับตำมที่แบบก ำหนด 

10. M 12 × 1.75 เลข 12 หมำยถึงอะไร 
ก. ระยะพิตช์เกลียว                       ข. ควำมยำวเกลียว 
ค. ควำมลึกเกลียว                         ง. ควำมโตเกลียว 

11. ในกำรกลึงเรียวสำมำรถกลึงได้กี่วิธี 
ก. 1 วิธี                             ข. 2 วิธ ี
ค. 3 วิธี                             ง. 4 วิธ ี

12. กำรกลึงเรียวด้วยวิธีกำรใดที่สำมำรถได้ควำมยำวเรียวมำกแต่อัตรำเรียวน้อย 
ก. ปรับองศำที่ป้อมมีด                    ข. กำรเยื้องศูนย์ท้ำย 
ค. ใช้ชุดบรรทัดพิเศษ                     ง. ใช้แท่นเลื่อนบน 

13. กำรกลึงเยื้องศูนย์เพ่ือจุดประสงค์อะไร 
ก. เพื่อควำมสวยงำม                                     ข. เพื่อให้ชิ้นงำนไม่เท่ำกัน 
ค. เพ่ือให้รูศูนย์ชิ้นงำนเยื้องออกไปตำมแบบ          ง. เพื่อให้ได้เพลำเล็กและเพลำใหญ่ 

14. กำรกลึงเยื้องศูนย์สิ่งที่ต้องระวังมำกท่ีสุดคืออะไร 
ก. มีดหัก                                    ข. ชิ้นงำนหลุด 
ค. กำรป้อนตัด                              ง. ควำมเร็วรอบ 

15. กำรกลึงเยื้องศูนย์ให้ได้ชิ้นงำนออกมำดีที่สุดจะต้องกลึงตำมข้อใด 
ก. ใช้หัวจับแบบ 3 จับ                     ข. ยันศูนย์หัวท้ำย 
ค. ใช้หัวจับแบบ 4 จบั                     ง. ใช้หน้ำจำน 

16. กำรกลึงคว้ำนคืออะไร 
ก. กำรกลึงขยำยรูภำยใน                  ข. กำรกลึงผิวงำนภำยใน 
ค. กำรกลึงปอกภำยใน         ง. กำรกลึงท่อกลวง 

 



17. กำรลับมีดกลึงคว้ำนข้อใดลับได้ถูกต้องที่สุด 
ก. ให้ปลำยมีดขนำนกับก้ำน 
ข. ให้ปลำยมีดยื่นออกจำกก้ำน 
ค. ให้ปลำยมีดสำมำรถกลึงได้ 2 ทำง 
ง. ให้ปลำยมีดมีคมเหมือนมีดกลึงเกลียว 

18. งำนกลึงคว้ำนแล้วรูคว้ำนไม่ขนำนโดยทั่วไปเกิดจำกสำเหตุอะไร 
ก. มีดคว้ำนเล็ก 
ข. มีดคว้ำนไม่คม 
ค. มีดคว้ำนใหญ่   
ง. มีดคว้ำนอ่อนตัว 

19. มีดคว้ำนที่ดีควรเป็นอย่ำงไร 
ก. สำมำรถกลึงได้ 2 ทำง 
ข. ปลำยคมมีดต้องคมมำก ๆ 
ค. ตัวมีดต้องยำวเพียงพอกับรูคว้ำน 
ง. คมมีดต้องอยู่ตรงกลำงรูคว้ำน 

20. กำรกลึงชิ้นงำนอะไรต่อไปนี้จะต้องกลึงให้ได้ตำมมำตรฐำนชิ้นงำนจึงสำมำรถใช้งำนได้ 
ก. กลึงเยื้องศูนย์    
ข. กลึงคว้ำน 
ค. กลึงเกลียว     
ง. กลึงเรียว 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


