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ค ำสั่ง  ให้เลือกค ำตอบที่ถูกต้องเพียงค ำตอบเดียวแล้วท ำเครื่องหมำย (X ) ทับหัวข้อที่เห็นว่ำถูกต้อง 
1. จำกรูปด้ำนล่ำงเรียกว่ำเครื่องจักรกลอะไร 
                                   ก. เครื่องกัดธรรมดำ 
     ข. เครื่องกัดเพลำนอน 
     ค. เครื่องกัดเพลำตั้ง 
     ง. เครื่องกัด CNC 
 
2. จำกรูปด้ำนล่ำงเรียกว่ำเครื่องจักรกลอะไร 
                                   ก. เครื่องกัดธรรมดำ 
     ข. เครื่องกัดเพลำนอน 
     ค. เครื่องกัดเพลำตั้ง 
     ง. เครื่องกัด CNC 
 
3. จำกรูปด้ำนล่ำงเรียกว่ำเครื่องจักรกลอะไร 
                                   ก. เครื่องกัด CNC 
     ข. เครื่องกัดเพลำนอน 
     ค. เครื่องกัดเพลำตั้ง 
     ง. เครื่องกัดธรรมดำ 
 
4. จำกรูปข้อที่ 1 เป็นเครื่องจักรกลที่มีหลักกำรท ำงำนได้ตำมข้อใด 
 ก. สำมำรถท ำงำนได้ในแนวแกน X , U , Z 
 ข. สำมำรถท ำงำนได้ในแนวแกน X , U , Y 
 ค. สำมำรถท ำงำนได้ในแนวแกน X , Y , V 
 ง. สำมำรถท ำงำนได้ในแนวแกน X , Y , Z 
 
 

แบบทดสอบหน่วยที่ 3 เครื่องกัดและอุปกรณ์ประกอบ 
 



 
5. เครื่องกัดอะไรที่มีหลักกำรท ำงำนแตกต่ำงไปจำกเครื่องกัดอ่ืน 
 ก. เครื่องกัดธรรมดำ  ค. เครื่องกัด CNC 
 ข. เครื่องกัดเพลำตั่ง  ง. เครื่องกัดเพลำนอน 
6. จำกรูปเป็นอุปกรณ์ประกอบของเครื่องจักรอะไร 
                                   ก. เครื่องกัด CNC 
     ข. เครื่องกัดธรรมดำ 
     ค. เครื่องกัดเพลำตั้ง 
     ง. เครื่องกัดเพลำนอน 
7. เมื่อต้องกำรกัดเฟืองตรงจะต้องใช้อุปกรณ์อะไรเป็นตัวหลักจึงสำมำรถกัดเฟืองได้ 
 ก. ปลอกจับดอกกัด  ค. ปำกกำจับงำน 
 ข. ชุดหัวแบ่ง   ง. ประแจคอม้ำ 
8. ชุดหัวแบ่งของเครื่องกัดมีอัตรำทดในกำรใช้งำนตรงตำมข้อใด 
 ก.  40 : 1   ค.  30 : 1 
 ข.  20 : 1   ง.  60 : 1 
9. ประแจคอม้ำใช้ส ำหรับท ำอะไร 
 ก. ขันเกลียวดอกกัด  ค. ขันแหวนเกลียวหัวจับดอกกัด 
 ข. ขันเกลียวล้อกัด  ง. ขันแหวนเกลียวเพลำจับล้อกัด 
10. หลักกำรท ำงำนของเครื่องกัดเพลำนอนควรจะเริ่มจำกอะไรเป็นอันดับแรก 
 ก. จับปำกกจับงำนกัด  ค. ถอดตัวรองรับเพลำล้อกัด 
 ข. ปรับควำมเร็วรอบ  ง. จับชิ้นงำนกัดกับปำกกำจับงำน 
11. กำรประกอบปำกกำจับงำนกัดเข้ำกับโต๊ะรับงำนเครื่องกัดข้อใดมีควำมส ำคัญมำกท่ีสุด 
 ก. จับปำกกด้วยชุด T-Slot เท่ำนั้น   ค. จับปำกกำให้แน่นด้วยประแจแหวน 
 ข. จับปำกของปำกกำให้ได้ฉำกกับผิวหน้ำเสำเครื่อง ง. จับปำกให้สูงใกล้ดอกกัดมำกท่ีสุด 
12. กำรจับดอกกัดเอ็นมิลกับหัวจับจะต้องใช้อะไรเป็นตัวช่วยในกำรจับให้แน่นขึ้นทุกครั้ง 
 ก. ประแจแหวน   ค. ค้อนหัวกลม 
 ข. ประแจคอม้ำ   ง. ค้อนยำง 
13. เกลียวที่อยู่ปลำยเพลำล้อกัดของเครื่องกัดเพลำนอนเป็นเกลียวอะไร 
 ก. เกลียวซ้ำย   ค. เกลียวสี่เหลี่ยม 
 ข. เกลียวขวำ   ง. เกลียวสี่เหลี่ยมคำงหมู 
 



 
14. กำรเดินป้อนกัดผิวชิ้นงำนด้วยเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดเป็นกำรป้อนกัดท่ีดีที่สุด 
 ก. แหวกซ้ำยขวำกับล้อกัด  ค. สวนทำงกับกำรหมุนของล้อกัด 
 ข. เดินทำงไหนก็ได้ไม่เป็นไร  ง. ทำงเดียวกับกำรหมุนของล้อกัด 
15. กำรจับล้อกัดของเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดจับได้ถูกต้องที่สุด 
 ก. จับให้ใกล้กับเสำเครื่อง   ค. จับค่อนมำทำงตัวรองรับ 
 ข. จับให้มีระยะสองข้ำงแคบ ๆ  ง. จับให้อยู่ตรงกลำงเพลำ 
16. กำรกัดผิวชิ้นงำนทุกครั้งควรใช้อะไรดีที่สุดในกำรช่วยดอกกัดไม่ให้ร้อน 
 ก. น้ ำหล่อเย็น   ค. น้ ำมันหล่อลื่น 
 ข. น้ ำมันหล่อเย็น  ง. น้ ำมันโซล่ำ 
17. เพ่ือควำมปลอดภัยในกำรใช้เครื่องข้อใดควรปฏิบัติมำกที่สุด 
 ก. มีอำกำศถ่ำยเทสะดวก  ค. มีแสงสว่ำงเพียงพอ 
 ข. แต่งกำยรัดกุม   ง. ไม่ประมำท 
18. กำรจะตรวจวัดขนำดชิ้นงำนกัดบนเครื่องกัดข้อใดควรปฏิบัติมำกที่สุด 
 ก. หยุดเครื่องก่อนตรวจวัดขนำด  ค. หยุดเดินป้อนกัดแล้วตรวจวัดขนำด 
 ข. ถอดชิ้นงำนออกมำตรวจวัดขนำด ง. ท ำงำนให้เสร็จก่อนแล้วตรวจวัด 
19. ข้อใดต่อไปนี้เป็นสิ่งที่ช่ำงทุกคนควรปฏิบัติให้เป็นกิจนิสัย 
 ก. ต้องปฏิบัติงำนตรงต่อเวลำ   ค. ตั้งใจท ำงำนให้ดีที่สุด 
 ข. หลังเลิกใช้เครื่องจักรกลต้องท ำควำมสะอำด ง. ไม่เล่นขณะปฏิบัติงำน 
20. ข้อใดต่อไปนี้เป็นหลักกำรของคนที่จะเป็นช่ำงที่ดี 
 ก. ท ำควำมสะอำดเครื่องจักรกลก่อนใช้งำนทุกครั้ง ค. ต้องศึกษำเรียนรู้ก่อนใช้เครื่องจักรกลนั้น ๆ 
 ข. หลังเลิกใช้เครื่องจักรกลต้องท ำควำมสะอำด ง. ต้องแต่งกำยให้รัดกุมที่สุดก่อนใช้เครื่องจักร 
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