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ค ำสั่ง  ให้เลือกค ำตอบที่ถูกต้องเพียงค ำตอบเดียวแล้วท ำเครื่องหมำย (X ) ทับหัวข้อที่เห็นว่ำถูกต้อง 
1. หลักกำรกัดผิวชิ้นงำนด้วยเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดดีที่สุด 
ก. กัดตำมทำงชิ้นงำนเดิน  ข. กัดสวนทำงชิ้นงำนเดิน 
ค. กัดครั้งละน้อย ๆ    ง. กัดครั้งละมำก ๆ 
2. เครื่องกัดเพลำนอนต่ำงกับเครื่องกัดเพลำตั้งตรงส่วนใดเป็นส ำคัญ 

ก. ทิศทำงกำรเดินป้อนกัด   ข. ต ำแหน่งกำรจับชิ้นงำน 
ค. ต ำแหน่งเพลำจับดอกกัด   ง. ขนำดควำมโตของเครื่อง 

3. จำกรูปเป็นกำรแสดงให้ทรำบถึงอะไร 
ก. กำรกัดด้วยเครื่องกัดเพลำนอน    
ข. กำรกัดด้วยเครื่องกัดเพลำตั้ง 
ค. กำรกัดชิ้นงำน     
ง. กำรกัดผิวรำบ 

4. จำกรูปเป็นกำรแสดงให้ทรำบถึงอะไร 
ก. กำรกัดด้วยเครื่องกัดขนำดใหญ่    
ข. กำรกัดด้วยเครื่องกัดขนำดเล็ก 
ค. กำรกัดด้วยเครื่องกัดเพลำนอน    
ง. กำรกัดด้วยเครื่องกัดเพลำตั้ง 

5. กำรจับปำกกำจับงำนบนเครื่องกัดเพ่ือกัดร่องบนเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดถูกต้องที่สุด 
ก. จับให้ปำกกำจับงำนอยู่ตรงกลำงโต๊ะรับงำนเครื่องกัด 
ข. จับให้ปำกกำจับงำนยึดแน่นกับโต๊ะรับงำนเครื่องกัด 
ค. ให้ปำกของปำกกำจับงำนขนำนกับผิวหน้ำเสำเครื่องกัด 
ง. ให้ปำกของปำกกำจับงำนท ำมุมฉำกกับผิวหน้ำเสำเครื่องกัด 

6. เกลียวตรงส่วนปลำยของเพลำจับล้อกัดเป็นเกลียวลักษณะใด 
ก. เกลียวสำมเหลี่ยม    ข. เกลียวสี่เหลี่ยม 
ค. เกลียวขวำ     ง. เกลียวซ้ำย 

 

แบบทดสอบหน่วยที่ 4 กำรผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องกัด 
 



7. กำรประกอบล้อกัดกับเพลำล้อกัดของเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดควรปฏิบัติมำกที่สุด 
ก. ใกล้เสำเครื่องมำกท่ีสุด   ข. ตรงกลำงเพลำ 
ค. ตรงปลำยเพลำ    ง. อยู่ตรงไหนก็ได้ 

8. กำรประกอบล้อกัดของเครื่องกัดเพลำนอนโดยไม่ต้องใส่ลิ่มเพื่อจุดประสงค์อะไร 
ก. เพื่อจับยึดได้แน่น    ข. ป้องกันฟันล้อกัดหัก 
ค. เพ่ือขยับได้สะดวก    ง. เพ่ือให้กำรหมุนคล่องตัว 

9. กำรปรับควำมเร็วรอบในกำรกัดผิวชิ้นงำนของเครื่องกัดเพลำนอนข้อใดถูกต้องที่สุด 
ก. ปรับตำมที่ค ำนวณมำ    ข. ปรับตำมควำมเหมำะสม 
ค. ปรับตำมควำมโตล้อกัด   ง. ปรับตำมควำมเคยชิน 

10. ก่อนเปิดสวิตช์ให้ล้อกัดหมุนท ำงำนข้อใดควรปฏิบัติมำกท่ีสุด 
ก. ให้คมล้อกัดติดผิวงำนพอดี   ข. ให้คมล้อกัดห่ำงจำกผิวงำนเล็กน้อย 
ค. ป้อนควำมลึกที่จะกัดไว้ก่อนล่วงหน้ำ  ง. เปิดสวิตช์เครื่องให้ล้อกัดหมุนก่อนป้อนกัด 

11. กำรประกอบดอกกัดเข้ำกับเครื่องกัดเพลำตั้งจะต้องมีอุปกรณ์ประกอบอะไรเสมอ 
ก. ปลอกจับดอกกัด    ข. ประแจคอม้ำ 
ค. แหวนเกลียวหัวจับ    ง. ข้อ ก. และ ข้อ ข. 

12. กำรเปิดสวิตช์ให้ดอกกัดของเครื่องกัดเพลำตั้งข้อใดถูกต้องที่สุด 
ก. หมุนเดินหน้ำ     ข. หมุนทวนเข็ม 
ค. หมุนตำมเข็ม     ง. หมุนถอยหลัง 

13. กำรกัดบ่ำฉำกด้วยเครื่องกัดเพลำตั้งสิ่งที่ส ำคัญที่สุดคืออะไร 
ก. ยึดปำกกำจับงำนให้แน่นกับโต๊ะงำน  
ข. จับดอกกัดให้ยื่นออกมำสั้นที่สุด  
ค. จับดอกกัดให้แน่นด้วยหัวจับ    
ง. จับชิ้นงำนให้ได้ฉำกกับดอกกัด 

14. จำกรูปเป็นกำรกัดผิวชิ้นงำนตำมข้อใด 
ก. กัดบ่ำฉำก      
ข. กัดร่อง 
ค. กัดผิวลึก      
ง. กัดหยำบ 

  
 
 



 
 
 
 
 
 
15. จำกรูป ก. รูป ข. รูป ค. และรูป ง. รูปใดขณะกัดชิ้นงำนจะเกิดกำรเสียดสีด้ำนข้ำงมำกท่ีสุด 

ก. รูป ก.     ข. รูป ข. 
ค. รูป ค.     ง. รูป ง. 

16. จำกรูปเป็นขั้นตอนหรือวิธีกำรท ำงำนตำมข้อใด 
ก. วิธีกำรหำศูนย์กลำงก่อนกัด    
ข. วิธีกำรเทียบศูนย์กลำง 
ค. วิธีกำรตรวจศูนย์กลำง     
ง. วิธีกำรตรวจควำมหนำ 
 

17. กำรกัดร่องลิ่มที่หัวเพลำกลมให้มีควำมกว้ำง 6 มม. ลึก 5 มม. ข้อใดป้อนกัดได้ถูกต้องที่สุด 
ก. ป้อนลึก 5 มม.    ข. ป้อนลึกครั้งละ 2.5 มม. 
ค. ป้อนลึกครั้งละ 1 มม.    ง. ป้อนลึกเท่ำไรก็ได้ 

18. กำรกัดชิ้นงำนด้วยเครื่องกัดข้อใดเป็นกำรกัดที่ง่ำยที่สุด 
ก. กัดบ่ำฉำก     ข. กัดร่องลิ่ม 
ค. กัดเฟือง     ง. กัดผิวรำบ 

19. กำรใช้เครื่องกัดเพลำนอนเพื่อที่จะกัดผิวชิ้นงำนโดยหลักกำรจะต้องท ำอะไรก่อนเสมอ 
ก. จับล้อกัด     ข. จับชิ้นงำนกัด 
ค. จับปำกกำจับงำน    ง. ปรับควำมเร็วรอบ 

20. เพ่ือควำมปลอดภัยในกำรกัดผิวชิ้นงำนทุกครั้งข้อใดส ำคัญที่สุด 
ก. จับล้อกัดให้แน่น    ข. จับชิ้นงำนให้แน่น 
ค. ไมป่ระมำทขณะกัดงำน   ง. ปรับควำมเร็วให้ถูกต้อง 

 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 

 


