
ใบงานที่ 2 งานกัดราบและกัดบ่าฉาก 
 

ใบคะแนนการปฏิบัติงานระหว่างเรียน 

สมรรถนะรายวิชา   ปฏิบติังานกดัราบและกดับ่าฉากไดถู้กตอ้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

จุดท่ี จุดตรวจ พกิดัที่ก าหนด 
คะแนน
เต็ม 

ขนาด 
ท่ีวัดได้ 

คะแนน 
ท่ีได้ 

จุดตรวจท่ี 1 งานกดัราบ 
1. ความกวา้งดา้น A 30 มม. ± 0.2 มม. 10   
2. ความสูงรวม 28 มม. ± 0.2 มม. 10   
3. ความกวา้งดา้น B 25 มม. ± 0.2 มม. 10   

   4. งานลบคมช้ินงาน 1 มม. ลบคมไดถู้กตอ้ง 10   
จุดตรวจท่ี 2 งานกดับ่าฉากและต๊าปเกลียว 

1. ความกวา้งบ่าฉาก 20 มม. ± 0.2 มม. 10   
2. ความสูงบ่าฉาก 16 มม. ± 0.2 มม. 10   
3. ต๊าปเกลียว M10x1.5 เกลียวตรงถูกตอ้ง 10   
4. การแต่งกาย ถูกหลกัความปลอดภยั 10   

รวมทั้งหมด 80   

ผลการประเมิน     □ ดีมาก  □ ดี  □ พอใช ้ □ ตอ้งปรับปรุง □ ต ่ากวา่เกณฑ ์

เกณฑ์การพจิารณา 
จุดพกิดัความกว้างชิ้นงาน           
      ± 0.2 มม. = 10  คะแนน    

      ± 0.5 มม. = 7  คะแนน   

จุดพกิดัการตรวจความเรียบผิวงาน           
      ผิวเรียบสมบูรณ์ = 10  คะแนน    

      ผิวค่อนขา้งเรียบ = 7  คะแนน   
      ผิวเรียบนอ้ยมาก = 4  คะแนน    

ด้าน B ด้าน A 



      ± 1.0 มม. = 4  คะแนน    

      อ่ืนๆ = 0  คะแนน    

จุดพกิดัความยาวชิ้นงาน           
      ± 1 มม. = 10  คะแนน    

      ± 2 มม. = 7  คะแนน   
      ± 3 มม. = 4  คะแนน    

      อ่ืนๆ = 0  คะแนน    

      อ่ืนๆ = 0  คะแนน    
จุดพกิดัการตรวจการประกอบเกลยีว           
      ประกอบแน่นสมบูรณ์    = 10  คะแนน    

      ประกอบค่อนขา้งแน่น   = 7  คะแนน   
      ประกอบค่อนขา้งคลอน = 4  คะแนน    

      อ่ืนๆ = 0  คะแนน    
เกณฑ์การประเมิน 
ไดร้้อยละ 80 - 100  ดีมาก     70 - 79   ดี 
                60 - 69    พอใช ้    50 - 59  ตอ้งปรับปรุง 
นอ้ยกวา่    50   ต ่ากวา่เกณฑ ์

บันทึกหลงัการเรียนรู้ 
 

ครู / ผู้สอน 
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