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ปฏิบัติงานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม

และพิมพ์ลาย
ใบงานที่ 1.1

จุดประสงค์

เครื่องมือและอุปกรณ์

	 ส�ม�รถกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมและพิมพ์ล�ยได้

	 1.	 แว่นต�นิรภัย

	 2.	 มีดกลึงป�ด	กลึงปอก	กลึงตกร่อง	

	 	 กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม

	 3.	 ดอกเจ�ะนำ�ศูนย์

	 4.	 ล้อพิมพ์ล�ย	No.	22

5.		แปรงลวด

6.		เวอร์เนียร์ค�ลิปเปอร์

7.		เวอร์เนียร์ไฮเกจ

8.		นำ้�ย�ร�่งแบบ

9.		ยันศูนย์ท้�ย

10.	แปรงและผ�้ทำ�คว�มสะอ�ด

พิมพ์ลาย No. 22

วัสดุ เหล็ก St.37 Ø32 × 63 มม.

Ø
 3

0

Ø
 2

0

SQ
25

 ×
 5

60

10 8



ใบงานที่ 1.1 ปฏิบัติงานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมและพิมพ์ลาย32

ขั้นตอนการทำางาน

	 1.		 นำ�ชิ้นง�นจับกลึงป�ดหน้�ให้เรียบพร้อมเจ�ะรูยันศูนย	์1	ด้�น	

	 2.	 กลับด้�นชิ้นง�น	กลึงป�ดหน้�ชิ้นง�นให้ได้คว�มย�ว	60	มม.	

	 3.	 กลึงปอกข้ึนรูปให้ได้ขน�ดโต	29.2	มม.	ย�วประม�ณ	15	มม.	เพ่ือไว้พิมพ์ล�ย	กรณีต้องก�ร	

พิมพ์ล�ยให้ได้ขน�ด	30	มม.	หรือกลึงโต	30	มม.	แล้วพิมพ์ล�ยก็ได้	ชิ้นง�นก็จะได้โตกว่�	30	มม.

	 4.	 ปรับคว�มเร็วรอบให้ช้�	 เพื่อพิมพ์ล�ยชิ้นง�นต�มแบบง�น	 ให้ได้ขน�ดคว�มย�วประม�ณ	

15	มม.

	 5.	 ทำ�ก�รลบคมส่วนที่พิมพ์ล�ยต�มแบบง�น

	 6.	 กลับด้�นชิ้นง�น	ทำ�ก�รยันศูนย์ท้�ย	จับในส่วนที่พิมพ์ล�ยโดยใช้โลหะแผ่นบ�งรองป้องกัน

พิมพ์ล�ยเสีย	

	 7.	 กลึงปอกชิ้นง�นคว�มโต	25	มม.	ให้ได้ขน�ดคว�มย�ว	50	มม.	พร้อมลบคม	2	x	45	องศ�

	 8.	 ทำ�ก�รกลึงตกร่องให้ได้คว�มโต	20	มม.	คว�มกว้�ง	8	มม.

	 9.	 นำ�มีดกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมที่ลับไว้ม�จับยึดบนป้อมมีด

	 10.	 ตั้งมีดกลึงเกลียวให้ได้ศูนย์กล�งชิ้นง�น

	 11.	 ตั้งมีดให้สัมผัสกับชิ้นง�น	ปรับสเกลที่แขนหมุนแท่นตัดขว�งที่ตำ�แหน่ง	0	(ศูนย์)

	 12.	 ถอยมีดออกจ�กชิ้นง�นและเลื่อนมีดไปท�งขว�ของชิ้นง�น	

	 13.	 ตั้งคว�มเร็วรอบช้�	ๆ	เพื่อกลึงเกลียว

	 14.	 ตั้งค่�ระยะพิตช์ของเครื่อง	5	มม.	

	 15.	 เปิดเครื่องสับแขนโยกเพื่อกลึงเกลียว	โดยป้อนให้มีดสัมผัสชิ้นง�นเพียงเล็กน้อย	เพื่อให้เกิด

รอยบ�ง	ๆ

	 16.	 ทำ�ก�รตรวจสอบคว�มถูกต้องของระยะพิตช์

	 17.	 ทำ�ก�รกลึงเกลียวจนได้คว�มลึกที่คำ�นวณไว้

	 18.	 ทำ�ก�รทดสอบเกลียวอีกคร้ัง	กรณีมีแป้นเกลียวก็ใช้แป้นเกลียวทดสอบ	กรณียังไม่มีแป้นเกลียว 

อ�จทดสอบคว�มลึกด้วยเวอร์เนียร์ค�ลิปเปอร์	

	 19.	 ทำ�ก�รลบคม	ตกแต่งรอยเยิน	รอยที่กลึงตกร่องของชิ้นง�นอีกครั้งเพื่อคว�มสวยง�มและ	

ปลอดภัย

	 20.	 ปิดสวิตช์เคร่ืองนำ�ช้ินง�นออก	เก็บเคร่ืองมือ	อุปกรณ์ต่�ง	ๆ	ทำ�คว�มสะอ�ด	เก็บเข้�ท่ีพร้อม

ทำ�คว�มสะอ�ดเครื่องกลึง
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ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 1.1

จุดประสงค์ สามารถกลึงเกลียวสี่เหลีี่ยมและพิมพ์ลายได้

จุดที่ ขนาดตามแบบ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้

1 ก�รกลึงขึ้นรูปชิ้นง�น 10

2 พิมพ์ล�ยได้ถูกต้องต�มขั้นตอนสวยง�ม 10

3 คำ�นวณคว�มลึกของเกลียวได้ 10

4 ลับมีดกลึงเกลียวสี่เหลี่ยมได้ถูกต้อง 10

5 ปฏิบัติง�นถูกต้องต�มขั้นตอน 10

6 เกลียวใช้ง�นได้มีคว�มเรียบร้อย 20

7 ทำ�ง�นโดยคำ�นึงถึงคว�มปลอดภัย 10

8 ก�รตรงต่อเวล� 10

9 มีก�รบำ�รุงรักษ�เครื่องกลึง 10

รวมทั้งหมด 100

ผลการประเมิน		ดีม�ก		ดี		พอใช้		ต้องปรับปรุง		ตำ่�กว่�เกณฑ์

หมายเหตุ

ก�รกำ�หนดพิกัด	ผู้สอนและผู้เรียน 

แสดงคว�มคิดเห็นร่วมกันเพื่อกำ�หนดพิกัด 

แต่ละจุดก่อนลงมือปฏิบัติง�น

ผลการประเมิน

ได้ร้อยละ	80	-	100	ดีม�ก

70	-	79	ดี

60	-	69	พอใช้

50	-	59	ต้องปรับปรุง

น้อยกว่�	50	ตำ่�กว่�เกณฑ์


