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ปฏิบัติงานกัดขึ้นรูปหกเหลี่ยมใบงานที่ 2.1

จุดประสงค์

เครื่องมือและอุปกรณ์

	 ส�ม�รถกัดขึ้นรูปหกเหลี่ยมได้

	 1.	 แว่นต�นิรภัย

	 2.	 ดอกกัด	End	Mill	16	มม.	ขึ้นไป

	 3.	 หัวแบ่ง	จ�นแบ่ง

	 4.	 เวอร์เนียร์ค�ลิปเปอร์

	 5.	 กระด�ษบ�ง	ๆ

ชิ้นง�นจ�กใบง�นที	่1.3
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ใบงานที่ 2.1 ปฏิบัติงานกัดขึ้นรูป66

ขั้นตอนการทำางาน

	 1.	 นำ�ชิ้นง�นที่กลึงเกลียวจ�กใบง�นที	่1.3	ม�จับยึดด้วยหัวจับของหัวแบ่งบนเครื่องกัด

	 2.	 คำ�นวณก�รหมุนหัวแบ่ง	โดยก�รแบ่งด้วยองศ�รอบหัวแบ่ง	(360/6	=	60	องศ�)

	 3.	 จับยึดดอกกัด	End	Mill	มีขน�ด	16	มม.	หรือใหญ่กว่�

	 4.	 ตั้งคว�มเร็วรอบให้เหม�ะสมกับขน�ดดอก	End	Mill

	 5.	 เปิดสวิตช์หมุนดอกกัดและเล่ือนช้ินง�นข้ึนม�สัมผัสกับดอกกัด	 โดยก�รใช้กระด�ษค่ันระหว่�ง

ชิ้นง�นและดอกกัด

	 6.	 ตั้งสเกลที่แขนป้อนที่ขีด	0	(ศูนย์)

	 7.	 เลื่อนโต๊ะง�นให้ชิ้นง�นออกพ้นจ�กดอกกัด

	 8.	 ป้อนคว�มลึกต�มที่คำ�นวณม�	แล้วทำ�ก�รกัดด�้นที่	1	วัดขน�ดชิ้นง�น

	 9.	 หมุนหัวแบ่งต�มที่คำ�นวณม�เพื่อกัดด้�นที่เหลือจนครบทุกด้�น	

	 10.	 หยุดเครื่องเพื่อทำ�ก�รตรวจสอบขน�ดคว�มกว้�งระหว่�งด้�น	25	มม.	ด้วยเวอร์เนียร ์

ค�ลิปเปอร์

	 11.	 ปิดสวิตช์เคร่ืองแล้วนำ�ช้ินง�นออก	ลบคมด้วยตะไบ	และทำ�คว�มสะอ�ดเคร่ืองมือ	เคร่ืองกัด
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ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 2.1

จุดประสงค์ สามารถกัดขึ้นรูปหกเหลีี่ยมได้

จุดที่ ขนาดตามแบบ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้

1 คำ�นวณก�รหมุนแบ่งองศ�รอบหัวแบ่งได้ 10

2 จับยึดดอกกัดได้ถูกต้องปลอดภัย 10

3 เลือกใช้คว�มเร็วรอบได้เหม�ะสม 10

4 ชิ้นง�นกัดได้ถูกต้องเรียบร้อย 20

5 ปฏิบัติง�นถูกต้องต�มขั้นตอน 20

6 ก�รตรงต่อเวล� 10

7 ก�รทำ�คว�มสะอ�ด 10

8 มีก�รบำ�รุงรักษ�เครื่องกัด 10

รวมทั้งหมด 100

ผลการประเมิน		ดีม�ก		ดี		พอใช้		ต้องปรับปรุง		ตำ่�กว่�เกณฑ์

หมายเหตุ

ก�รกำ�หนดพิกัด	ผู้สอนและผู้เรียน 

แสดงคว�มคิดเห็นร่วมกันเพื่อกำ�หนดพิกัด 

แต่ละจุดก่อนลงมือปฏิบัติง�น

ผลการประเมิน

ได้ร้อยละ	80	-	100	ดีม�ก

70	-	79	ดี

60	-	69	พอใช้

50	-	59	ต้องปรับปรุง

น้อยกว่�	50	ตำ่�กว่�เกณฑ์


