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ปฏิบัติงานกัดขึ้นรูปและกัดร่องใบงานที่ 2.3

จุดประสงค์

เครื่องมือและอุปกรณ์

	 ส�ม�รถกัดขึ้นรูปและกัดร่องได้

	 1.		 ดอกกัด	End	Mill	5	มม.	

	 2.	 ดอกกัด	End	Mill	10	มม.

	 3.	 ดอกกัดมุม	90	องศ�

	 4.	 น�ฬิก�วัด

	 5.	 เวอร์เนียร์ไฮเกจ

	 6.	 เวอร์เนียร์ค�ลิปเปอร์

	 7.	 เหล็กแท่งขน�น

	 8.	 นำ้�ย�ร่�งแบบ

ชิ้นง�นจ�กใบง�นที	่2.2
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ใบงานที่ 2.3 ปฏิบัติงานกัดขึ้นรูปและกัดร่อง72

ขั้นตอนการทำางาน

	 1.		 นำ�ชิ้นง�นจ�กใบง�นที่	 2.2	 ไปร่�งแบบและจับยึดด้วยป�กก�	 โดยใช้เหล็กแท่งขน�น	

รองชิ้นง�น	ตรวจสอบคว�มขน�นของชิ้นง�นด้วยน�ฬิก�วัด

	 2.	 จับดอกกัด	End	Mill	10	มม.	ด้วยเครื่องกัดตั้ง

	 3.	 กัดร่องที่	1	=	10	มม.	ให้ได้คว�มลึก	5	มม.

	 4.	 กลับด้�นชิ้นง�นด้�นตรงข้�มแล้วกัด	10	มม.	ลึก	5	มม.	เหมือนข้อ	3

	 5.	 กลับชิ้นง�นเพื่อกัดร่อง	5	มม.	ลึก	8	มม.

	 6.	 กลับชิ้นง�นกัดร่องตรงข้�ม	5	มม.	ลึก	8	มม.

	 7.	 นำ�ชิ้นง�นไปกัดร่องตัววีด้วยเครื่องกัดนอน	ใช้ดอกกัดมุม	90	องศ�	ทั้ง	2	ด้�น
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ใบประเมินผลการปฏิบัติงานที่ 2.3

จุดประสงค์ สามารถสามารถกัดขึ้นรูปและกัดขึ้นร่องได้

จุดที่ ขนาดตามแบบ คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้

1 คว�มกว้�งร่อง	10	มม.	2	ร่อง 10

2 คว�มลึกร่อง	5	มม.	2	ร่อง 10

3 คว�มกว้�งร่อง	5	มม.	2	ร่อง 10

4 คว�มลึกร่อง	8	มม.	2	ร่อง 10

5 มุมร่องตัววีทั้ง	2	ด้�น 10

6 คว�มเรียบผิว 20

6 ปฏิบัติง�นถูกต้องต�มขั้นตอน 10

7 ก�รตรงต่อเวล� 10

8 ก�รทำ�คว�มสะอ�ด 10

รวมทั้งหมด 100

ผลการประเมิน		ดีม�ก		ดี		พอใช้		ต้องปรับปรุง		ตำ่�กว่�เกณฑ์

หมายเหตุ

ก�รกำ�หนดพิกัด	ผู้สอนและผู้เรียน 

แสดงคว�มคิดเห็นร่วมกันเพื่อกำ�หนดพิกัด 

แต่ละจุดก่อนลงมือปฏิบัติง�น

ผลการประเมิน

ได้ร้อยละ	80	-	100	ดีม�ก

70	-	79	ดี

60	-	69	พอใช้

50	-	59	ต้องปรับปรุง

น้อยกว่�	50	ตำ่�กว่�เกณฑ์


