
รหัสวิชา 30102-2001    ชื่อวิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 
 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี                                  จัดทำโดย  นายชนินทร ต่อพศกร
                      

 
 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวนอก) ใบงานที่       6.1 

จุดประสงค์การเรียนรู ้
 จุดประสงค์ทั่วไป 
  เพื่อใหม้ีความรู ้ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธกีารผลติงานกลึงเกลียวหลายปาก  วิธกีารลับ
มีดกลึงเกลียว  และมีทักษะในการปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวหลายปากตามหลักความปลอดภัย 
 จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีผลิตงานกลึงเกลียวหลายปากได้ 
2. อธิบายวธิีการลับมีดกลึงเกลียวหลายปากได ้
3. ผลิตงานกลึงเกลียวหลายปากตามใบสั่งงานได ้
4. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมตามใบสั่งงานได ้

 
 
 

  

ขั้นตอนการปฏิบัตงิานผลิตกลึงเกลียวนอก เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องจักรกล 

1. กลึงเตรียมชิ้นงาน St.37 ∅ 36 x 200 มม. จำนวน 1 ชิ้น 1. เลื้อยมือพร้อมใบเล้ือย 

2. ลับมีดกลึงเกลียวสามเหลี่ยมมุมรวม 60 องศา  2. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3. กลึงปาดหน้า 2 ด้านให้ผิวเรียบ ปรับความเร็วรอบ
ประมาณ 500 รอบต่อนาท ี

3. หวีวัดเกลียว (Pitch Guage) 

4. แปรงขนอ่อน 

4. เจาะรูยันศูนย์ด้วยดอกเจาะรูยันศูนย์ 1 ข้าง  ปรับ
ความเร็วรอบอย่างน้อย 800 รอบต่อนาที 

5. น้ำมันหล่อเย็น 

6. มีดกลึงเกลียว 

5. จับช้ินงานด้วยหัวจับและยันศูนย์ท้ายให้สามารถปฏิบตัิงาน
กลึงเกลียว 

7. เครื่องกลึงยันศูนย์ และอุปกรณ์ประกอบ 

8. แว่นตานิรภัย 

6. ปรับตั้งค่าในการกลึงเกลียวตามแบบที่กำหนดที่ชุดหวั
เครื่องกลึงและชุดเกียร์บ๊อกตามระยะพิตช์ของเกลียว 

9. ดอกเจาะนำศูนย์ (Center Drill) 

 

7. ปฏิบัติกลึงเกลียวตามแบบ ปรับความเร็วไม่เกิน 200 รอบ
ต่อนาท ีและตรวจสอบเกลียว ตรวจสอบระยะพิตซ์ตามแบบ
งาน 

 

 

 



รหัสวิชา 30102-2001    ชื่อวิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 
 

วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี                                  จัดทำโดย  นายชนินทร ต่อพศกร
                      

 

 
ใบสั่งงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวนอก) ใบงานที่       6.1 

 
ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นปี.......................... 
คำสั่ง ให้นักเรียนอธิบายขั้นตอนการทำงาน และเครื่องมืออุปกรณ์ในงานกลึงเกลียวหลายปากตามแบบสั่งงานที่
กำหนด 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ขั้นตอนการปฏิบัตงิานผลิตกลึงเกลียวนอก เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องจักรกล 
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วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี                                  จัดทำโดย  นายชนินทร ต่อพศกร
                      

 

 
ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวนอก) ใบงานที่       6.1 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นปี.......................... 
คำสั่ง ให้นักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวหลายปากตามแบบสั่งงานที่กำหนด 

 
 
 
 

เกณฑ์การประเมิน 
 5  ดีมาก   ,   4  ด ี   ,   3  พอใช ้    ,   2  ต้องปรับปรุง ,   1  ใช้ไม่ได ้
 

                                                   ลงชื่อผู้ประเมิน……………………………………………… 
                                                                      …………/……………../……………. 

ที ่ รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ 

1 เตรียมชิ้นงานก่อนกลึงเกลียวตามแบบงาน 5  
2 ลับมีดกลึงเกลียวตามแบบงานที่กำหนด 5  
3 ขนาดความยาว 200 มม. 5  
4 ขนาดความยาว 156 มม. 5  
5 ขนาดความยาว 35 มม. 5  
6 ขนาด ∅ 28 มม. 5  

7 การเจาะรูยันศูนย์  5  
8 การลบคม 2x45o และลบคม 1x45o  5  
9 ขนาด ∅ 36 มม. 5  

10 การกลึงเกลียว Tr28x10P2-RH  5  
11 ความเรียบของผิวเกลียว 5  
12 เกลียวสามารถใช้งานได้ 5  
13 ปฏิบัติงานด้วยความถูกต้องและปลอดภัย 5  
14 ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 5  
                                                                รวมคะแนนเต็ม 70  

                                                                           รวมคะแนนที่ทำได้  
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วิทยาลัยเทคนิคชลบุร ี                                  จัดทำโดย  นายชนินทร ต่อพศกร
                      

 

 
ใบงาน (Work  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวใน) ใบงานที่       6.2 

จุดประสงค์การเรียนรู ้
 จุดประสงค์ท่ัวไป 
  เพื่อให้มีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักและวิธีผลิตงานกลึงเกลียวใน  วิธีการลับมีดกลึงเกลียวใน มีทักษะ
ในการลับมีดกลึงเกลียวใน และสามารถปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียวในตามหลักความปลอดภัย  
            จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 

1. บอกหลักและวิธีการผลิตงานกลึงเกลียวในได้ 
2. อธิบายวิธีการลับมีดกลึงเกลียวในได ้
3. ผลิตงานกลึงเกลียวในตามใบสั่งงานได้ 

 
 
 
 
 

  

ขั้นตอนการปฏิบัตงิานผลิตกลึงเกลียวใน เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องจักรกล 

1. กลึงเตรียมชิ้นงาน St.37 ∅ 36 x 200 มม. จำนวน 1 ชิ้น 1. เล้ือยมือพร้อมใบเลื้อย 

2. ลับมีดกลึงคว้านสำหรับปฏิบัติงาน  2. เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3. กลึงปาดหน้า 2 ด้านให้ผิวเรียบ ปรับความเร็วรอบ
ประมาณ 500 รอบต่อนาท ี

3. หวีวัดเกลียว (Pitch Guage) 

4. แปรงขนอ่อน 

4. เจาะรูยันศูนย์ด้วยดอกเจาะรูยันศูนย์ 1 ข้าง ปรับความเร็ว
รอบอย่างน้อย 800 รอบต่อนาท ี

5. น้ำมันหล่อเย็น 

6. มีดกลึงคว้าน /มีดกลึงปาดหน้า/มีดกลึงปลอก 

5. จับช้ินงานด้วยหัวจับพร้อมในการปฏิบัติงานกลึงคว้านรูใน 7. เครื่องกลึงยันศูนย์ และอุปกรณ์ประกอบ 

8. แว่นตานิรภัย 

6. ปรับตั้งค่าในการกลึงเกลียวในตามแบบที่กำหนดที่ชุดหัว
เครื่องกลึงและชุดเกียร์บ๊อกตามระยะพิตช์ของเกลียว 

9. ดอกเจาะนำศูนย์ (Center Drill) 

10. ดอกสว่าน 

7. ปฏิบัติกลึงเกลียวในตามแบบ ปรับความเร็วไม่เกิน 200 
รอบต่อนาท ีและตรวจสอบเกลียว ตรวจสอบระยะพิตซต์าม
แบบงาน 
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ใบสั่งงาน (Job  Sheet) 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวใน) ใบงานที่       6.2 

 
ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นปี.......................... 
คำสั่ง ให้นักเรียนอธิบายขั้นตอนการทำงาน และเครื่องมืออุปกรณ์ในงานกลึงเกลียวในตามแบบสั่งงานที่กำหนด 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ขั้นตอนการปฏิบัตงิานผลิตกลึงเกลียวใน  เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องจักรกล 
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ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1 รหัสวิชา  30102-2001 จำนวนคาบ    6 
ชื่อหน่วยการสอน   หน่วยที่ 6 หน่วยที่         6 
ชื่องาน งานผลิตเกลียวหลายปาก (งานกลึงเกลยีวใน) ใบงานที่       6.2 

ชื่อ-สกุล.................................................................รหัสนักเรียน.................................ชั้นปี.......................... 
คำสั่ง ให้นักเรียนปฏิบัติงานกลึงเกลียวในตามแบบสั่งงานที่กำหนด 

 
 
 
 
 

เกณฑ์การประเมิน 
 5  ดีมาก   ,   4  ด ี   ,   3  พอใช ้   ,   2  ต้องปรับปรุง  ,   1  ใช้ไม่ได ้
 

                                                   ลงชื่อผู้ประเมิน……………………………………………… 
                                                                      …………/……………../……………. 
 

ที ่ รายการประเมิน คะแนนเต็ม คะแนนที่ได้ 

1 เตรียมชิ้นงานก่อนกลึงเกลียวในตามแบบงาน 5  
2 ลับมีดกลึงคว้านรูในตามแบบงานที่กำหนด 5  
3 ขนาดความยาว 40 มม. 5  
4 ขนาด ∅ 36 มม. 5  

5 ขนาด ∅ 28 มม. 5  

6 การเจาะรูยันศูนย์  5  
7 การลบคม 0.5x45o และลบคม 2x45o  5  
8 การกลึงเกลียว Tr28x10P2-RH  5  
9 ความเรียบของผิวเกลียว 5  
10 เกลียวสามารถใช้งานได้ 5  
11 ปฏิบัติงานด้วยความถูกต้องและปลอดภัย 5  
12 ใช้เครื่องมือ เครื่องจักรกล และอุปกรณ์ได้ถูกต้อง 5  
                                                                รวมคะแนนเต็ม 60  

                                                                           รวมคะแนนที่ทำได้  

 


