
 

 
 
 
 

โครงการสอน 
 

 

วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชา  อุตสาหกรรม   สาขาวิชา เทคนิคการผลิต  

 
 
 

จัดทำโดย 
นายชนินทร ต่อพงศกร 

แผนกวิชา ช่างกลโรงงาน 
 

 
วิทยาลัยเทคนิคชลบุรี 

สังกัดสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 
 



 

 
 
 
 
 
 

 
อ้างอิงมาตรฐาน 
- 

ผลลัพธ์การเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกต์ใช้การปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล ตามมาตรฐานอาชีพอุตสาหกรรม 

การผลิต 
  

จุดประสงครายวิชา     เพื่อให้ 
1. ประมวลความรูเกี่ยวกับการใชเครื่องมือกลในการผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล  
2. ปฏิบัติการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลได้ตามมาตรฐาน  
3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทำงานด้วยความรับผิดชอบ  มีความประณีต  รอบคอบ ปลอดภัย 

โดยตระหนักถึงคุณภาพงาน  
4. ประยุกต์กระบวนการการผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกลได้ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
  

สมรรถนะรายวิชา   
1. ประมวลความรูเกี่ยวกับการวางแผน  กำหนดลำดับข้ันการผลิต  
2. ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบ้ียว เฟืองตรง เฟืองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน  
3. วัด ตรวจสอบ ตามแบบสั่งงาน  
4. ประยุกต์ใชก้ระบวนการ การผลิตและตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องมือกล  
 

คำอธิบายรายวิชา  
ศึกษาปฏิบัติเกี่ยวกับการวางแผน กำหนดลำดับขั้นการผลิต  ผลิตชิ้นสวนเครื่องมือกล ลูกเบี้ยว  

เฟืองตรง เฟืองสะพาน เกลียวหลายปาก รางเลื่อน ใชเครื่องมือกล เครื่องมือเล็ก (Hand Tools)  ที่เหมาะสม
ตามลักษณะงาน  วัด  ตรวจสอบตามแบบสั่งงาน  บ ำรุงรักษาเครื่องมือกลและปฏิบัติงานตามหลัก 
ความปลอดภัย 
 

แผนการจัดการเรียนรู้ 

วชิา เทคนิคผลติช้ินส่วนด้วยเคร่ืองมือกล 1  รหัสวชิา 30102-2001 (1-6-3) 
Machine Tool Production Technique 1 

หลกัสูตร ประกาศนียบัตรวชิาชีพช้ันสูง   พุทธศักราช 2567 

ประเภทวชิาอุตสาหกรรม     สาขาวชิา เทคนิคการผลติ 
 



 

 
หน่วยการสอน 

                    วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 
Machine Tool Production Technique 1 

จำนวน 7 ชั่วโมง/สัปดาห์ 
 

หน่วยที ่ รายการ จำนวนชั่วโมง 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 3 

2 หลักการบำรุงรักษาเครื่องมือกล 4 

3 หลักการใช้เครื่องมือวดัละเอียด 7 

4 งานผลิตเฟืองตรง 21 

5 งานผลิตเฟืองสะพาน 28 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 35 

7 งานผลิตลูกเบ้ียว (Spindle cam lock) 21 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 7 

รวมจำนวนช่ัวโมงทั้งหมด 126 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 

กำหนดการสอน 
วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 

Machine Tool Production Technique 1 
 

หน่วยที่ ชื่อหน่วย/รายการสอน 
จำนวน 

สัปดาห์ที่ ชั่วโมงที ่

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 1  1 - 3 

2 หลักการบำรุงรักษาเครื่องมือกล 1  3 - 7 

3 หลักการใช้เครื่องมือวดัละเอียด 2 8 - 14 

4 งานผลิตเฟืองตรง 3 - 5 15 - 35 

5 งานผลิตเฟืองสะพาน 6 - 9 36 - 63 

6 งานผลิตเกลียวหลายปาก 10 - 14 64 - 98 

7 งานผลิตลูกเบ้ียว (Spindle cam lock) 15 - 17 99 - 119 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 120 - 126 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
ตารางวิเคราะห์สมรรถนะรายวิชา 

               วิชา เทคนิคผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จำนวน 3 หน่วยกิต 
  7 ชั่วโมง/สัปดาห์ 

หน่วย 
ท่ี 

หน่วยการเรยีนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์
ท่ี 

เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

1 หลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
- ปฐมนิเทศ 
- การปฏิบัติตนในการทำงาน 
- โครงสร้างการบริหารงานในโรงฝึกงาน 
- กฎความปลอดภัยในโรงฝึกงาน 
 

1  3 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับกฎความ
ปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
2. ปฏิบัติงานในโรงฝึกงงานด้วย
หลักความปลอดภัย 

2 หลักการบำรุงรักษาเครื่องมือกล 
- หลักการบำรุงรักษาเครือ่งมือกล 
- หลักการวางแผนในงานอุตสาหกรรม 
- การตรวจสภาพเครื่องจักรในงานอตุสาหกรรม 
- ความปลอดภัยในการซอ่มเครื่องจักร 

1 4 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการ
บำรุงรักษาเครื่องมือกล 
2. ปฏิบัติงานบำรุงรักษา
เครื่องมือกลตามหลักความ
ปลอดภัย 
 

3 
 
 
 
 
 

หลักการใช้เครื่องมือวดัละเอียด 
- การใช้เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier 
Caliper) 
- การใช้ไมโครมิเตอร์ (Micrometer) 
- การใช้ไฮเกจ (Height Gage) 

2 7 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
หลักการใช้เครื่องมือวดัละเอียด 
2. ปฏิบัตงิานตามหลักความ
ปลอดภัยการใช้งานเครื่องมือวัด
ละเอียด 
3. ปฏิบัติงานในการบำรงุรักษา
เครื่องมือวัดละเอียด 
 

4 
 

งานผลิตเฟืองตรง 
- ระบบของเฟือง 
- ชนิดของเฟือง 
- การผลติเฟือง 
- การกดัเฟืองตรง 
- ดอกกัดที่ใช้กับเฟือง 
- การคำนวณหาคา่ตา่ง ๆ ของเฟืองตรง 
- ขั้นตอนการกัดเฟืองตรง 

3 - 5 21 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงาน
ผลิตเฟืองตรงได้ถูกต้อง 
2. สามารถคำนวณหัวแบ่งใน
การปฏิบัติงานผลิตเฟืองตรงได้
ถูกต้อง 
3. ปฏิบตังิานผลิตเฟืองตรงตาม
แบบงานได้ถูกต้อง 
 



 

- หลักความปลอกภัยในงานผลิตเฟืองตรง 
หน่วย 

ท่ี 
หน่วยการเรยีนรู้/หัวข้อย่อย สัปดาห์

ท่ี 
เวลา 
(ช.ม.) 

สมรรถนะรายวิชา 

5 
 
 
 

งานผลิตเฟืองสะพาน 
- ลักษณะของงานผลิตเฟืองสะพาน 
- ชนิดและส่วนประกอบงานผลิตเฟืองสะพาน 
- วธิีการคำนวณงานผลิตเฟืองสะพาน 
- เครื่องจกัรทีใ่ช้ในงานผลิตเฟืองสะพาน 
- การตดิตั้งอุปกรณ์ในงานผลิตเฟืองสะพาน 
- การกดัโดยใช้หัวแบ่ง 
- การวดัและตรวจสอบงานผลิตเฟืองสะพาน 
 

6 - 9 28 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานกัด
งานผลิตเฟืองสะพานไดถู้กต้อง 
2. สามารถคำนวณหัวแบ่งใน
การปฏิบัติงานผลิตเฟืองสะพาน
ได้ถูกต้อง 
3. ปฏิบตังิานผลิตเฟือสะพาน
ตามแบบงานได้ถูกต้อง 
 

6 
 
 
 
 

งานผลิตเกลียวหลายปาก 
- ชนิดและหน้าที่ของเกลียว 
- วธิีการกลึงเกลียวนอก และเกลียวใน 
- มาตรฐานของเกลียว 
- ปฏิบัตงิานกลึง งานผลติเกลียวหลายปาก 
- การวดั ตรวจสอบเกลียวนอก และเกลียวใน 
 

10 - 14 35 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ 
เกี่ยวกับงานกลึงเกลียวหลาย
ปาก 
2. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว
หลายปากตามแบบสั่งงาน 
3. ปฏิบัติงานผลิตกลึงเกลียว
หลายปากตามหลักความ
ปลอดภัย 
 

7 
 
 
 
 

งานผลิตลูกเบ้ียว (Spindle cam lock) 
- ชนิดและหน้าที่ในการผลิตลูกเบ้ียว 
- เครื่องจกัรทีใ่ช้งานผลิตลูกเบี้ยว 
- หลักการและวิธกีารผลติลูกเบ้ียวในงาน
อุตสาหกรรม 

15 - 17 21 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ 
เกี่ยวกับงานผลิตลูกเบ้ียว  
2. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบ้ียวตาม
แบบสั่งงาน 
3. ปฏิบัติงานผลิตลูกเบ้ียวตาม
หลักความปลอดภัย 
 

 สอบวัดผลประเมินผลปลายภาคเรียน 18 7  
รวม  126  

 
 
 
 



 

 

การวัดและประเมินผลรายวิชา 

วิชา เทคนิคผลติชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 1  รหัสวิชา 30102-2001 จำนวน 3 หน่วยกิต 
ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง (ปวส.)  สาขาวิชา เทคนิคการผลติ  

การประเมินผลรายวิชา 
การประเมินผลในรายวิชาจะใช้วธิีการประเมินดังต่อไปนี้  
 วิธีดำเนินการรวบรวมข้อมูลเพื่อประเมินผลแยกเป็น 3 ส่วน โดยแบ่งแยกคะแนนแต่ละส่วนจาก 100 คะแนน 
ดังนี้ 

- สอบปลายภาค 20 คะแนน  
- พิจารณางานที่มอบหมาย 60 คะแนน 
- พิจารณาจากจิตพิสัย ความสนใจ เวลาเรียน 20 คะแนน 

  เกณฑ์ผ่าน ค่าระดับคะแนนผู้ที่ผ่านรายวิชานี้จะต้องประกอบด้วย 
- คะแนนสอบปลายภาคต้องไม่ต่ำกว่า หรือ 50 % ของคำแนนสอบ 
- คะแนนงานที่มอบหมายให้จะต้องไม่ต่ำกว่าหรืออย่างน้อย หรือ 50 % ของคะแนนงาน 

                  - คะแนนจิตพิสัย มีเวลาเข้าชั้นเรียนไม่ต่ำกว่า 80 % ของเวลาเรียนทั้งหมด 
 
1. คะแนนจิตพิสัย (20 คะแนน) ประกอบด้วย 

1.1 ความมีระเบียบวินัย 
1.2 ความตรงต่อเวลา 
1.3 มีความรับผิดชอบ 
1.4 มีคุณธรรม จริยธรรม 
 

2. คะแนนระหว่างภาค (60 คะแนน) ประกอบด้วย 
2.1 คะแนนความตั้งใจและกิจนิสัยการปฏิบัติงานแต่ละครั้ง  10  คะแนน  
2.2 คะแนนฝึกปฏิบัติงานตามใบงานที่ได้รับมอบหมาย  50  คะแนน 
  

3. คะแนนสอบปลายภาค  (20 คะแนน) ประกอบด้วย 
3.1 คะแนนสอบทฤษฎปีลายภาคเรียน             20  คะแนน 
 

4.เกณฑ์การประเมินผล 
 ใช้เกณฑ์การประเมินแบบอิงเกณฑ์ มีระดับดังนี้ 

80 - 100  คะแนน    ได้รับคะแนน   4 
75 - 79   คะแนน    ได้รับคะแนน   3.5 



 

70 - 74   คะแนน    ได้รับคะแนน   3 
65 - 69   คะแนน    ได้รับคะแนน   2.5 
60 - 64   คะแนน    ได้รับคะแนน   2 
55 - 59   คะแนน    ได้รับคะแนน   1.5 
50 - 54   คะแนน    ได้รับคะแนน   1 
 0 - 49   คะแนน    ได้รับคะแนน   0 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


