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สว่นประกอบของเกลียว Major Diameter คือความยาวเสน้ผ่านศูนยก์ลางโต
นอกของชิ�นงานทั�งของเกลียวนอกและเกลียว

Minor Diameter คือความยาวเสน้ผา่ศูนยก์ลางวดัที�
โคนเกลียวทั�งของเกลียวนอกและเกลียวใน

Pitch Diameter คือความยาวเสน้ผา่ศูนยก์ลางวดัที�วง
กลมพติช์

Pitch คือระยะห่างระหวา่งตําแหนง่ของยอดเกลียวหนึ�งไป
ยงัตําแหนง่ยอดเกลียวถัดไป

Angle of Thread หรอื Included Angle มุมรวมยอด
เกลียว

Helix Angle มุมเอียงของฟ�นเกลียว

Crest คือยอดฟ�นเกลียว

Root คือโคนเกลียว

Axis of Screw แกนของสลักเกลียว

Depth of Thread ความลึกของเกลียววดัจากยอด
เกลียวถึงโคนเกลียว

Number of Thread จาํนวนเกลียวต่อนิ�ว



Left-hand threadRigth-hand thread

เกลียวขวา
(Right-Handed Thread) ซึ�งถ้า
ทําการขนัเกลียวในทิศทางทวนเขม็
นา�ิกา(Counter-clockwise)

จะเป�นการคลายเกลียวออก(Loosen) 
และถ้าทําการขนัเกลียวในทิศทางตามเขม็
นา�ิกา(Clockwise)จะเป�นการหมุน

เกลียวเขา้ (Tighten)

เกลียวซา้ย 
(Left-Handed Thread)

 ซึ�งถ้าทําการขนัเกลียวในทิศทางทวนเขม็
นา�ิกา (Counter-clockwise) 

จะเป�นการหมุนเกลียวเขา้ (Tighten) 
และถ้าทําการขนัเกลียวในทิศทางตามเขม็
นา�ิกา (Clockwise) จะเป�นการคลาย

เกลียวออก (Loosen)

TYPE OF THREAD
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    1. มาตรฐานอเมรกิาคือ American National Standard Pipe Thread standards
หรอืเรยีกสั�นๆว่า national pipe thread จะมชีนิดของเกลยีวแบง่ไปตามลักษณะการ
ต่อใชง้านเชน่ NPT, NPS, NPTF, NPSC เป�นต้น

  2. มาตรฐานอังกฤษคือ British Standard Pipe จะมชีนิดของเกลยีวแบง่ไปตาม
ลักษณะการต่อใชง้านเชน่ BSP, BSB, BSPP, BSF, BSW เป�นต้น

  3. มาตรฐาน ญี�ปุ�น Japanese JIS Standard จะมชีนิดของเกลยีวแบง่ไปตามลักษณะ
การต่อใชง้านเชน่ PF,PT เป�นต้น

  4. มาตรฐาน เกลยีว เมตรกิ ISO Metric Thread จะมชีนิดของเกลยีวแบง่ไปตาม
ลักษณะการต่อใชง้านเชน่ M1 M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10 เป�นต้น

 ระบบเกลียวที�นิยมใช้และพบได้บ่อยใน
งานอุตสาหกรรม 



THANK YOU


