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วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

 



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

ชดุคูม่อื การปฏบิัตวิชิา ผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งมอืกล 1 รหสัวชิา 20102-2007 

ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.) สาขาวชิาชา่งกลโรงงาน  ครผููส้อน นายชนนิทร ตอ่พงศกร 

 
 ใบงานที ่1 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกลงึ หนา้ที ่1 / 8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดัความเผือ่ 

คะแนนเตม็ ขนาดทีว่ดัได ้ คะแนนที่ได ้± 0.20 
(10) 

± 0.40 
(7) 

± 0.60 
(5) 

± 0.80 
(3) 

± 1.00 
(0) 

การประเมนิผลงานปฏบิตั ิ(60 คะแนน) 
1 จุดตรวจ A ความยาว 60 มม.         

2 จุดตรวจ B ความยาว 16 มม.         

3 จุดตรวจ C ความยาว 40 มม.         
4 จุดตรวจ D ขนาด Ø 48 มม.         
5 จุดตรวจ E ขนาด Ø 26 มม.         
6 จุดตรวจ F ขนาด M16×2         

คุณภาพผวิและความเรยีบรอ้ยของชิน้งาน (40 คะแนน) 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดั/คะแนน (จัดกลุม่) คะแนนเตม็ 

 
หมายเหต ุ

10 8 7 5 0 
7 ผิวรวมของชิ้นงาน        
8 การลบคมของชิ้นงาน        
9 ความปลอดภยัในการปฏฺบัติงาน        
10 การบำรุงรักษาเครื่องมือ/อุปกรณ์        

 (คะแนนเตม็ 100 )        รวมคะแนนงานทีไ่ด้    



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

 
 

ใบสัง่งานที ่1 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกลงึ หนา้ที ่2 / 8 

คำสัง่  
        1. ให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด โดยคำนึงถึงหลักความปลอดภัย 
        2. ปฏิบัติตามข้ันตอน และใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ให้ถูกต้องในการปฏิบัติงาน 
เครือ่งมอื/อปุกรณ์  
        1. ชิ้นงานที่กำหนด 
        2. มีดกลึง 
        3. ดอกเจาะนำศูนย์ 
        4. ดอกสว่าน 
        5. แว่นตานิรภัย 
        6. แปรงขนอ่อน 
        7. ผ้าเช็ดทำความสะอาด 
        8. อุปกรณ์ประจำเครื่อง 
ขอ้ควรระวงั 
        1. ควรปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
        2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันทุกครั้งในการปฏิบัติงาน เช่น แว่นตานิรภัย เป็นต้น 

 

ผลการประเมิน      ดีมาก   ดี   พอใช้   ควรปรับปรุง ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การประเมิน 
ไดร้้อยละ 80 – 100  ดีมาก      
                 70 – 79    ดี 
                 60 – 69    พอใช ้     
                 50 – 59     ควรปรับปรุง 
      นอ้ยกวา่   50       ต ่ากวา่เกณฑ ์

ขอ้เสนอแนะ 
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  

 
 
 
 



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

ชดุคูม่อื การปฏบิตัิงานวชิา ผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งมอืกล 1 รหสัวชิา 20102-2007 

ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.) สาขาวชิาชา่งกลโรงงาน  ครผููส้อน นายชนนิทร ตอ่พงศกร 

 
 ใบงานที ่2 เรือ่ง งานผลติเกลยีวสามเหลีย่มเมตริก หนา้ที ่3 / 8 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดัความเผือ่ 

ขนาดทีว่ดัได ้ คะแนนที่ได ้± 0.20 
(10) 

± 0.40 
(7) 

± 0.60 
(5) 

± 0.80 
(3) 

± 1.00 
(0) 

การประเมนิผลงานปฏบิตั ิ(60 คะแนน) 
1 จุดตรวจ A ความยาว 80 มม.        

2 จุดตรวจ B ความยาว 65 มม.        

3 จุดตรวจ C ความยาว 19 มม.        
4 จุดตรวจ D ขนาด Ø 10 มม.        
5 จุดตรวจ E ขนาด M16×2        
6 คุณภาพงานกลึงเกลียว        

คุณภาพผวิและความเรยีบรอ้ยของชิน้งาน (20 คะแนน) 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดั/คะแนน (จัดกลุม่) คะแนนเตม็ 

 
หมายเหต ุ

10 8 7 5 0 
7 ผิวรวมของชิ้นงาน        
8 การลบคมของชิ้นงาน        
9 ความปลอดภยัในการปฏฺบัติงาน        
10 การบำรุงรักษาเครื่องมือ/อุปกรณ์        

 (คะแนนเตม็ 100 )        รวมคะแนนงานทีไ่ด้   
    



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

 
 

ใบสัง่งานที ่2 เรือ่ง งานผลติเกลยีวสามเหลีย่มเมตริก หนา้ที ่4 / 8 

คำสัง่  
        1. ให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด โดยคำนึงถึงหลักความปลอดภัย 
        2. ปฏิบัติตามข้ันตอน และใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ให้ถูกต้องในการปฏิบัติงาน 
เครือ่งมอื/อปุกรณ ์ 
        1. ชิ้นงานที่กำหนด 
        2. มีดกลึง 
        3. ดอกเจาะนำศูนย์ 
        4. ดอกสว่าน 
        5. ดอกเอ็นมิล 
        6. แว่นตานิรภัย 
        7. แปรงขนอ่อน 
        8. ผ้าเช็ดทำความสะอาด 
        9. อุปกรณ์ประจำเครื่อง 
ขอ้ควรระวงั 
        1. ควรปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
        2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันทุกครั้งในการปฏิบัติงาน เช่น แว่นตานิรภัย เป็นต้น 
 

ผลการประเมิน      ดีมาก   ดี   พอใช้   ควรปรับปรุง ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การประเมิน 
ไดร้้อยละ 80 – 100  ดีมาก      
                 70 – 79    ดี 
                 60 – 69    พอใช ้     
                 50 – 59     ควรปรับปรุง 
      นอ้ยกวา่   50       ต ่ากวา่เกณฑ ์

ขอ้เสนอแนะ 
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  

 

 
 



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

ชดุคูม่อื การปฏบิตัิงานวชิา ผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งมอืกล 1 รหสัวชิา 20102-2007 

ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.) สาขาวชิาชา่งกลโรงงาน  ครผููส้อน นายชนนิทร ตอ่พงศกร 

 
 ใบงานที ่3 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกดั หนา้ที ่5 / 8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดัความเผือ่ 

ขนาดทีว่ดัได ้ คะแนนที่ได ้± 0.20 
(10) 

± 0.40 
(7) 

± 0.60 
(5) 

± 0.80 
(3) 

± 1.00 
(0) 

การประเมนิผลงานปฏบิตั ิ(60 คะแนน) 
1 จุดตรวจ A ขนาด Ø 35 มม.        

2 จุดตรวจ B ความยาว 29 มม.        

3 จุดตรวจ C ความยาว 15 มม.        
4 จุดตรวจ D ความยาว 5 มม.        
5 จุดตรวจ E ความยาว 3 มม.         
6 จุดตรวจ F ขนาด M16×2        

คุณภาพผวิและความเรยีบรอ้ยของชิน้งาน (20 คะแนน) 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดั/คะแนน (จัดกลุม่) คะแนนเตม็ 

 
หมายเหต ุ

10 8 7 5 0 
7 ผิวรวมของชิ้นงาน        
8 การลบคมของชิ้นงาน        
9 ความปลอดภยัในการปฏฺบัติงาน        
10 การบำรุงรักษาเครื่องมือ/อุปกรณ์        

 (คะแนนเตม็ 100 )        รวมคะแนนงานทีไ่ด้   
    



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

 
 

ใบสัง่งานที ่3 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกดั หนา้ที ่6 / 8 

คำสัง่  
        1. ให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด โดยคำนึงถึงหลักความปลอดภัย 
        2. ปฏิบัติตามข้ันตอน และใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ให้ถูกต้องในการปฏิบัติงาน 
เครือ่งมอื/อปุกรณ ์ 
        1. ชิ้นงานที่กำหนด 
        2. มีดกลึง 
        3. ดอกเจาะนำศูนย์ 
        4. ดอกสว่าน 
        5. ดอกเอ็นมิล 
        6. แว่นตานิรภัย 
        7. แปรงขนอ่อน 
        8. ผ้าเช็ดทำความสะอาด 
        9. อุปกรณ์ประจำเครื่อง 
        10. ชุดต๊าปเกลียวใน M16×2 
ขอ้ควรระวงั 
        1. ควรปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
        2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันทุกครั้งในการปฏิบัติงาน เช่น แว่นตานิรภัย เป็นต้ 
 

ผลการประเมิน      ดีมาก   ดี   พอใช้   ควรปรับปรุง ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การประเมิน 
ไดร้้อยละ 80 – 100  ดีมาก      
                 70 – 79    ดี 
                 60 – 69    พอใช ้     
                 50 – 59     ควรปรับปรุง 
      นอ้ยกวา่   50       ต ่ากวา่เกณฑ ์

ขอ้เสนอแนะ 
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  

 

 



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

ชดุคูม่อื การปฏบิตัิงานวชิา ผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งมอืกล 1 รหสัวชิา 20102-2007 

ระดบัประกาศนยีบตัรวชิาชพี (ปวช.) สาขาวชิาชา่งกลโรงงาน  ครผููส้อน นายชนนิทร ตอ่พงศกร 

 
 ใบงานที ่4 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกดัรอ่งตวัวี หนา้ที ่7 / 8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดัความเผือ่ 

ขนาดทีว่ดัได ้ คะแนนที่ได ้± 0.20 
(10) 

± 0.40 
(7) 

± 0.60 
(5) 

± 0.80 
(3) 

± 1.00 
(0) 

การประเมนิผลงานปฏบิตั ิ(60 คะแนน) 
1 จุดตรวจ A ขนาด Ø 30 มม.        

2 จุดตรวจ B ขนาด Ø 10 มม.        

3 จุดตรวจ C ความยาว 30 มม.        
4 จุดตรวจ D ความยาว 15 มม.        
5 จุดตรวจ E ร่องตัววี 90 องศา        
6 จุดตรวจ F ความยาว 11 มม.        

คุณภาพผวิและความเรยีบรอ้ยของชิน้งาน (20 คะแนน) 

จดุประเมนิ/ขนาดกำหนด 
พิกดั/คะแนน (จัดกลุม่) คะแนนเตม็ 

 
หมายเหต ุ

10 8 7 5 0 
7 ผิวรวมของชิ้นงาน        
8 การลบคมของชิ้นงาน        
9 ความปลอดภยัในการปฏฺบัติงาน        
10 การบำรุงรักษาเครื่องมือ/อุปกรณ์        

 (คะแนนเตม็ 100 )        รวมคะแนนงานทีไ่ด้   
    



วชิา ผลิตชิ้นส่วนดว้ยเครื่องมือกล 1                                                       ครผููส้อน นายชนินทร  ต่อพงศกร , นายปิยะ  ศรีอุดร 

 

 
 

ใบสัง่งานที ่4 เรือ่ง งานผลติชิน้สว่นดว้ยเครือ่งกดัรอ่งตวัวี หนา้ที ่8 / 8 

คำสัง่  
        1. ให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่กำหนด โดยคำนึงถึงหลักความปลอดภัย 
        2. ปฏิบัติตามข้ันตอน และใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ให้ถูกต้องในการปฏิบัติงาน 
เครือ่งมอื/อปุกรณ ์ 
        1. ชิ้นงานที่กำหนด 
        2. มีดกลึง 
        3. ดอกเอ็นมิล 
        4. แว่นตานิรภัย 
        5. แปรงขนอ่อน 
        6. ผ้าเช็ดทำความสะอาด 
        7. อุปกรณ์ประจำเครื่อง 
ขอ้ควรระวงั 
        1. ควรปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัด 
        2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันทุกครั้งในการปฏิบัติงาน เช่น แว่นตานิรภัย เป็นต้น 

 

ผลการประเมิน      ดีมาก   ดี   พอใช้   ควรปรับปรุง ต่ำกว่าเกณฑ์ 

เกณฑ์การประเมิน 
ไดร้้อยละ 80 – 100  ดีมาก      
                 70 – 79    ดี 
                 60 – 69    พอใช ้     
                 50 – 59     ควรปรับปรุง 
      นอ้ยกวา่   50       ต ่ากวา่เกณฑ ์

ขอ้เสนอแนะ 
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
..................................................................................................  
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