
ใบตรวจสอบรถ Folk - lift ไฟฟ้าของฝ่าย Warehouse
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ปกติ (O) ผิดปกติ (X)
แกไ้ขแลว้  วนัหยดุ (/)
ไม่ไดต้รวจสอบ (-)
ขอ้ปฎิบตัิ:

(1) ตอ้งผา่นการตรวจสอบทกุครัง้

(2) ถา้พบปัญหาในการตรวจสอบใหแ้จง้ใหห้วัหนา้งานทราบทนัที
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ผูต้รวจสอบ

เตรยีม

ที่ หวัขอ้การตรวจสอบ มาตรฐานการตรวจสอบ

เครือ่งหมาย

ตอ้งไมมี่คราบน า้มนั ฝุ่ นความสะอาดภายนอก

ตอ้งไมม่ีน า้หรอืน า้มนัหยดลงพืน้รอยรั่วของน า้หรอืน า้มนั

การขบัเคลื่อนเดินหนา้และถอยหลัง

การท างานของอปุกรณไ์ฟตา่งๆ
แตร , ไฟเลีย้ว , ไฟเบรค , ไฟหนา้ ,ไฟฉกุเฉิน
และสญัญาณถอยหลงั ตอ้งสามารถใชง้านได้

คนัโยกตา่งๆ 

ตอ้งไมม่ีเสียงหรอืการสั่นสะเทือนที่

มีรอ่งรอยการฉีกขาด จนอาจเกิดอบุตัิเหตไุด้ยางรถ

เครือ่งหมายอณุหภมิู SETTINGของ HOT PLATEความสะอาดของแทน่ DIEความสะอาดของบรเิวณเครือ่งจกัรระยะเวลาในการหลอม RESIN ความสมบรูณข์องชิน้งาน ชิน้งานมีขนาดและอณุหภมิูของ RESIN หลงั 18 วินาที - 30 วินาที115 - 140 O Cตอ้งสะอาด75 - 85 O Cอณุหภมูิ บนหนาั HOT PLATE 115 - 130 O Cตอ้งไมม่ีเศษ resin ติดหนา้ dieSPEC ที่ใชต้รวจสอบหนา้ DIE 150 - 160 O C
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สามารถใชง้านไดต้ามปกติ


