
ใบงานที่ 1.3 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

1.1 นักเรียนสามารถอธิบายขั้นตอนการขัดสีโป๊วได้ 
1.2 นักเรียนสามารถขัดสีโป๊วได้ตามมาตรฐาน 
1.3 นักเรียนสามารถมีกิจนิสัยในการทำงาน รับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงต่อเวลา สะอาดปลอดภัย
และรกัษาสิ่งแวดล้อม 

เครื่องมือ/วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
2.1 เครื่องอัดอากาศ 1 เครื่อง   1 ชิ้น  
2.2 อุปกรณ์ควบคุมคณุภาพและแรงดันลม 1 ชุด 
2.3 ชิ้นงานประตูพร้อมติดต้ังบนแท่น 1 ชุด     
2.4 เครื่องขัด 1 จังหวะ 1 เครื่อง    
2.5 เครี่องขดั 2 จังหวะ 1 เครื่อง    
2.6 กระดาษทรายแห้ง เบอร์ 80, 120,180 และ 240 (อย่างละ 1 แผ่น )  1 ชุด  
2.7 ถาด  1 ใบ 
2.8 อุปกรณ์ป้องกนัความปลอดภัย(แว่นตา,ถุงมือผ้า,ถุงมือยาง,หมวก,ปลั๊กอุดห,ูผ้าปิดจมูก,ชุดปฏิบัติงาน,

รองเทา้นิรภัยและผ้ากันเปื้อน) 
2.9 ตู้เครื่องมือ 1 ตู้      
2.10 ปืนเป่าลม 1 ตัว 
2.11 สายลม  1 เส้น 
2.12 กระดาษเช็ดคราบ 1 ม้วน 
2.13 ทินเนอร์ 1 กระป๋อง  
2.14 น้ำยาขจัดคราบ 1 กระป๋อง  
2.15 ไมบ้รรทัด 1 อัน  
2.16 ดินสอเขียนชิ้นงาน  1 ด้าม 
2.17 ผ้าเช็ดทำความสะอาด 1 ผืน 
2.18 แป้นรองขัด(ขนาด 4 นิ้ว, 6 นิ้ว, และ 8 นิ้ว) 1 ชุด 
2.19 ยางรองขัด 1 ชิ้น 
2.20 ผงถ่าน 1 กระป๋อง 
 
 
 



ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
1. แต่งกายและสวมใส่อุปกรณ์ความปลอดภัย 

1.1 แว่นตาใส 
1.2 ถุงมือผ้าและถุงมือป้องกันสารเคมี 
1.3 ชุดปฏิบัติงาน 
1.4 รองเท้าเซฟตี้ 
1.5 หมวก 
1.6 ผ้าปิดจมูก 
1.7 ปลั๊กอุดหู 

2. การตรวสภาพเรียบของพ้ืนผิวงาน 
2.1 การทำความสะอาดพ้ืนผิวงานโดยการเป่าลมเป่า 
2.2 การตรวสภาพโดยลูบสัมผัสพ้ืนผิวด้วยมือทั่วทั้งชิ้นงาน 
2.3 การตรวสภาพของระดับพื้นผิวงานด้วยไม้บรรทัด 

3. การขัดสีโป๊ว 
3.1 ก่อนการขัดสีโป๊วให้ทาผงถ่านให้ทั่วบริเวณสีโป๊วที่จะทำการขัด โดยการทาผงถ่านจะทำการทาทุกครั้ง

ทีม่ีการเปลี่ยนความละเอียดของกระดาษทรายที่ใช้ในการขัด 
3.2 ขัดสีโป๊วด้วยกระดาษทรายเบอร์ 180 และเบอร์ 240ตามลำดับ โดยระมัดระวังไม่กระดาษทรายขัด

สัมผัสกับผิวสีด้านข้างและสีโป๊วต่ำกว่าระดับผิวงาน 
3.3 ขัดสีโป๊วด้วยกระดาษทรายเบอร์ 320 จนสีโป๊วมีสภาพพ้ืนผิวราบเรียบเดียวกับผิวงานเดิม 
3.4 ขัดปรับแต่งพ้ืนผิวด้วยการขัดสีโป๊วด้วยแป้นรองขัดหรือยางรองขัดกับกระดาษทรายเบอร์ 320      

จนสีโป๊วมีสภาพพ้ืนผิวราบเรียบเหมือนกับผิวงานเดิม (หากสภาพสีโป๊วต่ำกว่าหรือสูงกว่าระดับ     
ผิวงาน ให้ทำการแก้ไขชิ้นงาน) 

4. การตรวจสภาพผิวงานก่อนส่งมอบ 
4.1 เป่าลมและเช็ดทำความสะอาดชิ้นงาน 
4.2 ตรวจสภาพโดยการลูบสัมผัส 
4.3 ตรวจสภาพโดยการใช้ไม้บรรทัดตรวจวัดความเรียบ 
4.4 ใช้กระบอกฉีดน้ำยาขจัดคราบ ฉีดคลุมผิวงานทั้งหมดจนเปียกเป็นเนื้อเดียวกันเหมือนเรือนกระจก 

โดยผู้ตรวจสอบมองจากด้านข้างทำมุม 30 องศา สังเกตความราบเรียบบนเงาในชิ้นงาน 
4.5 เช็ดทำความสะอาดชิ้นงาน 

5. จัดเก็บเครื่อง อุปกรณ์เข้าที ่ทำความสะอาด 


