
ใบงานที่  3 
 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

1. ถอดเพลาข้อเหวี่ยงได้ 
2. ถอดเพลาลูกเบี้ยวได้ 
3. ตรวจวัดระยะห่างด้านข้างของก้านสูบกับเพลาข้อเหวี่ยงได้ 
4. ประกอบเพลาข้อเหวี่ยงและเพลาลูกเบี้ยวได้ 
5. มีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน 

เครื่องมือ/วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
1.    เครื่องยนต์เล็กแก๊สโซลีน Honda 
2. ประแจแหวน 1 ชุด 
3. ประแจกระบอก 1 ชุด 
4. ไขควงปากแฉก 
5. ไขควงปากแบน 
6. คีมล็อค 
7. เครื่องมือพิเศษถอดสปริงวาล์ว 

 
ขั้นตอนในการปฏิบัติงาน 
ถอดฝาสูบ 

1. ถอดโบล์ทยึดฝาครอบวาล์วออก 
2. ถอดฝาครอบวาล์วออก 

ถอดชุดวาล์ว 
3. ถอดน๊อตยึดกระเดื่องกดวาล์วออก 
4. ถอดกระเดื่องกดวาล์วและถอดก้านกระทุ้งวาล์วออก 
5. ถอดโบล์ทยึดฝาสูบออกแบบทะแยงมุมและถอดฝาสูบออก 
6. ใช้เครื่องมือพิเศษถอดสปริงวาล์วและถอดวาล์วออกจากฝาสูบ 

การถอดลูกสูบและเพลาข้อเหวียง 
7. ถอดโบล์ทรอบๆฝาครอบเสื้อสูบออก 
8. ถอดฝาครอบเสื้อสูบและประเก็นออก 
9. ถอดเพลาลูกเบี้ยวออก 
10. ถอดลูกกระทุ้งวาล์วออก 



11. หมุนเพลาข้อเหวียงให้ลูกสูบหมุนขึ้นสูงสุด 
12. ถอดโบล์ทยึดประกับก้านสูบและถอดประกับก้านสูบออก 
13. ใช้ด้ามค้อนดันให้ลูกสูบออกจากกระบอกสูบ 
14. ถอดลูกสูบออกโยสังเกตมาร์คท่ีหัวลูกสูบ 
15. หมุนเพลาข้อเหวี่ยงหาจังหวะที่ดึงพลาข้อเหวี่ยงออก 
16. ถอดเพลาข้อเหวี่ยงออก 

การประกอบเพลาข้อเหวี่ยง 
17. ชะโลมน้ำมันหล่อลื่นที่ข้อเหวี่ยง 
18. ประกอบเพลาข้อเหวี่ยงเข้ากับเสื้อเครื่องยนต์ให้ตรวจดูการขบกันของเฟืองกาวานาและเฟือง 

เพลาข้อเหวี่ยง 
การประกอบลูกสูบ 

19. ชะโลมน้ำมันหล่อลื่นที่แหวนลูกสูบ กระบอกสูบ ก้านสูบและข้อเหวี่ยง 
20. จัดปากแหวนแต่ละตัวทำมุม 120 องศา โดยอย่าให้ปากแหวนตรงกับรูสลักลูกสูบ 
21. ใช้ปลอกรัดแหวนรัดแหวนและลูกสูบให้แน่น 
22. ใส่ลูกสูบเข้าในกระบอกสูบโดยให้เครื่องหมายสามเหลี่ยมที่หัวลูกสูบชี้ลงด้านล่างตรงกับช่องก้าน 

ส่งลิ้น 
17. ใช้ด้ามค้อนเคาะที่หัวลูกสูบเบาๆ ให้ลูกสูบลงไปในกระบอกสูบ 
18. จัดให้ก้านสูบเข้ากับข้อเหวี่ยง 
19. ประกอบปะกับก้านสูบพร้อมกับช้อนวิดน้ำมันหล่อลื่น 
20. ขันโบล์ทปะกับก้านสูบให้แน่นตามค่ามาตราฐานที่กำหนดโดยขันสลับไปมา(ค่าแรงขันปะกับก้าน 

สูบที ่120 กก.ซมหรือ12 N.m) 
21. ทดสอบการหมุนของเพลาข้อเหวี่ยงและการเคลื่อนที่ข้ึนลงของลูกสูบ 

ประกอบเพลาลูกเบี้ยว 
 22.  ชะโลมน้ำมันหล่อลื่นที่เพลาลูกเบี้ยว 

23.  หมุนเพลาข้อเหวี่ยงให้มาร์คท่ีเฟืองเพลาข้อเหวี่ยงตรงกับมาร์คท่ีเฟืองเพลาลูกเบี้ยว 
 24. ประกอบเพลาลูกเบี้ยวให้มาร์คทั้งสองตรงกัน 
ประกอบฝาสูบ 
 25. . ใส่ปะเก็นฝาสูบในตำแหน่งที่ถูกต้อง 

26.   ประกอบหมุดยึด 2 ตัว 
27.  ประกอบฝาสูบ 
28. ขันโบล์ทยึดฝาสูบสลับไปมาแบบทะแยงให้แน่นตามค่ามารตราฐานกำหนด(แรงขันโบล์ทฝาสูบ  

240 Kg-cm หรือ 24 Nm.) 



ประกอบชุดวาล์ว 
25. ใส่ก้านส่งวาล์วลงในช่องให้ตรงกับลูกกระทุ้งวาล์วทั้ง 2 ช่อง 
26. ประกอบตัวจุดหมุนที่วาล์วไอเสีย 
27. ประกอบกระเดื่องกดวาล์ไอดีและไอเสีย 
28. ขันน๊อตยึดกระเดื่องกดวาล์วไอดีและไอเสีย 
29. ประกอบประเก็นและฝาครอบวาล์ว 
30. ขันโบล์ทยึดฝาครอบวาล์วโยขันโบล์ทแบบทะแยงมุมสลับไปมาเพ่ือไม่ให้ฝาครอบวาล์วบิดและ
เสียรูปทรง 

 
 
 
 


